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FLEX-HONE®

Honovaci kartdée FLEX-HONE®

FLEX-HONE® - volbu purametr( ndstroje
KartGée FLEX-HONE® pro standardni operace
Kartage FLEX-HONE® Heavy Duty

KartGée FLEX-HONE® Extra Heavy Duty

Celni kartd¢e FLEX-HONE® pro brzdové kotouce

Kartae FLEX-HONE® pro zbrung

MINIKARTACE

MinikartGée pro prichozi diry z nylonu s abrasivem

Minikartd&e pro prachozi diry

Minikartd&e pro prichozi diry - nerez, ocel, mosuz, nylon
MinikartGée pro ruéni pouziti

Minikartd&e pro slepé diry v provedeni nerez, mosuz, ocel, nyloni

Minikartdce do slepé diry v provedeni nylonu s ubrdsivem

NAMPOWER™

Technické kartdce NAMPOWER™

NAMPOWER™ - volbu kartace

NAMPOWER™ - z&sady pouziti

Kartdce NAMPOWER™ - bodové a turbinové provedeni

Aduptéry pro kartdce NAMPOWER™

TECHNICKE KARTACE
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kartGee FLEX-HONE jsou flexibilni honovaci ndstroje pro zvyseni kvality povrchu vnitfnich valcovych otvor( a odstranéni otfe-
pU u vrtaunych otvord

konstrukce kartace FLEX-HONE je tvofena brusnymi kulickami na koncich pruznych nylonovych vidken

unikatni konstrukce umoziuje ndstroji snadné nastaveni sméru, jeho vystied&ni a eliminaci postupného opotiebovani brus-
nych kulicek

FLEX-HONE odstrafiuje volné, povytrzené nebo piehnuté castecky kovu a vytvaii rovny povrch

ndstroj rovnéz efektivhé odstranuje otfepy u otvord s piicné vrtanymi dérami

varianty nastrojd FLEX-HONE zahrnuji 8 druhd brusiva, 11 stupiU zrnitosti a Sirokou rozmérovou 3kdlu pro prdci s riznymi mate-
ridly o rozmérovymi pozadavky

FLEX-HONE jsou vyrdbény pro otvory o primérech 4 — 914mm v metrické i palcové skdle
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barevné oznaceni zrnitosti barevné oznacdeni typu brusiva

pramér otvoru

’ pramér stopky

L celkova délka

Primér
purametr pramér se vzdy vztuhuje k rozméru otvoru, pro ktery je kartGe uréen, nikoli k prdméru sumotného kartdce
ndstroj pracuje s pfesahem, jeho rozmeér je vzdy hepatré vetsi nez pramér opracovavaného otvoru

pokud neni ve standardni rozmérové $kdle k dispozici kartde FLEX-HONE pro otvor daného priméru, pouzije se nejblizsi vyssi

Typ brusiva

karbid kfemiku SC bez oznuceni mekké oceli, herezové oceli u litinu
hlinik, Mosdz, bronz a mékké kovy pro

korund AO - Gpravu vhittku nikusilovych valcd doporu-
Cenu zrnitost 240

zirkonovy korund (Z Gruin) Z-GRAIN #1525 - ) o .
nizko- u stfredné uhlikové oceli, herezové

3 oceli u litina
zirkonovy korund (Z Grain) Z-GRAIN #1549
o P stfedné az vysoko uhlikové oceli, zuslech-

karbid boru BC t&né oceli do 50 Re, titun

Karbid wolframu wWe - vysoce uhlikové oceli u slitiny kosmického
véku

mikro-korund bez oznaceni findini ledténi materidid

diamant Diamond qurbvldy, ke—vru['nlku, .kulenu nastrojovu ocel
d zudlechténé oceli

CBN u keramiku bez oznauceni
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Pfehled zrnitosti pro jednotlivé typy brusiva

karbid kfemiku (SC) X X
korund (AO) X X

zirkonovy korund (Z Gruin No. 1525)
25 % zirkon + 75 % korund

zirkonovy korund (Z Grain No. 1549)
40 % zirkon + 60 % korund

karbid béru (BC) X

karbid wolframu (WC) X X
mikro-korund

diamaunt

CBN u keramika

20
40
60
80
120
180
240
320
400
600
800
Extra Fine
Otacky
FLEX-HONE je ndstroj pracujict pfi nizkych otackdch

< =< @

X standardné dostupné
X X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X X

pouze na specidini objedndvku

Ru 6,3
Ru 3,2
Ru 2,0
Ru 1.6
Ru 1.4
Ru 1,0
Ru 0,8
Ru 0,7
Ru 0,6
Ru 0,3
Ru 0,2
Ru 0,2

@ @
X X X
X X X

dostupné pouze v zrnitosti Extra Fine @)
dostupné v zrhitostech mesh 170/200, 800 u 2500

pocet ot/min zavisi nu praméru ndstroje u uplikuci — &im je Ndstroj mensdi, tim jsou otacky vyssi u nuopuk

nize uvedené otdcky slouzi pouze pro piibliznou orientaci, je tfeba provézt funkeni zkousku

4-12,7
12,7 - 51
51-95
101 - 190
203 -280
305 - 457
482-914

1000 - 1200
900 - 1000
600 - 900
350 - 600
225 -300
125 -200
60-120
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Rychlost posuvu

rychlost posuvu ve vztahu k praméru ovliviuje strukturu povrchu (cross hatch angle = §rafovani)

FLEX-HONE vétsich pramérd vyZaduiji mensi posuv - ccu 2500 — 3000 mm/min, mensi prdméry haopuk uz 6 300 mm/min
Mazani

pro prdci s ndstroji FLEX-HONE je tfeba vzdy pouzivat vhodny kvalitni olej
(nupft. Flex-Hone oil, ve vodé rozpustné oleje, minerdini oleje, motorové oleje utpod.)

neni vhodné pouzivat rozpoustédla, protoze poskozuji lepené spoje na Nastroji
Upinani

kartGee FLEX-HONE Ize pouzit v jukémkoli vhodném ndiadi nebo stroji , umoziujicim nizké otacky (ruéhi i stojanové vriacky,
soustruhy, frézy, CNC stroje)

kartGee FLEX-HONE muiji sumovystiedovaci schophnost, proto jejich upindni neni nijak ndro¢né

Pozadavky na vykon néradi / stroje

4-51 124 - 186
51-102 186 - 249
102 -203 249 - 373
203 - 304 373 - 559
304 - 457 560-1118
457 -914 1118 -3728

FLEX-HONE® - priklady aplikaci

odstranovani zrcadlového povrchu na vnitfnich sténdch valcd motoru, vytvorfeni jemného Srafovani na jejich sténdch, které
potom umozni lepsi zachycovdani oleje a sniZi treni pisthich krouzkG o sténu vdilce, krouzky puk heobruduji stény valcud, pro-
dlouzi se jejich zZivothost u zlepsdi se tésneni

Uprava povrchu brzdovych kotoucd -

odstranovdni otfepd u kruhovych profild s piicnymi vrty

dprava a adrzba vhittnich povrchd zbrani

Gprava vhitfnich povrehU hudebnich ndstrojU

dulsi Siroké pouziti v automobilovém sektoru a rdznych odvétvich pramyslu
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prdmér otvoru

Brusivo: karbid kiemiku

\.- \ﬁ;jyﬁﬁ G

pramér stopky

pracovni délka

celkova délka

(Dostuphnost a ceny pro ostatni typy brusiva jsou k dispozici na vyzaddani).

4,5

4,75

55

6.4

0.157"

0.177"

3/16"

0.197"

0.217"

0.234"

0.250"

0.315"

0.354"

19 162 14 180 VBRBC4AM18
240 VBRBC4AM24
320 VBRBC4AM32
19 162 1.4 180 VBRBC45M18
240 VBRBC45M24
320 VBRBC45M32
19 162 1.9 180 VBRBC31618
240 VBRBC31624
320 VBRBC31632
38 203 2,1 120 VBRBC5M12
180 VBRBC5M18
240 VBRBC5M24
320 VBRBC5M32
38 203 2,1 120 VBRBC55M12
180 VBRBC55M18
240 VBRBC55M24
320 VBRBC55M32
38 203 2.1 120 VBRBCOM12
180 VBRBCOM18
240 VBRBCOM24
320 VBRBCOM32
38 203 2.8 120 VBRBC64M12
180 VBRBC64M18
240 VBRBC64M24
51 203 3.6 120 VBRBC8M12
180 VBRBC8M18
240 VBRBC8M24
320 VBRBC8M32
51 203 3.6 120 VBRBCOM12
180 VBRBCOM18
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9.5

12,7

20

22

0.375"

0.394"

0.433"

0.472"

1/2"

0.652"

5/8"

0.709"

3/4"

0.787"

7/8"
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51

51

51

64

64

64

64

64

64

64

76

203

203

203

203

203

203

203

203

203

203

203

3.6

3.6

3.6

43

43

4.8

4,8

4,8

48

4.8

5,6

240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320

VBRBCOM24
VBRBCOM32
VBRBC95M 12
VBRBC95M18
VBRBC95M24
VBRBC95M32
VBRBC10M12
VBRBC10M18
VBRBC10M24
VBRBC10M32
VBRBC11M12
VBRBC11M18
VBRBC11M24
VBRBC11M32
VBRBC12M12
VBRBC12M18
VBRBC12M24
VBRBC12M32
VBRBC1212
VBRBC1218
VBRBC1224
VBRBC1232
VBRBC14M12
VBRBC14M18
VBRBC14M24
VBRBC14M32
VBRBC5812
VBRBC5818
VBRBC5824
VBRBC5832
VBRBC18M12
VBRBC18M18
VBRBC18M24
VBRBC18M32
VBRBC3412
VBRBC3418
VBRBC3424
VBRBC3432
VBRBC20M12
VBRBC20M18
VBRBC20M24
VBRBC20M32
VBRBC7812
VBRBC7818
VBRBC7824
VBRBC7832



23.8 15/16" 76 203 5.6 120 VBRBC151612

180 VBRBC151618
240 VBRBC151624
320 VBRBC151632
254 1" 76 203 5.6 120 VBRBC10012
180 VBRBC10018
240 VBRBC 10024
320 VBRBC 10032
29 11/8" 76 203 6.2 120 VBRBC11812
180 VBRBC11818
240 VBRBC11824
320 VBRBC11832
31,8 11/4" 76 203 6,2 120 VBRBC11412
180 VBRBC11418
240 VBRBC11424
320 VBRBC11432
35 13/8" 76 203 6,2 120 VBRBC13812
180 VBRBC13818
240 VBRBC13824
320 VBRBC 13832
38 11/2" 76 203 6.2 120 VBRBC11212
180 VBRBC11218
240 VBRBC11224
320 VBRBC11232
4] 15/8" 76 203 6,2 120 VBRBC15812
180 VBRBC15818
240 VBRBC 15824
320 VBRBC 15832
45 13/4" 76 203 6.2 120 VBRBC13412
180 VBRBC13418
240 VBRBC13424
320 VBRBC 13432
48 17/8" 76 203 6,2 120 VBRBC17812
180 VBRBC17818
240 VBRBC17824
320 VBRBC17832
51 2" 76 203 6.2 120 VBRBC20012
180 VBRBC20018
240 VBRBC20024
320 VBRBC20032
54 21/8" 76 203 6,2 120 VBRBC21812
180 VBRBC21818
240 VBRBC21824
320 VBRBC21832
57 21/4 76 203 6.2 120 VBRBC21412
180 VBRBC21418
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60

64

67

70

73

76

83

89

95

105

118
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23/8"

21/2"

25/8"

23/4"

27/8"

31/4"

31/2"

33/4"

41/8"

45/8"

76

76

76

76

76

76

127

127

127

162

162

203

203

203

203

203

203

343

343

343

343

343

10

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

7.9

7.9

79

7.9

7.9

240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320
120
180
240
320

VBRBC21424
VBRBC21432
VBRBC23812
VBRBC23818
VBRBC23824
VBRBC23832
VBRBC21212
VBRBC21218
VBRBC21224
VBRBC21232
VBRBC25812
VBRBC25818
VBRBC25824
VBRBC25832
VBRBC23412
VBRBC23418
VBRBC23424
VBRBC23432
VBRBC27812
VBRBC27818
VBRBC27824
VBRBC27832
VBRBC30012
VBRBC30018
VBRBC30024
VBRBC30032
VBRGB31412
VBRGB31418
VBRGB31424
VBRGB31432
VBRGB31212
VBRGB31218
VBRGB31224
VBRGB31232
VBRGB33412
VBRGB33418
VBRGB33424
VBRGB33432
VBRGB41812
VBRGB41818
VBRGB41824
VBRGB41832
VBRGB45812
VBRGB45818
VBRGB45824
VBRGB45832



ndstroje FLEX-HONE pro diry o prdméru 76 — 457 mm
dostupnost a ceny jsou k dispozici na vyzadani

ndstroje FLEX-HONE pro diry o praméru 483 — 914 mm
dostupnost a ceny jsou k dispozici na vyzaddani

shizuji vibrace dilu — eliminace |, skfipeni™ brzd

vytvdieji strukturu povrchu pro zvyseni Gcinnosti brzd

hrubd VBRRMFH60725
stfedni VBRRMFH120725
jemnd VBRRMFH240725
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pro brokové zbrané (ndbojovd komora, pifechodovy
kuzel, vyvrt hlavné)

pro kulové zbrané (ndbojovda komora)

pro pistole u revolvery
Dostupnost a ceny pro zbranové kartdée FLEX-HONE jsou
k dispozici ha vyzaddani,

Brokovnice
Flex Hone pro vyvrt hlavné. Barrel Hones

10 Gu 00607 08260 00608
12Gu 00048 05397 00049
16Gu 00050 08261 00051
20Gu 00052 08262 00053

410 00609 08263 00610

Flex Hone pro ndbojovou komoru. Chamber Hones

10 Gu 08301 00611
12Gu 06459 00054
16Gu 08302 00055
20Gu 08303 00056

410 08304 00612

Flex Hone pro pfechodovy kuzel. Forcing Cone Hohes

12Gu 08004 02986
16Gu 08264 05612
20Gu 08265 05614
28Gu 12241 12242
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Pistole

Flex Hone pro ndbojovou komoru. Pistol Chamber Holes

32 celk.délka 76,2mm
357 MAG/.38 celk.délku 76,2mm

41 MAG celk.délka 76.2mm
44 MAG celk.délka 76,.2mm
45 ACP celk.délka 76,2mm

45 COLT celk.délka 76,2mm
9 MM celk.délku 76,2mm

Pistole
Auto pistol Hones

1911 Muain Spring Housing 4" OAL
1911 Main Lug Areu 8" OAL
S M, Beretta, SIG Internal Slide

Pusky

05470
00899
00901
00903
00905
00907
07584

00909

06471
00900
00902
00904
00906
00908
08309

00910
BC18M800
BC12800

Flex Hone pro ndbojovou komoru. Rifle Chambers Hones

.17 CAL/.22 MAG
.223 Remington
243

357 MAG

20-06

30-06

.308

44 MAG

44 CAL

.45 COLT

50 BMG

5.56 NATO

6.8 MM

7.62x39 MM SAAMI
7.62x51 MM NATO

06380
06262
07643
08310
07647
07409
06498
08312
06381
08313
07410
09246
09478
08949
09259

08305
06263
08306
03309
08307
08308
08041
03310
08311
03311
07411
09247
09479
08950
09260

13

00608
00049
00051
00053
00610

mﬂ‘m”nwzf: W A T ALEPEL]
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Pracovni c¢ast
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Celkova délka kartace

stopka z ocelového drdtu, jednoduchd

provedeni nylon s ubrusivem

vysoce U&inné pro odstranovani otfepu

rzné zrnitosti
prameér diry od 0,8 mm do 12,7 mm

0.8

1.2

14

1.5

1.6

24

25

2.8

0.9-16mm/76 mm
1.1-16mm/76 mm
1.3-19mm/76 mm

1.5-19mm/76 mm

1,7-16mm/76 mm

1,8-19mm/76 mm

2,2-19mm/76 mm

2,6-19mm/76 mm

2,7-19mm/76 mm

3.0-19mm/76 mm
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VBR8TAY032SIL

VBR8TAY TMSIL

VBR81AY047SIL

VBR81AY054SIL

VBR8TAY 15MSIL

VR81AY063SIL

VBR8TAYO79SIL
VBR8TAY2MSIL

VBR81AY04SIL

VBR8TAY25MSIL

VBR81TAY109SIL

14

VBR8TAY032600AO
VBR8TAY 1M600AO
VBR8TAY047600A0O
VBR8TAY047500A0
VBR81AY054600A0

VBR8TAY054500A0
VBR8TAY 15M600AO
VBR8TAY15M500A0
VBR81AY063600A0
VBR81AY063500A0
VBR81AY063320A0
VBR8TAY079600AO
VBR8TAY2M600AO
VBR8TAY079500A0O
VBR8TAY2M500AO
VBR8TAY079320A0O
VBR8TAY2M320A0O
VBR8TAY094600A0
VBR81AY094500A0
VBR81AY094320A0
VBR8TAY25M600AO
VBR8TAY25M500A0
VBR8TAY25M320A0
VBR8TAY25M180A0
VBR81TAY109600AO
VBR81TAY109500A0
VBR8TAY109320A0

VBR81AY047500SC

VBR81TAY054500SC

VBR8TAY 156M500SC

VBR81AY063500SC
VBR81AY063320SC

VBR8TAY079500SC
VBR8TAY2M500SC
VBR8TAY079320SC
VBR8TAY2M320SC

VBR81AY094500SC
VBR81AY094320SC

VBR81TAY25M500SC

VBR81TAY25M320SC

VBR81AY109500SC
VBR8TAY109320SC



3.2

3.5

3.6

3.9

44

4,5

48

3.3-25mm/76 mm

3.,5-25mm/76 mm

3.9-25mm/76 mm

4,0-25mm/76 mm

4,4-25mm/76 mm

4,4-25mm/76 mm

4,8-25mm/76 mm

5,0-25mm/76 mm

5,3-25mm/76 mm

5,5-25mm/76 mm

5,5-25mm/ 76mm

VBR8TAY3MSIL

VBR8TAY125SIL

VBR8TAY156SIL

VBR8TAYAMSIL

15

VBR8TAY109180A0O
VBR8TAY3M600AO
VBR81AY3MS00AO
VBR81AY3M320A0O
VBR8TAY3M180AO
VBR8TAY 125600A0
VBR8TAY 125500A0
VBR8TAY125320A0
VBR8TAY125180A0
VBR8TAY35M600AO
VBR8TAY35M500A0
VBR81AY35M320A0O
VBR8TAY35M180A0O
VBR81AY 142600A0
VBR81AY142500A0
VBR81AY142320A0
VBR81TAY142180A0
VBR8TAY156600A0O
VBR81AY156500A0
VBR8TAY156320A0
VBR8TAY156180A0
VBR8TAYAM600AO
VBR8TAYAMS00AO
VBR8TAYAM320AO
VBR8TAYAM180AO
VBR81TAY172600A0
VBR8TAY172500A0
VBR81AY172320A0
VBR81TAY172180A0
VBR81AY45M600AO
VBR81TAY45M500A0O
VBR81TAY45M320A0
VBR81AY45M180A0
VBR81AY45M120A0
VBR8TAY 189600A0
VBR8TAY 189500A0
VBR8TAY189320A0
VBR8TAY189180A0O
VBR8TAY189120A0
VBR8TAYSM600AO
VBR8TAYSMS00AO
VBR8TAYSM320A0O
VBR8TAYSM180AO
VBR81AYSM120A0

VBR8TAY109180SC

VBR81AY3M500SC
VBR81AY3M320SC
VBR8TAY3M180SC

VBR8TAY125500SC
VBR8TAY125320SC
VBR8TAY125180SC

VBR8TAY35M500SC
VBR81AY35M320SC
VBR81AY35M180SC

VBR81TAY142500SC
VBR81TAY142320SC
VBR8TAY142180SC

VBR81AY156500SC
VBR8TAY 156320SC
VBR8TAY156180SC

VBR8TAY4AMS00SC
VBR81TAY4M320SC
VBR81TAYAM180SC

VBR81AY172500SC
VBR81AY172320SC
VBR81AY172180SC

VBR81AY45M500SC
VBR81TAY45M320SC
VBR81AY45M180SC
VBR81AY45M120SC

VBR8TAY 189500SC
VBR81TAY189320SC
VBR8TAY189180SC
VBR8TAY189120SC

VBR81TAYSM500SC
VBR81AY5M320SC
VBR81AY5M180SC
VBR81AY5M120SC
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55

5.6

64

6.5

6.5

9.5

6,0-25mm/76 mm

6,1-38mm/76 mm

6,6-25mm/76 mm

7,0-38mm/76 mm

7.1-25mm/76 mm

7.1-25mm/76 mm

8.7-38mm/76 mm

10,5-38mm/76 mm

12,2-38mm/76 mm
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VBR81AYSM8OAO
VBR81TAYS55M600AO
VBR81AY55M500A0O
VBR81AY55M320A0
VBR8TAYS5M180A0
VBR8TAYS5M120A0

VBR8TAY55MBOAO
VBR8TAY219600AO
VBR8TAY219500A0O
VBR81AY219320A0
VBR81AY219180A0
VBR81AY219120A0

VBR81TAY21980A0

VBR8TAYOMOOOAO
VBR8TAYOMSEO0OAO
VBR8TAYOM320AO
VBR8TAYOM180AO
VBR81AY6M120A0
VBR81TAY6MBOAO
VBR8TAY250600A0
VBR8TAY250500A0
VBR8TAY250320A0
VBR8TAY250180A0
VBR81TAY250120A0

VBR81TAY25080A0
VBR8TAY65M600AO
VBR8TAY6EME00AO
VBR8TAY65M320A0
VBR8TAY65M180A0O
VBR8TAY6EM120A0

VBR8TAY65MB0AO
VBR8TAY312600A0
VBR81AY312500A0
VBR81AY312320A0
VBR8TAY312180A0O
VBR8TAY312120A0

VBR8TAY31280A0

VBR8TAY375600A0
VBR8TAY375500A0
VBR81TAY375320A0
VBR81TAY375180A0
VBR8TAY375120A0
VBR81AY37580A0
VBR81AY437600A0

VBR81AYSM80SC

VBR8TAY55M500SC
VBR81AY55M320SC
VBR8TAY55M180SC
VBR8TAY55M120SC
VBR8TAY55M80SC

VBR8TAY219500SC
VBR81TAY219320SC
VBR81TAY219180SC
VBR81TAY219120SC
VBR81AY21980SC

VBR81AY6MS00SC
VBR8TAY6M320SC
VBR8TAY6M180SC
VBR81AY6M120SC
VBR8TAY6MB80SC

VBR81AY250500SC
VBR81AY250320SC
VBR81TAY250180SC
VBR81AY250120SC
VBR81TAY25080SC

VBR8TAY65M500SC
VBR8TAY65M320SC
VBR8TAY65M180SC
VBR81TAY65M120SC
VBR81AY65M80SC

VBR81AY312500SC
VBR81AY312320SC
VBR8TAY312180SC
VBR8TAY312120SC
VBR8TAY31280SC

VBR8TAY375500SC
VBR81AY375320SC
VBR81TAY375180SC
VBR81TAY375120SC

VBR81AY37580SC



12,7

0.6
0.8

1.2
14
1.5
1.6

24
25
2.8

3.2
3.5
3.6
3.9

44
45
48

14,0-38mm/76 mm

0,7-6mm/76 mm
0,9-16mm/76 mm
1,1-16mm/76 mm
1.3-19mm/76 mm
1,5-19mm/76 mm
1,6-16mm/76 mm
1,7-19mm/76 mm
2,2-19mm/76 mm
2,6-19mm/76 mm
2,7-19mm/76 mm
3.0-19mm/76 mm
3.3-25mm/76 mm
3.5-25mm/76 mm
3.8-25mm/76 mm
3.9-25mm/76 mm
4,3-25mm/76 mm
4,4-25mm/76 mm
4,8-25mm/76 mm
5-25mm/76 mm
5,2-25mm/76 mm

VBR81TAY437500A0
VBR81TAY437320A0
VBR81AY437180A0
VBR81AY437120A0
VBR81TAY43780A0
VBR8TAY500600AO
VBR8TAY500500A0
VBR8TAY500320A0
VBR8TAY500180A0O
VBR81AY500120A0
VBR81AY50080A0

Stopka z ocelového drdtu, jednoduchd

Materidl pracovni Edsti - nerez

VBR81A024
VBR81A032
VBR8TATM
VBR81A047
VBR81A054
VBR8TAT5M
VBR81A063
VBR81A079/81A2M
VBR81A094
VBR8TA25M
VBR8TAT109
VBR81A3M
VBR81A125
VBR8TA35M
VBR81A142
VBR81A156
VBR81A4AM
VBR81A172
VBR8TA45M
VBR81A189

17

VBR81AY437500SC
VBR81AY437320SC
VBR81AY437180SC
VBR81AY437120SC
VBR81AY43780SC

VBR8TAY500500SC
VBR81TAY500320SC
VBR8TAY500180SC
VBR81TAY500120SC
VBR81AY50080SC

Stopka z ocelového drdtu, jednhoduchd
VIGkno nylonové s ubrasivem diamantu

Skludem zrnitost 800

VBR81TAD032800
VBR8TAD 1M800
VBR8TADO47800
VBR81AD054800
VBR8TAD15M800
VBR81AD063800
VBR81ADO79800
VBR81AD094800
VBR8TAD25M800
VBR8TAD 109800
VBR81AD3M800
VBR8TAD 125800
VBR81TAD35M800
VBR81TAD 142800
VBR8TAD 156800
VBR8TADAMS800
VBR8TAD 172800
VBR8TAD45M800
VBR8TAD 189800
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MINIKARTACE

1 Stopku z ocelového drdtu, jednoduchd

I Materidl pracovni &dsti - herez

1 Stopku z ocelového drdtu, jednoduchd
I VIAkno nylonové s abrasivem diamantu
0 Skludem zrnitost 800

Pramér diry rozmér kartace
(mm) = pramér kartGée x pracovni cena/ks cena/ks
cast / celkova délka
5 5,5-25mm/76 mm VBR8TASM VBR81AD5M800
5.5 6-25mm/76 mm VBR81A55M VBR81AD55M800
5.6 6,1-38mm/76 mm VBR81B219 VBR81AD219800
6 6,6-25mm/76 mm VBR8TA6M VBR8TAD6M800
64 7-38mm/76 mm VBR81B250 VBR81AD250800
6.5 7,1-25mm/76 mm VBR81A65M VBR81AD65M800
7.9 8,7-38mm/76 mm VBR81B312
9.5 10,5-38mm/76 mm VBR81B375
1.1 12,2-38mm/76 mm VBR81B437
12,7 14-38mm/76 mm VBR81B500

hitp://eshop.abrasiv.cz
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Pro prlchozi diry

Provedeni v nerezu, oceli, mosuzi, nylonu
Vhodné i pro strojni pouziti

Pramér kartdée od 6,3 mm do 50,8 mm
Buleni po 12 kusech

6,4x38/114 1/4" VBR835250

7.9x38/114 5/16" VBR83S312

9,5x38/114 3/8" VBR83S375

11,1x38/127 7/16" VBR835437

12,7x38/127 1/2" VBR83S500

14,3x38/127 9/16" VBR835562

15,9x44/127 5/8" VBR835625

19.0x44/127 3/4" VBR83S5750
22,2x51/152 7/8" VBR83S875
25,4x51/152 1" VBR83S1000
31,8x64/152 1.1/4" VBR83S51250
38,1x64/152 1.1/2" VBR83S1500
44,5x76/178 1.3/4" VBR8351750
50,8x76/178 2" VBR8352000

VBR83C250
VBR83C312
VBR83C375
VBR83C437
VBR83C500
VBR83C562
VBR83C625
VBR83C750
VBR83C875
VBR83C 1000
VBR83C1250
VBR83C 1500
VBR83C1750
VBR83C2000

19

VBR83B250
VBR83B312
VBR83B375
VBR83B437
VBR83B500
VBR83B562
VBR83B625
VBR83B750
VBR83B875
VBR83B1000
VBR83B1250
VBR83B1500
VBR83B1750
VBR83B2000

VBR83N250
VBR83N312
VBR83N375
VBR83N437
VBR83NS500
VBR83N562
VBR83N625
VBR83N750
VBR83N875
VBR83N1000
VBR83N1250
VBR83N1500
VBR83N1750
VBR83N2000
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Pro prlchozi diry, pro ruéni pouziti

Provedeni v herezu, mosuzi, oceli, nylonhu
Pramér kurtdce od 3,2 mm do 76,2 mm

3.2x32/203
4,8x38/203
6,4x51/203
7.9x51/203
9.5x51/203
11,1x64/254
12,7x64/254
14,3x64/254
15,9x64/254
19.0x64/254
22,2x76/305
25,4x76/305
28,6x76/305
31,8x76/305
34,9x76/305
38,1x76/305
41,3x89/457
44,5x89/457
50,8x89/457
57,2x102/457
63,5x102/457
69.9x102/457
76,2x102/457

1/8"
3/16"
1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
1/2"
9/16"
5/8"
3/4"
7/8"
1
1.1/8"
1.1/4"
1.3/8"
1.1/2"
1.5/8"
1. 3/4"
o
2.1/4"
2.1/2"
2.3/4"
3
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VBR84S125
VBR84S5187
VBR845250
VBR84S312
VBR84S375
VBR845437
VBR84S500
VBR84S562
VBR845625
VBR84S750
VBR84S875
VBR84S1000
VBR84S1125
VBR84S51250
VBR84S51375
VBR8451500
VBR84S1625
VBR84S1750
VBR8452000
VBR8452250
VBR8452500
VBR8452750
VBR84S3000

VBR84C125
VBR84C187
VBR84C250
VBR84C312
VBR84C375
VBR84C437
VBR84C500
VBR84C562
VBR84C625
VBR84C750
VBR84C875
VBR84C1000
VBR84C1125
VBR84C1250
VBR84C1375
VBR84C 1500
VBR84C 1625
VBR84C 1750
VBR84C2000
VBR84C2250
VBR84C2500
VBR84C2750
VBR84C3000

20

VBR84B125
VBR84B187
VBR84B250
VBR84B312
VBR84B375
VBR84B437
VBR84B500
VBR84B562
VBR84B625
VBR84B750
VBR84B875
VBR84B1000
VBR84B1125
VBR84B1250
VBR84B1375
VBR84B1500
VBR84B1625
VBR84B1750
VBR84B2000
VBR84B2250
VBR84B2500
VBR84B2750
VBR84B3000

VBR84N125
VBR84N187
VBR84N250
VBR84N312
VBR84N375
VBR84N437
VBR84N500
VBR84NS562
VBR84N625
VBR84N750
VBR84N875
VBR84N1000
VBR84N1125
VBR84N1250
VBR84N1375
VBR84N1500
VBR84N1625
VBR84N1750
VBR84N2000
VBR84N2250
VBR84N2500
VBR84N2750
VBR84N3000



Pro slepé diry

| pro strojni pouziti

Provedeni v nerezu, mosuzi, oceli , nylonu

Pramér kartace od 3,2 mm do 76,2 mm
Buleni po 12 kusech

3.2x25/102
3.2x25/102
4,0x25/102
4,8x25/102
5,6x25/102
6.4x32/114
7.1x32/114
7.9x32/114
8.,7x32/114
9.5x32/114
10,3x32/114
11,1x32/114
11,9x32/114
12,7x38/127
14,3x38/127
15,9x38/127
17.5x38/127
19,0x38/127
20,6x38/152
22,2x38/152
23,8x38/152
25,4x51/152
31,7x64/165
38,1x64/165
44,5x76/178
50,8x76/203
63,5x89/229
76,2x100/254

1/8"
1/8"
5/32"
3/16"
7/32"
1/4"
9/32"
5/16"
11/32"
3/8"
13/32"
7/16"
156/32"
1/2"
9/16"
5/8"
11/16"
3/4"
13/16"
7/8"
15/16"
1"
1.1/4"
1.1/2"
1.3/4"
o
2.1/2"
3

VBR85S2125
VBR85S3125
VBR85S156
VBR85S187
VBR855219
VBR855250
VBR85S281
VBR85S312
VBR85S344
VBR85S375
VBR855406
VBR855437
VBR855469
VBR855500
VBR85S562
VBR85S625
VBR855687
VBR85S750
VBR85S812
VBR855875
VBR855937
VBR85S1000
VBR85S1250
VBR85S1500
VBR85S1750
VBR8552000
VBR8552500
VBR85S3000

o
O
VBR85C250
VBR85C281
VBR85C312
VBR85C344
VBR85C375
VBR85C406
VBR85C437
VBR85C469
VBR85C500
VBR85C562
VBR85C625
VBR85C687
VBR85C750
VBR85C812
VBR85C875
VBR85CQ37
VBR85C1000
VBR85C1250
VBR85C 1500
VBR85C1750
VBR85C2000
VBR85C2500
VBR85C3000

2]

SRR Eae. 0% " “_l.‘.nx&hm..\s;snu
[ d b

o]
VBR85B125
VBR85B156
VBR85B187
VBR85B219
VBR85B250
VBR85B281
VBR85B312
VBR85B344
VBR85B375
VBR85B406
VBR85B437
VBR85B469
VBR85B500
VBR85B562
VBR85B625
VBR85B687
VBR85B750
VBR85B812
VBR85B875
VBR85B937

VBR85B1000
VBR85B1250
VBR85B1500
VBR85B1750
VBR85B2000
VBR85B2500
VBR85B3000

o
VBR85N125
VBR85N 156
VBR85N 187
VBR85N219
VBR85N250
VBR85N281
VBR85N312
VBR85N344
VBR85N375
VBR85N406
VBR85N437
VBR85N469
VBR85NS00
VBR85N562
VBR85N625
VBR85N687
VBR85N750
VBR85N812
VBR85N875
VBR85N937

VBR85N 1000
VBR85N 1250
VBR85N 1500
VBR85N 1750
VBR85N2000
VBR85N2500
VBR85N3000
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Kartdce do slepé diry

Stopku z ocelového drdtu, galvanizovand

Jednoduchd stopku

Materidl — nylon s abrazivem
V provedeni hormdini korund AO d karbid kiemiku SC
Prdmér od 3,2 mm do 76,2 mm

3.2

40

4,7

5.6

6.4

7.1

3.,5-25mm/102 mm

4,4-25mm/102 mm

5,2-25mm/102 mm

6,1-25mm/102 mm

7,0-32mm/114 mm

7.8-32mm/114 mm

hitp://eshop.abrasiv.cz

VBR85AY 125600A0
VBR85AY 125500A0
VBR85AY 125320A0

VBR85AY 125080A0
VBR8B5AY 156600A0
VBR8B5AY 156500A0
VBR85AY 156320A0
VBR85AY 156180A0O

VBR85AY 187600A0O
VBR85AY 187500A0
VBR85AY 187320A0
VBR85AY187180A0O
VBR85AY187120A0
VBR85AY219600A0O
VBR85AY219500A0
VBR85AY219320A0
VBR85AY219180A0O
VBR85AY219120A0
VBR85AY21980A0
VBR85AY250600A0
VBR85AY250500A0
VBR85AY250320A0
VBR85AY250180A0

VBR85AY25080A0
VBR85AY281600A0O

_\\\\\\\\\\\'Shl
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VBR85AY 125500SC
VBR85AY 125320SC
VBR85AY 125180SC
VBR85AY125120SC
VBR85AY 125080SC

VBR85AY 156500SC
VBR85AY 156320SC
VBR85AY 156180SC
VBR85AY 156120SC
VBR85AY 15680SC

VBR85AY187500SC
VBR85AY187320SC
VBR85AY187180SC
VBR85AY187120SC

VBR85AY219500SC
VBR85AY219320SC
VBR85AY219180SC
VBR85AY219120SC
VBR85AY21980SC

VBR85AY250500SC
VBR85AY250320SC
VBR85AY250180SC
VBR85AY250120SC
VBR85AY25080SC



7.9

8.7

8.7

8,7-32mm/114 mm

9,6-32mm/114 mm

9.,6-32mm/114 mm

VBR85AY281500A0O
VBR85AY281320A0
VBR85AY281180A0O
VBR85AY281120A0
VBR85AY28180A0
VBR85AY312600A0
VBR85AY312500A0
VBR85AY312320A0
VBR85AY312180A0

VBR85AY31280A0
VBR85AY344600A0
VBR85AY344500A0
VBR85AY344320A0
VBR85AY344180A0

VBR85AY34480A0

23

VBR85AY281500SC
VBR85AY281320SC
VBR85AY281180SC
VBR85AY281120SC
VBR85AY28180SC

VBR85AY312500SC
VBR85AY312320SC
VBR85AY312180SC
VBR85AY312120SC
VBR85AY31280SC

VBR85AY344500SC
VBR85AY344320SC
VBR85AY344180SC
VBR85AY344120SC
VBR85AY34480SC
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wiion NAMPOWER

kartdce NAMPOWER jsou profesiondini ndstroje pro odstranéni otfepl, zaobleni hran a dokon&ovaci operace

konstrukce kartadce NAMPOWER je tvofena pruznymi brusnymi nylonovymi vidkny, upevnénymi na hosném disku z termo-
plustu

unikatni kombinace brushych keramickych vidken a vidken z SiC umoziuje maximdilni Géinnost pfi odstran&ni otfepl a opti-
mdini dokon&eni povrchu

kartGce NAMPOWER jsou k dispozici ve 2 provedenich: bodové - pro bézné odstranéni otfepl a dokon&eni povrchu o turbi-
nové - pro sttedn& a velmi ndro&né odjehlovani

tyto vysoce vykonné ndstroje zujistuji spolehlivé a stdlé vysledky

talifové kartdce NAMPOWER Ize pouZit pro vétsinu v soucusnosti pouzivanych stroji, CNC center, linek a robotizovanych
pracovist

e
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Provedeni

bodové

pro bézné odstranéni otfepu u
dokon¢&eni povrchu

VveTsi flexibilita, snadné&jsi proniknuti
do malych otvorl u mezer

Délka vidken

méneé flexibilni, vice uyresivni

18MM

turbinové

n:HIMOJINYN

pro sttedné a velmi ndro¢né odjeh-

lovani

tuzsi varianta kartGce, idedini pro
kratké pracovni cykly pii dliouhodo-
bém nusuzeni

vice flexibilni, méné uyresivni

Kartadce NAMPOWER jsou k dispozici v provedeni s vidkny o délce 18mm u 38mm.
Varianta s kratsimi vidkny je vice agresivni a méné flexibilni, varianta s delsimi vidkny naopak,
Pii volbé& délky vidken je tfebu piihlizet k velikosti otfepu, tvaru a Elenitosti obrdbénych dill, pozadavkiim na radiusy O poza-

davkdm na kvalitu povrchu.

Zrnitost

Vybér zrnitosti zavisi nu rozsuhu pozudovuné zmény povrchu.
Obecné se husuzuje hejhrubdi zrnitost, kterd je schopnd spinit pozadavky na vyslednou kvdlitu povrchu. Je-li na poddtku po-
vrch hruby a nasazeni jemného ndstroje by nemélo efekt, je vhodné nasudit nejprve hrubsi a az ndsledné jemné&jsi zrnitost.

Hrubsi zrnitost je vhodnd pro eliminaci vétsich otfepl, kde neni pozadovan hladky findini povreh.,

1.3-15
10-13
08-10
05-028

25

80
120

320
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Primér kartace
V idedinim pfipadé by mél byt kartGé o cca 70 - 80 mm vétsi ne? je rozmér obrobku.

Pokud je, vzhledem k upindni, nuthé pouzit mensi kartde, osa pohybu ndstroje by méla byt rovhobéznd s hranou obrobku
tak, aby kartae piesahoval hranu o 35 - 40 mm.

frajektorie kartdce

CRIRAKII
)
-

P aYaVaVaVaVaVaVal

K KR

— SMEr otaCeNi w
Kartde by mél byt uveden do pracovhich otddek jesté pied kontaktem s obrobkem d jeho pohyb by mél zadinat a kondit v
pozici mimo obrobek.

Smér otdceni kartdce NAMPOWER by mé&l byt opacny k sméru rotace ndstroje, ktery pii pfedchozi operdci otfepy vytvoiil.

Trajektorie a smér otGéeni kartdce
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Rychlost a otadcky

Otdeky uvedené v tabulce nize slouZi juko vychozi orientaéni hodnota pro ndsledné stanoveni optimdinich otdcek.

Pracovni obvodovd rychlost kartG&t NAMPOWER by méla byt nizsi nez je uvedend maximdini hodnota m/s, aby nedochd-

zelo k prehfivani a nataveni nylonu na povrch obrobku.
Maximdini otdéky vyznadené na kartddi hejsou optimdlni pracovni!
Pro uplikuce zu suchu je doporu¢ovdno méné nez 760 m/s, za mokra méné nez 1060 m/s.

Prekracovdani doporucenych rychlosti zejména u kartGca s delsimi vidkny zpUsobuje jejich deformaci u pierusovany kontakt

s obrobkem.

Nizsi obvodovd rychlost je dulezitd v plipadech, kdy je nuthé prizpdsobeni kartdce tvaru a Elenitosti obrobku.

Obecné vyssi otdcky zlepsuji dokon&eni povrchu, hizsi otdcky zlepsuji odstranéni otfepu.

50

60

80

100

125

150

80
120
180
320

80
120
180
320
80
120
180
320
80
120
180
320
80
120
180
320
80
120
180
320

27

6500
6250
4000
3500
5500
5000
4000
2750
4500
4250
3500
2500
1850
1800
1750
1700
1600
1550
1500
1450
1350
1300
1250
1200
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Piitlak - pfesah vidken vaé&i povrchu obrobku

bodové 0,38 -3.81
turbinové 0,18-2,36

Nustaveni pfesahu vidken pod rovinu povrchu obrobku by mélo byt do 10 % jejich délky u jemnéjsich zrnitosti (180, 320) u do
5 % jejich délky u hrubsich zrnitosti (80, 120).

U kartded s bodovym provedenim maze byt hastaveny piesah vétsi nez u kartG&d s turbinovym provedenim.

Otdceky kartGce se vétsinou shizuiji, je-li presah vétsi, aby vidkna 1épe kopirovala povrch obrobku. Nedochdzi tak k nardze-
ni u odrdzeni vidken kurtGée, dle odstranéni otfepl probihd posuvem vidknu po povrchu obrobku (juko u pilniku). Tim se
prodiuzuje i Zivothost kurtace.,

Posuv kartd&e vaéi obrobku

nezelezné kovy 2030

litina 1520

mé&kkd ocel a dukil 1270
nerezové u legyovuné oceli 760
fitan a slitiny niklu 760

Rychlost posuvu kartace ovliviiuje celd fudu faktord — velikost otfepl, materidl obrobku, tvar u Elenitost jeho povrchu, pozu-
davky nu kvdlitu povrchu atd.

Clenité povrchy jsou obrdb&ny pi mensi rychlosti posuvu a vétsim piesunu vidken kartdde nez je tomu u rovnych povrchd.

Je doporuceno provést zkusebni kartdcovani, zadit s posuvem 760 — 2030 mm/min a jeho hodnotu upravovat dle vysledku
zkousky.

Pfenastaveni podle opotiebeni kartdce

Je mozné zdiistit automatickou zménu polohy kartdce, podle Miry jeho opotiebeni a zaijistit tak relativné stejny pritlak (snimani
zmény z4atéze u hnaci jednotky) nebo zvolit jiny zpdsob (automatickd indexace, sonda hebo ruchi hastaventi)
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Pro zvyseni agresivity operace

Pouzijte kartae s kratsimi vidkny.
Pouzijte kartae o vétsim praméru.
Pouzijte hrubsdi zrnitost.

Pouzijte hustsi kartdd,

Zvyste otdcky.

Zvyste pritlak.

Pro sniZeni agresivity operace

Pouzijte kartae s deldimi vidikny.
Pouzijte kartadd o mensim prameéru.
Pouzijte jemné&jsi zrnitost.

Pouzijte kartae o nizsi stftedni hustoté.
Shizte pritlak.

Pro konturovani

Pouzijte kartae s deldimi vidikny.
Pouzijte jemnégjsi zrnitost.
Pouzijte fidsi kartdag,

Zvyste pritlak.

Pro jemné dokonceni povrchu

Pouzijte kartd& za mokra,
Pouzijte kartae s deldimi vidikny.
Zvyste ofdcky.

Pro hrubé dokoncéeni povrchu

Pouzijte kurtae za suchui,

Pouzijte hrubsdi zrnitost.

Pouzijte kartd& o mensim prdméru.
Snizte otdacky.

Pro povrch beze skvrn
Pouzijte karta& za mokra,
Pouzijte kurtde o mensim prdméru.

Snizte otacky.
Snizte piitluk.
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NAMPOWER™

Primér Délka Max ; . _ Turbinové kartaée K&/ks
. % . . Bodové kartédce K&/ks .
kartadce vidkna Zrnitost ot/min L €. vyrobku bez DPH
¢. vyrobku bez DPH
(mm) (mm)

120 1800 VBRADD 15038120 VBRADT15038120
180 1800 VBRADD 15038180 VBRADT15038180
320 1800 VBRADD 15038320 VBRADT15038320

Adaptéry pro kartdce NAMPOWER™

Typ Pr;dlfr;’g‘;e’ Pmn}i::rpky C. vyrobku (bE(:/I;(PSH)
(mm)
Standard 50 - 80 18 VBRADH16P
Stundurd 100 - 150 25 VBRADHLWMP
Stundard s bo&nim zGmkem 100 - 150 25 VBRADHLWMSL
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Vysoce ugresivni kartGde pro poutziti v elektrickém rucnim ndiadi a v obrdbécich strojich, pro &isténi povrehl od nedistot, poviu-
ka z plastl u gisteni svarl. Vhodné zejména pro Uhlové brusky.

D x H (mm) Osazeny drat (mm)

ocel 0,4 ocel 0,6 nerez 0,4
75x 13 V1261011 V1261012 V1261010
100x 16 V1261451 V1261452 V1261462
115 x M14 V1261127 V1261128 V1261463
120x 16 V1261453 V1261454 V1261464
125 xM14 V1261125 V1261124 V1261465
180 x 22 V1261455 V1261456 V1261466
150 x M14 V1261468 V1261469 V1261475
175 x 22 V1261457 V1261458 V1261467

Specidini kartace pifedeviim pro Ghlové brusky pro Sisténi vétiich ploch povrchd dieva, kovd, plastd a gumy. Pliprava povrehd
pro dulsi technoloygické operace napt. lepeni, nGtéry apod.

D x V x zavit (mm) Osazeny drat (mm)

ocel 04 ocel 0,6 nerez 0,4

75x25xM14 V1261459 V1261460 V1261461

80x 27 xM14 - V1261471 V1261481

D x V x zévit Osazeny vinity drat (mm)

ocel 0,2 ocel 0,25 ocel 0,3 ocel 0,45 nerez 0,4
75x25xM14 V1272001 V1272002 V1272003 - V1272010
120x 20 x M14 - - V1272005 V1272006 V1272012

Pozndmka: talifové kotouce je mozno dodut i v copdnkovém provedeni.
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Okruzni kartace jsou vysoce efektivni pii pouziti v ruénim elekirickém ndiadi a zejména v obrdbécich strojich pro &isténi povrehu,
zdrshovani u efektivhi opracovdani povrcha dieva, kovd, plastl a gumy, odjehlovani atd.

D xTx H (mm) Osazeny drat (mm)

ocel vinitd 0,2 ocel vinitd 0,3 nerez vinitd 0,3 mosaz vinitd 0,2

50x 18x 8 V1271001 V1271021 V1271041 =
60x 18x8 V1271002 V1271022 V1271042 V1211083
70x 18/23x 8 V1271003 V1271023 V1271043 =
80x18/23x8 V1271004 V1271024 V1271044 V1211084
100x30x 8 V1271005 V1271025 V1271045 V1211085
120 x 30/39 x 8 V1271006 V1271026 V1271046 V1211086
120 x 39 x 8 V1211234 V1211238 = =
150 x50 x 8 V1271007 V1271027 V1271047 V1211087
160 x 50 x 20 V1271008 V1271028 V1271048 =
180 x 50 x 20 V1271009 V1271029 V1271054 -
200 x 50/67 x 20 V1271010 V1271030 V1271040 V1211089
250 x 67 x 20 V1211010 V1211030 V1211231 V1211090
300 x 67 x 20 = V1271114 = =

Karta&e se stopkou jsou uréeny pro pouziti v elektrickém ruchim ndradi a piipadné i obrdbécich strojich. Jejich pouziti je obdob-
né jako u karta&a okruznich.

D xTxd (mm) Osazeny drat (mm)
ocel 0,2 ocel 0,3 nerez 0,3 mosaz vinita 0,2
50x 10x 6 V1273025 V1273016 V1273015 V1273028
50x17x6 V1274030 V1274016 V1274032 V1274028
60x10x 6 V1273002 V1273004 V1273005 V1273020
60x18x6 V1274002 V1274004 V1274005 V1274027
70x12x6 V1273006 V1273008 V1273009 V1273029
70x20x 6 V1274006 V1274008 V1274009 V1274029
80x12x6 V1273010 V1273012 V1273013 V1273021
80x20x 6 V1274010 V1274012 V1274013 V1274024
100x 12x 6 = V1273018 V1273024 V1273031
100x20x 6 - - V1274021 V1274025
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Tyto kartGce muii stejné poutziti juko kurtdée kotoucové. Mohou se pouzit jednotlivé nebo skiddut nu vhodné unusece do val-
covych sestav. Pro tyto kartGce se hedoddavaiji adaptery. Slozeni do pozadovaného vdlce zalisovanim ha hosnou trubku je
po dohodé& mozné

D xTx H (mm) Osazeny drat (mm)
ocel 0,2 ocel 0,25 ocel 0,3 ocel 0,45 nerez 0,3 mosaz 0,15
30x6x5 * * * * * V1221094
35x6x5 V1221003 * * * * M
40x6x6 V1221004 * @ * * M
45x6x 6 V1221005 * * * * M
60x20x7 ¥ ¥ ¥ ¥ V1281038 ¥
70x20x7 * V1281013 * * * *
Sty A ) ) - - V1281040 -
100x32x8 * V1281015 * * M *
120x 32x 8 * * o V1281034 * *
150x 52 x 8 * * * V1281035 * V1221102
160 x 52 x 10 c c V1281028 * . .
200x70x 8 * * V1221039 V1221056 * *
250x70x 8 * * * V1221057 * *
250x 117 x8 * V1221066 V1221042 * * *
300x 117 x8 * V1221194 V1221043 V1221060 * *
350x 117 x8 V1221015 V1221192 V1221045 V1221063 * *

Poznédmka: vyrobky ozhacené * na vyzaddni ke konkrétni poptdvce
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Tyto karta&e jsou uréeny pro ruéni Eisténi vnitiku trubek, protahovdanim, napiiklad vymeénikd. Lze je také pouzit v elektrickém
ru&nim ndradi hebo obrdbécich strojich. Zvidstni soubor t&chto kartG&d je uréen pro &isténi komint a koufovodU. Ke kartde&dm
se doddvdiji specidini prodluzovaci hdstavee v raznych délkdch.,

P = pracovni délka kartdce

D x P x zavit (mm) Osazeny drat (mm)

ocel 0,25 ocel 0,4 nerez 0,4
10 x 100 x M5 V1312001 = =
20x 100 x M12 V1314001 - V1312015
30 x 100 x M12 V1314006 = =
40 x 100 x M12 - V1314013 V1314152
50 x 100 x M12 = V1314016 V1314167
60 x 100 x M12 V1314095 V1314018 -
70x 100 x M12 = V1314020 =
80 x 100 x M12 - V1314022 -
90 x 100 x M12 = V1314024 V1314156
100 x 100 x M12 - V1314026 -

Poznémka: nu vyzaddni doddvdme i rourové kartGée hranaté 30 uz 60 x 70 ¢z 120mm
a rourové kartGce s oky 150 az 200 x 60 x 190.

Tyto kartace jsou uréeny pro isténi hlavni zbrani a také pro &isténi vnitinich prostor trubek.

D xLxP (mm) Osazeny drat (mm)
ocel vinitd 0,15 ocel vinita 0,2 mosaz vinitd 0,15

10x 350 x 100 V1346051 - V1346071
12 x 350 x 100 - V1346002 V1346072
13 x 350 x 100 - V1346074
15 x 350 x 100 V1346053 V1346073
20 x 350 x 100 V1346055 V1346006 V1346075
25 x 350 x 100 - V1346007 V1346076

35 hitp://eshop.abrasiv.cz



Jsou urCeny pro rucni ¢isténi raznych povrchd ze dieva, kovl u plastd. Jsou tuké vhodné pro zdrsnéni povrchd pro dulsi techno-
logické operace napf. lepeni, nGtéry a podobné.

Provedeni-délka (mm) Materidl Kéd vyrobku Cena (KE)
Prohnuty jednorady s plustovou rukojeti - 270 ocel 0,3 vinitd pomosazend V1111080

nerez 0,35 vinit< V1111078
Listovy prohnuty s plast. rukojeti - 280 ocel 0,3 hladkd V1111039

nerez 0,35 hludkd V1111038
Dievény s rukojeti prohnuty 3fady koutovy - 270 ocel 0,3 hladkda V1111077
nerez 0,35 hladkd V1111076
Drev. s rukojeti rovny 3fady - 200 ocel 0,15 vinitd V1111124
mosuz 0,15 vinitd V1111123
Dfevény bez rukojeti Sfudy univerzdini - 200 ocel 0,3 hludkd V1111054

Kartace LiteSund - prvotiidni kvalita pro rotaéni kartG&ové brouseni. Tento systém brouseni pracuje s hlavou do jejiz drdzek se za-
souvdji vymeénné brusné kartace (listy s nalepenym pdsem brusného pldtna u fibrovych vidken). Brusné hlavy mohou byt upnuty
do viech typUl brusek zu pfedpokladu, ze maiji regulaci otacek.

Vyuziti a vyhody: Dosuzeni kvalithino povrchu pfi brouseni tvarovych ploch a profild v kovoprdamyslu i dievovyrobé. Brouseni die-
va, MDF, preklizky, sklolamindt apod. Uspora Eusu a hdkladd (rychld vymeéna jen opotfebovaného materidiu).

Hlavy jsou vyrdbény z hliniku, nebo tvrdého odolného plastu POM (polyoxymetylen) v primérech 120, 180, 250mm z hliniku

d 180,280mm z POM. Pocet drdzek 16-54 podle praméru hlavy. Pramér diry 30-32mm, 40-50 mm. Kartdde jsou vyrdbény v zrnitosti
P80 - P600. Vyiku kurtGce 35, 45, 55 hebo 70mm. Sitka prouzku brushého pldtha 4, 7, 20 nebo 100mm. Nu brushych hlavdch je
mozné, v zAvislosti nu pozudovaném efektu, kombinovut rizné §itky prouzkd.

Pozndmka: Nubidku zhotovime ke konkrétni poptdvce.
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Rotachi hylonové kartace TYNEX jsou vyrobeny z nylonového viakna napusténého brousicim zrnem (karbid kiemiku hebo ko-

rund). Pouzivdiji se k odstranovani otfept a sr&izeni hran velmi Elenitych vyrobku, k &isténi, matovani a ,uesdni™ povrchd viech
materidld, Karta&e jsou uréeny k prdci za sucha a maiji také samodistici schopnost. Karbid kiemiku se pouziva pro zrnitosti 60, 80,
120, 180, 320 @ 500, korund se pouziva pro zrnitosti 120, 180 a 500. Se zrnitosti se méni tloustka vidkna,  Kartd¢e maiji standardni

§ifi 15mm.  Pracovni rychlosti: 15-25 m/s, maux. 45m/s.

60x12x 15
80x 12x 15
100x 12x 15
120x 12x 15
150x20x 15

D x @ pfiruby x H (mm)

Délka vidkna (mm)

15
17.5
27,5
30
32,5

Kéd vyrobku Cena (K&)
BICBTK6012180
BICBTK8012180
BICBTK10012120
BICBTK12012180
BICBT15020180C

Poznédmka: Kotouce doddvdme iv pramérech 180,200,250,300,350 ¢ 400. Cenu je
tvofena individuding ke konkrétni poptdvee v zdvislosti na poctu objedna-
nych kusut. Pramér otvoru dle pozadavku, maximding viuk o 10mm mensi

nez pramér sttedového jadra,
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