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KANE TEXTILIE

CHARAKTERISTIKA NETKANE TEXTILIE

Vyrobky zn. Brite Rite u Scotch Brite vyrobené z brousicich netkanych textilii jsou cestou dpravy povrchd hejriznéjsich druht ma-

teridilt. Zakladni typy hetkanych textilii a jejich charakteristika jsou uvedeny v hdsledujici tabulce.

Typ a oznaceni netkané textilie

Buff & Blend (B&B)

Surface Conditioning (SC)

Brite Strip (BS)

UNITIZED

Velmi porézni hetkand textilie, u niz jsou jednotliva vidkna obalena shiuky brousicich zrh ukotvenymi
V pryskyfici.

Zrnitost a porovndni se znacenim FEPA: Medium P100
Fine P180
Very fine pP220
Extra fine P280

Pouziti nu vechny druhy ocelii nezelezné kovy:  Predevsim rovinné brouseni
Findini Gprava povrchd a Gprava pied kone&nym
lesténim
Odstranovani mensich popall
Odstranovani drobnych ryh po manipulaci

Vyrdbéné findini vyrobky: Disky s rychloupindnim Soc Att
Disky se stundurdnim suchym zipem
Lamelové kotouce
Specidlity

Netkand textilie kompaktngjsi struktury vyztuzend nylonovymi vidkny.

Zrnitost u porovndni se znu&enim FEPA: Course P46 - P60
Medium P80 -P120
Very fine P180 - P240

PouZiti hu véechny druhy oceli i nezelezné kovy:  Brouseni rovhych i fvarovych povrchd
Moznost odstranovdni otfepl a srdzeni hran
Odstranovani velkych popald, koroze, povrchové
oxiduce u necistot

Vyrdbéné findini vyrobky: Disky s rychloupindnim Soc Att
Disky s upindnim na suchy zip Grip
Nekone&né pdsy

Velmi hrubd porézni netkand textilie z nylonovych vidken se zry karbidu kiemiku. Vyrdbi se ve dvou
ulternativach. Cernd - Brite Strip, Modrd - Brite Strip Plus.

Zrnitost a porovndni se znacenim FEPA: Extra Corse P36
Pouiziti nu véechny druhy ocelii nezelezné kovy:  Cisténi svar( u odstranovani povrchové koroze

Vyrdbéné findini vyrobky: Disky s rychloupindnim Soc Att, mezikruzi nu sklotextilni
podlozce

Kotouce se stopkou, kotouce se stfedovou dirou.

Lisovand hetkand textilie. Doddvdme v tvrdosti m&kkd, sttedné meékkd, sttedné tvrdd a tvrdd, Brousi-
cim muateridlem je korund, kurbid kiemiku, nebo kurbid kiemiku specidl,

PouZiti hu vdechny druhy oceli i neZelezné kovy:  Odstranéni offepu

Zdbrusovani hran
Dokonceni povrchu

3 hitp://eshop.abrasiv.cz



VYROBKY A NASTROJE Z NETKAN

Netkand textilie pInénd brusivem je zndmu zejménu pod svymi obchodhimi znackami jako Scotch Brite, Brite Rite apod. Jednd
se 0 vyrobek specidini konstrukce, uréeny pro dokoncovaci operace pii dpravé nejrazngjsich povrchl, Dodavd se v arsich d ro-
lich, ale nachdazi uplatnéni i v daldich vyrobcich, zejména v lamelovych ledticich kotoucich a vdicich.

ARCHY Z NETKANE TEXTILIE

SAITPOL
Typ barva Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
1562 x 229 mm
MA hnédd Korund P150 SSP152229MA
GP zelend Korund P240 - P320 SSP162229GP
VF hnédd Korund P360 - P400 SSP152229VF
UF §edd SiC P1200 - P1500 SSP152229UF
UFS sv. sedd Korund P1500 - P2000 SSP152229UFS
120 x 280mm
CA  hnédd Korund P80 SSP120280CA
CC  cernd SiC P80 SSP120280CC
SA okrovd Korund P2000 - P2500 SSP120280SA
ABRA-FLEX
Typ barva Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
120 X 200 mm
AJ  hnédd Korund P80 -P120 BIMAZ120200AJ4
AJ  Cervenohné&dd Korund P180 - P240 BIMAZ120200AJ6
SJ  3edd SiC P500 BIMAZ120200SJ8
SJ  3edd SiC P800 BIMAZ120200SJ9
HF  zelend Smeés Nespecifikovano BIMAZ120200HFG

hitp://eshop.abrasiv.cz



ROLE Z NETKANE TEXTILIE

ROJE Z NETKANE TEXTILIE

SAITPOL
Typ Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
115mm x 10m
VF Korund P360 - P400 RISPT11510VF
UFS Korund P1500 - P2000 RISP115T0UFS
CALFLEX
Typ Brusivo Rozsah zrnitosti Kéd vyrobku
120mm x 10m
C Korund P80 UCRPAT2010AC
M Korund P120 UCRPA12010AM
AF Korund P180 UCRPAT2010AF
VF Korund P280 UCRPA12010AVF90
F SiC S180 UCRPA12010SF
SF SiC S400 UCRPA12010SSF
UF SiC S600 UCRPA12010SUF
MF SiC S1000 UCRPA12010SMF
Kvalita Provedeni a pouziti

SAITPOL (SP)
ABRA-FLEX (MAZ)

CALFLEX (RPA)

Profesiondini pouziti, typy MA, GP, VF, UF, UFS, CA, CC, SA
Profesiondini pouzit, typy AJ, SJ

Universdini provedeni pro HOBBY, typ HF Grun
Profesiondini pouziti — pouze role, typy C, M, F, VF, SF, UF, MF

hitp://eshop.abrasiv.cz



VYROBKY A NASTROJE Z

PASY Z NETKANE TEXTILIE

Pdsy se vyrdbi z netkané textilie typu SC - FE ( Surface Conditioning — vysoky pfitlak a Gbér materidlu, opracovani ploch i hran),
V ndsledujicim prehledu jsou uvedeny hejb&znéjsi doddvané pdsy.

Rozmér past Zrnitost
Coarse Medium Very Fine
9 x 533 USSCB9533C USSCB9533M USSCB9533VF
12 x 520 USSCB12520C USSCB12520M USSCB12520VF
13 x 633 USSCB13533C USSCB13533M USSCB13533VF
30 x 533 USSCB35533C USSCB30533M USSCB30533VF
35 x 450 USSCB35450C USSCB35450M USSCB35450VF
50 x 450 USSCB50450C USSCB50450M USSCB50450VF
75x 533 USSCB755833C USSCB75533M USSCB75533VF
75 x 2000 USSCB752000C USSCB752000M USSCB752000VF
150 x 2000 USSCB1502000C USSCB1502000M USSCB1502000VF

Barevné rozliseni zrnitosti

Zrnitost Funkéni vrstva Rubova strana
Course Hn&dd Hn&dd
Medium Cervenohnédd Cernohnédd

Very Fine Sedocernd Modrd

Pro neuvedené rozméry si vyzadejte konkrétni nabidku.
Vyberte si a objedhejte pdsy z netkané textilie pies Nds e-shop.

hitp://eshop.abrasiv.cz 6



ASTROJE Z NETKANE TEXTILIE

RYCHLOUPINACI DISKY Z NETKANE TEXTILIE

Rychloupinuci systém Soc Att je prukticky kovovy ,bujonetovy™ uzdvér, umoznujici rychlou vyménu kruhového disku nu plasto-
vém ¢&i pryZzovém unuseci. Dulsi vyhodou je dokonulé vystfedéni diskd.

Doporu¢ené maximdini pracovni ot@&ky vyrobki s bajonetovym rychloupindnim Soc Att (max.R.P.M.)
Plati i pro zavitové upindni Roloc i Lockit

Typ vyrobku
Primér Disky z platna LD Disky z textilie SC Disky z textilie BB Disky filcové FPD Disky z textilie BS
Oznaceni 1.1 1.2 13 14 1.5
19 40 000 - - - -
25 40000 20 000 12 000 20 000 =
38 25 000 20 000 12 000 - -
51 25000 20 000 12 000 20 000 12 000
76 20 000 18 000 8 000 18 000 8 000
Pfehled vyrabénych kvalit rychloupinacich diski
Kvalita Specifikace Barevny odstin

AO Normdini korund Hnédy

AO Xtra Specidini korund Cervenohné&dy

Power zirc Zirkonovy korund Zeleny

Silicon karbide Karbid kfemiku Cerny

Cubitron Il Pfesné& tvarovuné keramické zrno Cerveny

Rychloupinaci mini disk z brousiciho platna (Disky LD)

Typ: Zirkon (POWER ZIRC.)

Zrnitost @ mm / baleni (ks)
51/100 76/50
P36 ACNSD50ZR-036 ACNSD75ZR-036
P60 USDLZS528425 USDLZS528525
ACNSD50ZR-060 ACNSD757R-060
USDLZS528426
P80 ACNSD50ZR-080 USDLZS528526
P120 USDLZS528428 USDLZS528528

ACNSD50ZR-120

Typ: Upraveny Korund (AOXTRA)

Zrnitost @ mm / baleni (ks)
19/100 25/100 38/100 51/100
P36 - USDLAS522252 USDLAS522352 (v)
P60 USDLAS522255 ACNSD50AE-60

P80 USDLAS522156 (v) USDLAS522256 ACNSD38AE-80

P120 ACNSD25AE-120  USDLAS522358 (v)  USDLAS522458(v)

(V) - vyprode;
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VYROBKY A NASTROJE Z NETK

Typ: BéZny korund (AO)

Zrnitost @ mm / baleni (ks)
38/100 51/100
P36 USDLKS522402S
P60 USDLKS522305S USDLKS522405S
P80 USDLKS522406S
P100 USDLKS522407S
P120 USDLKS522408S
P180 USDLKS522410
P240 USDLKS522411S

Disk na Gpravu povrchl z netkané textilie (Disky SC)

Zrnitost @ mm / baleni (ks)

38/50 51/50 76/50
COARSE USDSCS840331 USDSCS840431S
MEDIUM USDSCS840232 (v) USDSCS840332S
VERY FINE USDSCS840333 USDSCS840433 (v)

Lestici disk z netkané textilie ,,BB“ (Disky BB)

Zrnitost @ mm / baleni (ks)
25/50 51/50 76/25
MEDIUM USDBBS840112 USDBBS840312S
FINE USDBBS840113 USDBBS840313S USDBBS840413
VERY FINE USDBBS840115 USDBBS840315S

Lestici disk plstény pro konecné lesténi vsech druhu oceli, hliniku, médi, bronzu, chromu

a pokovenych povrchu (Disky FPD)

@ mm / baleni (ks)

25/10 51/10 75/10
ACNSD25PFD USFPDS840300 ACNSD75PFD
ACNSD50PFD

(V) - vyprodej
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Z NETKANE TEXTILIE

UnaSece se systémem rychloupindni Soc Att

Jednd se o pryzovy undused s rychloupinacim systémem pro disky Soc Att (kovovy bajonet) a matkou pro hasroubovani stopky
(pro piimé brusky), hebo aduptéru s vhitinim zévitem M14 (pro ruchi hlové brusky s regulaci otdcek).

@ unasece Max. R.P.M. Stopka @ 6 mm Zavit 1/4“ -20 Zavit 1/4%-20
(mm) Soc Att Soc Att Roloc - R
25 25000 USHPS442022S - M3BP09884
38 25000 ACNSDH38M -
51 25000 USHPS442027 M3BP45095
76 20 000 ACNSDH75M M3BP14216T M3BP45092

Pozndmka: Aduptér M14 pro viechny @ unusecl, ADHPSM14. Stopka pro HPS, kéd USM440025.
Uvedené ceny plati pro stfedni tvrdost podlozného talife a jsou v&etné stopky. Vyrdbi se ddle v provedeni velmi
mékké a tvrdé.
Podlozné tulife mizeme nabidnout rovnéz v provedeni ROLOC-R, 1j. ha vngjsi plastovy zavit,
T -tvrdy, M - sttedné tvrdy

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE - PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY

Disk na Upravu povrcht - materidl ,,SC*

Kruhové vyseky z netkané textilie .SC* uréené k pouziti na podiozném talifi s upinaci matici M14 se specidinimi hacky typu GRIP
fro uchyceni hetkané textilie.

Zrnitost @ mm / baleni (ks)
115/10 127/10 152/10 180/10
USDSCG845511S  USDSCGE845611 USDSC(E845811
Coike USDSC849511 USDSC849611 URbreEE sl USDSC849811
MEDIUM USDSCE845512  USDSCEB45612 USDSCG845712  USDSCE849812

USDSC849512 USDSC849612

USDSCG845514  USDSCG845614
VERY FINE USDSC849514 USDSC849614 USDSCG845714  USDSCG845814

Pozndmka: Materidl Surface Conditioning (.SC™) se vyrdbi ve dvou kvalitdch
SC - FE Pro vysoky piitlak a Gb&r materidlu, Opracovdni ploch i hran, Piedeviim oceli.
SC - RC Pro lehky piitlak. Pfedevsim pro dokoncovdni rovinnych povrchd oceli s darazem na konecny finis. (dodd-
vdme ha poptdvku)
Pokud heni specifikovano objedndvkou, je doddvdna kvalita SC - FE. Cena obou kvdlit je shodnd,
Disky Ize doddvat i se stfedovou dirou 22mm, zacatek kédu USDSC849....

Podlozné talife s upinacim systémem GRIP

Jednd se o plustovy tulif s upinaci matici M14, nebo stopkou @ 75 mm u specidinimi hacky fro uchyceni brousicich vysek( z netkané
fextiie ,SC*

@ talife (mm) Standardni tvrdost Extra tvrdy
75 TPV756GRIP
115 TPV115M14GRIP TPV115M14GRIP-EH
125 TPV125M14GRIP -
150 TPV150M14GRIP =
175 TPV175M14GRIP -

(V) - vyprodej
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VYROBKY A NASTROJE Z NE

Kotoucée z netkané textilie UNITIZED

Jednd se mezikruzi vyfiznuté z lisované netkané textilie UNITIZED, upevnéné nu sklotextilni podlozku s vypouklym stfedem, se
stfedovou dirou 22 mm. Kotouce jsou uréeny pro odstranovdani otfepd, mirné zabrusovani hran i dokon&ovani povrchu u soudsti
z hliniku, béznych druhl oceli, titunu, nerezu i nezeleznych kovd.

@ mm Materiél

532 632 732 811

CRUTZ1155 CRUTZ1156 CRUTZ1157
1o USDUTZ811532S USDUTZ811632S USDUTZ811732 USDUTZ811811 ()

125 CRUTZ1257

Pozndmka: buleni po 5 ks.
Tabulka k uréeni kvality (pf. 632 = 6-stfedné mékkd, 3-jemnd, 2-karbid kfemiku)

Oznaceni tvrdosti Oznaceni zrnitosti Brousici materidl
5 SOFT — mé&kkd 1 COARSE - hrubd 1 Korund
6 MEDIUM SOFT - stfedné mékkd 2 MEDIUM - stfedni 2 Karbid kiemiku
7 MEDIUM HARD - stfedné& tvrdd 3 FINE - jemnd 4 Kurbid kiemiku spec.

8 HARD - tvrdd

Lamelové kotouce

Z netkané textilie ,,SC*

Kotouce jsou zhotoveny z lumel hetkané textilie typu ,SC*, upevnénych ha sklotextilni podlozce. Maximalni otadéky: 10 000 R.P.M.

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 COARSE 5511204
115 MEDIUM 5511206
115 FINE 5511207
115 FILC 5541220
125 COARSE 5512204
125 MEDIUM 5512206
125 FINE 5512207
125 FILC 5542220
Kombinované B brouseni u dokoncovaci operace v jednom kroku, ddle

nad hlinik, meékké kovy a slitiny

B Jumelové kotouce hu zubrusovani u dokoncovuci operd- B pouziti v thlovych bruskdch s reguluci otddek
©& u svari na nerezové oceli ) ) B vyraznd Eusovd Uspord, dlouhd Zivotnost, shnadné pouziti
[ | rer)?;i/”esfgg ITc;r;ﬁrI“ rl:ggwébinuce brushé pldtho u netkund B sneni nakladd, kvalitnajs povrch
@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 Hruby CRCD115C
115 Stredni CRCD115M
115 Jemny CRCD115VF
125 Hruby CRCD125C
125 Stredni CRCD125M
125 Jemny CRCD125VF

(V) - vyprodej
hitp://eshop.abrasiv.cz 10



STROJE Z NETKANE TEXTILIE

Lamelové kotouce z netkané textilie ,,SC* - pro plosné i obvodové brouseni

Lamelovy kotou¢ z netkané textilie ,SC* hu plodné i obvodové brouseni u predlesténi oceli, nerezu, barevnych kovd, litiny.

Pouziti zejména ha rohy a hrany.

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 MEDIUM 5511306
115 FINE 5511307
125 MEDIUM 5512306
125 FINE 5512307

Kotouce z netkané textilie Brite Strip ,,BS*“

Brusny kotou¢ z hetkané textilie ,BS™ na &isténi svarl, odstranéni koroze o starych ndtérd. Jednd se o mezikruzi z velmi hrubé

porézni hetkané textilie upevnéné na nosnou sklotextilni podlozku.

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 EXTRA COARSE 6700001
125 EXTRA COARSE 6700002
180 EXTRA COARSE 6700003
@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
115 EXTRA COARSE M3DCGRD115XCRS
Rozmér (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100x100x19 EXTRA COARSE UCCSR10010019
Rozmér (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100x13x12 EXTRA COARSE 670006
150x13x12 670007
Typ @ mm
51 76
BRITE STRIP USDBSS840397 (v)
Scotch BRITE BF-DR M3BFDR5THSAM M3BFDR75HSAM

11
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VYROBKY A NASTRC

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE - PRO ORBITALNI BRUSKY
Lestici disk z netkané textilie ,,BB“ VELCRO

Kruhové vyseky z netkané textilie BB — mé&kkd, porézni, podlepend vrstvou veluru pro uchyceni ha podlozném talifi se stan-
dardnim suchym zipem. Poutziti pro viechny druhy oceli i nezelezné kovy, ha findini Gpravu pied konecnym lesténim.

@ mm/ baleni (ks) Zrnitost
MEDIUM VERY FINE
127/10 USDBBV831610 USDBBV831608
152/10 USDBBV831710S USDBBV831708S

Radidlni kotoué z netkané textilie ,,BB“

Kruhové vyseky z netkané textilie ,BB™ — m&kkd, porézni. Kotou pracuje obvodem, upevnén na hiideli @ 13mm.
Pouziti na findini Gpravu pfed kone&nym lesténim, pro véechny druhy oceli i nezelezné kovy.

DxTxH(mm) Zrnitost
COARSE MEDIUM
152 x 10x 13 USDBB860706 UsDBB810710
152 x20x 13 - USDBB860710 (v)

Pozndmka: Buleni po 10 kusech.

Podlozné talife pro orbitdlni brusky

@ x zavit (mm) Tvrdost Kéd vyrobku
125x5/16 stredni TPVPU125516S
125 x 5/16 (bez dér) stfedni TFP32305
127 x5/16 sttedni M3BP20353
150 x 5/18 + M8 (61 dér) stfedni TFP17245
150 x 5/16 + M8 stfedni TFP17099
150 x 5/16 stfedni TPVPU150516S
150 x 5/16 stfedni TPVPU150516F6S
150 x 5/16 sttedni TPV150516P
150 x 5/16 stredni TPV150516PF6
150 x 5/16 + M8 mekky TPV150UNI-M
150 x 5/16 + M8 stfedni TPV150UNI
150 x 5/16 + M8 tvrdy TPV 150UNI-T
150 x 5/16 sttedni M3BP20465

(V) - vyprodej
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STROJE Z NETKANE TEXTILIE

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE - KOTOUCE LISOVANE
Kotouce lisované UW (UNITIZED WHEELS)

Kotouce UW jsou konstruovdny slisovanim nékolika vrstev brousici hetkané textilie vyztuzené nylonovymi vidkny a pojivem. Maiji
vysokou Zivotnost u dokonale drzi tvar, Jsou uréeny pro odstranovani otfepl, mirné zabrusovani hran i dokon&ovani povrchl

u soucdsti z hliniku, b&znych druhd oceli, herezovych oceli, titanovych oceli i nezeleznych kovl, ha rovnych i tvarovych plo-
chdch. Pouzivdii se v piimych bruskdch se stopkou a stojanovych bruskdch, Priméry 51 a 76mm je mozno doddavat i s rychloupi-
ndnim Lockit Sroubové uchyceni). Koéd vyrobku USWUTZ853...

D xTxH (mm) Typ Kéd vyrobku
51x6x6 632 USWUTZ863210
S5Tx6x6 821 USWUTZ882110 (v)
76 x 6 x 6 LOCKIT 532 USWUTZ853298S
76 x 6 x 6 LOCKIT 632 USWUTZ863298
76 x 6 x 6 LOCKIT 731 USWUTZ873198(v)
76 x 6 x 6 LOCKIT 821 USWuTZ882198
76x6x6 521 USWUTZ852135
76Xx6x6 631 USWUTZ863135
76 X6x6 632 USWUTZ863235
76 x6x6 731 USWUTZ873135
76x6x6 821 USWUTZ882135
76 x13x6 521 USWuTZ852140
76x13x6 532 USWUTZ853240 (v)
76x13x6 631 USWUTZ863140
76x13x6 731 USWuUTZ873140
1582 x 6 x 25 632 USWUTZ863274
182 x 6 x 25 821 USWUTZ882174
152 x 13 x 25 524 USWUTZ852475
152 x 13 x 25 632 USWUTZ863275
152 x 13 x 25 821 USWuTZ882175
152 x 25 x 25 632 USWUTZ863278
152 x 25 x 25 731 USWUTZ873178
152 x 25 x 25 732 USWUTZ873278
152 x 25 x 25 821 USwuTZz882178
STOPKA UsSM450029

Tabulka typ: ( pF. 632 - é-sttedné mékkd, 3-iemnd, 2-SiC)

Tvrdost Zrnitost Brousici materidl
5 - m&kkda 1 - hrubd 1 - korund
6 - sttedn& mékkd 2 - stfedni 2-SiC
7 - stfedné tvrdd 3- jemnd 4 - SiC spec.
8 - tvrddi

9 - extru tvrdd

(V) - vyprode;
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VYROBKY A NASTROJE Z

Kotouc€e std€ené CW (CONVOLUTE WHEELS)

Kotou&e CW jsou konstruovdny z n&kolika vrstev brousici netkané textilie nasycené pojivem, postupnym navijenim na sttedové
jadro, vytvrzenim a ndslednym roziezanim na piisluiné Sitky. Jsou urceny predevsim k odstranovani drobnych otfepd, zaoblovani
hran o pro dokon&ovaci dpravy povrchd viech druhd oceli i nezeleznych kovu. Pouzivdii se ve stojanovych bruskdch. Je nutho
dbdt na vyznadeny smér otaceni.

D xTxH (mm) Typ Kéd vyrobku

152 x 25 x 25 9 S FINE USCW854193S
152 x 25 x 25 9 S FINE GP+ USCW854153S
152 x 25 x 25 5 A MEDIUM USCwW858182 (v)
203 x25x 76 9 S FINE USCW854393S
203 x51x76 9 S FINE USCW854493

203 x 83 x 76 7 S FINE LDW USCW850358 (v)
305 x 13 x 127 9 S FINE GP+ USCW850257 (v)
305 x 25 x 127 QSFINE M3CW305259SF
305 x 51 x 127 9 S FINE GP+ USCW854853

Tabulka typl kotoucl

Oznucgeni tvrdosti 5,6,7,8,9,10 (vyssi Cislo = vétsi tvrdost)
Brousici materidil S — Karbid kfemiku, A — Korund
Zrnitost Medium - stfedni, Fine - jemné

GP+ = pro velky piitluk LWD = pro lehky pifitluk

Kotouce lamelové radidlni z netkané textilie ,,BB*

Kotouce jsou konstruovdny z lamel netkané textilie typu ,BB™ upevnénych ke sttedovému jadru kotouce. S poctem lamel se
meéni tvrdost kotouce.

Jsou uréeny pro zabruovdni jemnych skrdbancl u stop po manipulaci a findini Gpravu povrehl piedevsim z hliniku, mosuzi u
nerezovych muateridil. Pouzivaii se zejménu ve stojunovych, pifpadné ruénich Ghlovych nebo piimych bruskdch.

Max.
b T H R.P.M.
25 50 100

100 - UCRPF1005019AM UCRPF10010019AM  19/25 5700
150 UCRPF1502550AM UCRPF1505050AM - 50 3800
200 UCRPF2002576AM UCRPF2005076AM - 76 2800
250 UCRPF25025127AM  UCRPF25050127AM - 127 2300
300 UCRPF30025127AM  UCRPF30050127AM - 127 1 900
350 - UCRPF35050200AM - 200/203 1 600

(V) - vyprodej
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OJE Z NETKANE TEXTILIE

Pozndmka: Vdice o rozmérech 100 x 100 x 19/25 Ize pfi pouziti specidini hiidele s vhitfnim zavitem M14 pouzivat v ruéhich Uhlo-
vych bruskdch s regulaci otGéek, doplnénych krytem a upravenym drzadlem.,
Lze doddvat i jiné Sitky  prdméry kotoudu ve viech vyrdbé&nych zrnitostech s brusivem korund (A) a karbid kfemiku (C).

Tabulky typu a tvrdosti
Vyrébéné zrnitosti Korund Karbid kfemiku
C COARSE (hrubd) AC (P80) -
M MEDIUM (stfedni) AM (P120) SM  (P120)
F FINE (jemnd) AF  (P180) SF (P180)
VF VERY FINE (velmi jemnd) AVF (P280) SVF (P280)
UF ULTRA FINE (extra jemnd) - SUF (P600)

Kotouce lamelové radidini z netkané textilie ,,BB* se stopkou

Kotouce jsou vyrobeny z lumel hetkané textilie, popiipudé kombinované s lamelami brusného pldtna a osazeny stopkou 6 mm.,
Jsou uréeny na broueni vad d ryh, matovdni, siednocovdani povrchd a ploch viech druhl oceli. Pouzivaji se zejména v piimych
bruskach, pribadné vrtackdch s regulaci otdcek. Optimdini otdcky piiblizné 2/3 maxima,

Doddvdme s brusivem korund, nebo karbid kiemiku, v zrhitostech C, M, F, VF, SUF (hruby, stfedni, jemny, velmi jemny, super velmi jemny).

()] &
(mm) Sife (mm)
10 20 30 40 50

30 UCRPG3010AM UCRPG3020AM UCRPG3030AM UCRPG3040AM UCRPG3050AM
40 UCRPG4010AM UCRPG4020AM UCRPG4030AM UCRPG4040AM UCRPG4050AM
50 UCRPG5010AM UCRPG5020AM UCRPG5030AM UCRPG5040AM  UCRPG5050AM
60 UCRPG6010AM  UCRPG6020AM  UCRPG6030AM  UCRPG6040AM  UCRPG6050AM
80 UCRPG8010AM UCRPG8020AM UCRPG8030AM UCRPG8040AM  UCRPG8050AM

Kotouce lamelové radidlni kombinované se stopkou

Pozndmka: Uvedené kody plati pro zrhitost Medium (stfedni), brusivo korund.

Radidini brusné kombinované lamelové kotouce ha viechny druhy oceli i hezelezné kovy kombinace lamel (1:1) z brusného
pldtha s posypem korundu o brusného rouna stopka 6 mm,

()] &
) Sife (mm)
10 20 30 40 50
40 UCRMG402080 UCRMG402580 UCRMG403080 UCRMG404080 UCRMG405080
50 UCRMG502080 UCRMG502580 UCRMG503080 UCRMG504080 UCRMG505080
60 UCRMG602080 UCRMG602580 UCRMG603080 UCRMG604080 UCRMG605080
80 UCRMG802080 UCRMG802580 UCRMG803080 UCRMG804080 UCRMG805080

Poznédmka: Uvedené kddy plati pro zrnitost pldtna P8O.
Doddvuné zrnitosti P40, 60, 80, 120, 150, 180, 240, 320

15
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VYROBKY A NASTROJE Z NE

Kotouc¢e na dievo a kov

Disky z hetkané textilie SAITPOL (vyseky @ 407 mm) do specidlhich podliandiskych brusek. Pouzivaiji se na findini Gpravu o lesténi
podlah, Sttedovd dira je predvyseknuta,

D xTxH (mm) Barva Kéd vyrobku Zrnitost
407 x 10 Cervenohnédd DSP407VFA velmi jemnd
407 x 10 Cervenohnédd DSP407FA jemnd
407 x 10 Cervenohnédd DSP407MA stfedni
407 x 20 x 89 Cervend DSP407RS -

407 x 20 x 89 Zelend DSP407VR -

407 x 20 x 89 Cernd DSP407NR =

407 x 20 x 89 Bild DSP407BN -

(nosi¢ brusné mfizky)

Pozndmka: Vyseky tloustky 10mm bez stredové diry se pouZivaji na dievo i ha kov.

HVEZDICE

Jednd se o brousici ndstroj ve tvaru hvézdice z hetkané textilie ,BB™ se sttedovym zvitem pro haroubovani stopky. Uréeny pro
dokoncovaci operace vhitnich ploch kovovych vyrobkd.

Zrnitost @ 25mm dvouvrstvé @ 38 mm fiivrstvé Baleni (ks)
MEDIUM USCBZ725007 USCBZ725005 50
VERY FINE USCBZ725008 50

STOPKA 76 X6mm USM400143
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ASTROJE PRO LESTENI

BEZPECNOSTNI DOPORUCENI PRO BROUSICI A LESTICI PROSTREDKY Z BROUSICICH NETKA-
NYCH TEXTILII, PLSTI, PAPIRU A PLATEN

1. BRUSKA

B Kontrolujte, zda vieteno brusky hemd nepfiméfené vile.
B U vzduchovych brusek kontrolujte heporusenost pfivodd a dalsi prvky podle pokynu vyrobce.
B U elekirickych brusek kontrolujte sprdavné zapojeni a duldi prvky podle pokynl vyrobce.

2. PODLOZNE TALIRE

B PouZijte pouze podlozny tdlif urceny pro duny vyrobek. Zkontrolujte zdu heni poskozen.
B Nikdy nepfekracujte dovolené maximdini otacky.

3. NASTROJE

B Brousici u lestici prostfedky hesmi byt vystaveny extrémni teploté u vihkosti.
B Pro zyjisténi bezpechosti u kvality skladujte v plvodnim obdlu u chrante pred poskozenim.

4. BEZPECNOSTNI DOPORUCENI

Pracovnik musi pouzivat ochranné pracovni pomucky.

Pii odstranovani hrubych nedistot, ndvard apod. je potieba chrdnit okoli pred dlety.
Nelze pouzivat hepfiméreny tlak, réz a jiné ndsilné postupy.

Uhel sklonu brusky musi odpovidut pouZivanému brousicimu prostfedku.

Brousici u lestici prostfedky jsou ur€eny pro brouseni za sucha.

Maximdini otacky nesmi byt piekroceny.

Pfi upindni unasecy, podloznych talifl hebo prostfedku se stopkou dbejte, aby volnd &ast stopky hepfechivala
o vice hez 5mm.

Doporuéeni pro jemné brouseni a lesténi povrchl
Pfed tim, hez budete provadét ndklaudné zkousky dokoncovaciho brouseni a lesténi, doporucujeme Vam konzultovat danou
operaci s husimi techhiky d je-li fo mozné, provést odzkouseni pfimo v hasi dilng.
To hdm umozni nalézt pro Vasi konkrétni aplikaci optimdalni fedeni. Soucusné se mlzete v hasem skludé, event. z katalogl nhasich
vyrobnich partherl, sezndmit s celou skdlou vyrobkl, vhodnych pro specidini aplikace, k opracovdani tézko obrobitelnych mate-
ridla o tézko piistupnych mist,
Nize uvedeny diagram Vam pomuze:

B stanovit spravny prdmér kotouce nebo kartace

Otacky y:‘erene

B pracovat s optimdlinimi otdskami ndstroje y Wmh.
B vyuit nejhospoddm&gsi pracovni obvodovou rychlost S EENEE ””Jg;; ,L);"' VAT B0 4 AR ] Pt D )ﬁ
p— 1// Ao | ///// :
Doporudeni obvyklé obvodové rychlosti: E // / ; 9 //‘ / //j /,
4 000 - /’o(eoo 17 / 7=
Jemné brouseni Lesténi : / / // / // ) / 1,%/ A A -
kovy véeobecné 30-40m/s ocel 30-35m/s 3S0E / / / V4 < 24 7 P
nerezovd ocel 20-30m/s barevné kovy 30-50m/s F- - -//y- - - -7 ')L///j:’é A
tvrdokov 10-15m/s  lehké kov B [ Vel PN s
_ v 40-45m/s : /// / // / / A
termoplasty 8-15m/s termoplasty 5-15m/s 2 500 + 7 / // 7/ /‘r/ // /,/% /’%’ =g -
termosety 10-25m/s termosety 25-30m/s E / / / /i/ gl 7

. i sl e

akrylové sklo 3-8m/s  polyesterovéluky  15-30m/s 2000 - / 7/V %/: "/’/?:: /’I
o0 & /A y/ /// f*//f et L=
o ]
1000 % é‘éxﬁsu.!nnlzn l]]l 1]

5 10 15 20 25 30 35 40 a5 50 55 60 64

> Obvodovd rychiost
my/s
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VYROBKY A NASTROJE PRO

KOTOUCE PRO LESTENI

Kotouce elastické - obvodové se stopkou

Tyto kotouce jsou vyrobeny ze specidini polyuretanové hmoty plnéné brusnym zrnem (karbidem kiemiku). Jsou uréeny pro brou-
$eni u lesténi vech druhd kovd, skla, keramickych materidlu, prirodnino i umeélého kamene, nékterych druhld plastd a Edsteéné

i dievu, S vyhodou je Ize pouzit pro opracovdni tvarovych ploch, dutin, odstranovani povrchovych nedistot. Obvykle se pouzivaji
bez chluzeni. Pouziti zejména v piimych bruskdch.

Tvrdost hmoty: W — mékkda, M - stfedni, H - tvrdd

D xTxd (mm) Zrnitost Tvrdost Kéd vyrobku Cena (K&)
5x12x3 P 120 M TAA5123C120M
6x12x3 P 120 M TAA6123C120M
8x12x3 P 120 M TAA8123C120M
10x12x3 P 120 M TAA10123C120M
12x15x6 P 120 M TAA12156C120M
20x 15x 6 P 120 M TAA20156C120M
16x25x6 P 120 M TAA16256C120M
20x25x%x 6 P 120 M TAA20256C120M
25x25x6 P 120 M TAA25256C120M
32x25%x6 P 120 M TAA32256C120M
40x25x 6 P 120 M TAA40256C120M

Pozndmka: Doddvuné zrnitosti P46, P80, P120, P220, P240, P400.
Doddvuné tvrdosti W, M, H u viech rozmérd.

Kotouce elastické - ¢elni se stopkou

D xTxd (mm) Zrnitost Tvrdost Kéd vyrobku Cena (K&)
32x25%x6 P 80 W TAC32256C80W
40x25x 6 P 80 W TAC40256C80W
50x25x%x 6 P 80 W TAC50256C80W

Pozndmka: Doddvané zrnitosti P46, P80, P120, P240, P400, doddvané tvrdosti W, M, H
u vSech rozmeéru.
Doporucend obvodovd rychlost u obou typd: 5-20 m/s!
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A NASTROJE PRO LESTENI

Kotouce lestici - na suchy zip nebo siurku

Jednd se o ndstroje urcené pro orbitdini, Ghlové brusky  lesticky s regulaci otd&ek. Pouziti pii lesticich operacich spolu s pfi-
slusnou lestici pustou. Podlozné tulife pro rouno se $Rdrkou kéd TPHT110M14, TPHT115M14, TPH155M14. Pro ostutni kotouce jsou
vhodné podlozné tdlite s kddem zacingjicim TPV....

@ kotouée Materidl kotoue
Filc tl. 3mm Molitan {l. 20mm Ovéirouno Rouno se $ndrou
75 TPLF75 TPLM75 TPLV75 -
115 TPLF115310 TPLM115321 TPLV115302 TPLH115
125 TPLF125311 TPLM 125323 TPLV 125303 TPLH125
150 TPLF150312 TPLM 150325 TPLV 150307 -

\\
Materidl kotouce
Molitan @ 150 mm tloustka 50 mm (suchy zip) Lestici molitan @ 150mm (suchy zip)
Tvrdost Me&kkd Stfedni Tvrdd MeKkd Stredni Tvrdd
Baurevny odstin Sedy Bily Zluty Cerveny Modiry bily
Kéd vyrobku TPLMZ441 TPLMZ440 TPLMZ442 TFPAPO25 TFPAPO15 TFPAPOO5
Cenu (K&)

Podlozny talif pro lestici molitan @ 150 mm (suchy zip)

@ talife (mm) Upindni Kéd vyrobku
150 M14 TFPAPOO2

Poznémka: Pro lestici molitun @ 150mm (suchy zip) jsou uréeny lestici pusty Liquid
Shine (str. 20)
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VYROBKY A NASTROJE P

Kotouce pro lesténi- bavinéné

Jednd se o ndstroje k lesticim operacim pomoct brusné pusty. Pouzivaii se k ledténim mosazi, hliniku, bronzu, oceli, nerezu, plastt
a lakovanych povrchd. Pro optimdini vysledky lesticich operaci je nutho pro dany materidl zvolit spravny druh pasty.

Se stopkou D x T x d (mm) Provedeni RO Provedeni FL
80x25x%x6 BISPFSRO80 BISPFSFL80
125x35x 8 BISPFSRO125 BISPFSFL125

Se stiedovou dirou D x T x H (mm)
\ 100x 30x 10 BISCV1003010RO BISCV1003010FL
150x 30x 10 BISCV1503010RO BISCV1503010FL
200 x 30 x 20 BISCV2003020RO BISCV2003020FL
250 x 30 x 20 BISCV2503020RO BISCV2503020FL

Pozndmka: Druh pouzité tkaniny: RO - pevnd tkanina pro predlesténi

s . FL — mé&kkd tkanina pro dosuzeni vysokého lesku
Doporucené pracovni otacky: 3000 ot./min. pro kovové materidly
A 1000 ot./min. pro plusty d laky
R Kotou&e doddvdme i v jinych rozmérech.

Lestici pasty tekuté

Lestici pusty Liguid Shine pro odstranéni vad lakd a skrdbunct se aplikuji ve tfech krocich. Predlesténi - bily molitan, lesténi -
modry molitan, dolesténi — Cerveny molitan. Pfed predlesténim je tfelba povrch prebrousit brushym vysekem o zrhitosti P1500.
Po dolesténi je tfebu povreh seftiit utérkou z mikrovidkna,

Ugel -barva Kéd vyrobku
Predlesteni — fiulova TFPLP100C
Lesténi — modrd TFPLP110C
Dolesténi - Cervend TFPLP120C
Utérku z mikrovidknu TFP4053699
Sada TFPLPOO1

hitp://eshop.abrasiv.cz 20



20BKY A NASTROJE PRO LESTENI

Lestici pasty tuhé

Tuhé lestici pusty jsou vyrobeny z brusiva u vosku. Pasta je doddvana v ,roubiku® o véze ccu 1,2Kg v papirovém piebalu, hebo
o vaze 110 g v zGvésné krabicce. Pouziti: pevny roubik™ lestici pusty se phitladi na lestici ndstroj. Nahidté pojivo uvolni vosk spo-
le&né s brusivem, které ulpi na pracovni plode nosného ndstroje. Tuto plocha musi obsuhovat dostatek lestici pasty, aby hedo-
chdzelo k heimé&rnému opotiebeni nosného ndstroje.

Kvalita pasty PouZziti Kéd vyrobku
BPS 12 - SEDA hrubd pro véechny kovy BILPBPS12
TPG 12 - HNEDA predlesténi nezeleznych kovd u plustd BILPTGP12
TPS 12 - SV. ZELENA pfedlesténi oceli u herez oceli BILPTPS12
GPW 12 - BILA dolesteni oceli, nerezu u niklu BILPGPW12
GPP 12 - RUZOVA dolesténi nezeleznych kovl BILPGPP12
CPG 12 - ZELENA lesténi oceli a chromu BILPCPG12
MODRA (110y) lesténi herezu u nezeleznych kovu 6400404
HNEDA (110y predlesténi nezeleznych kovd 6400402
BILA (1109) predlesténi nerezu 6400403
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VYROBKY A NASTROJE PRO LESTENI

FILCOVE VYROBKY

Kotouce se stfedovou dirou

D xTx H (mm) Kéd vyrobku
40x20x 6 AFK40206
60x 15x6 AFK60156
80x20x 6 AFK802006-055
100x 10x 10 AFK1001010
125x20x 20 AFK1252020-055
150x 5x25.4 CRMHV5600T31
150 x 10x 20 AFK1501020-055
150 x 20 x 20 AFK1502020-055
150 x 25 x 20 AFK1502520-055
150 x 25 x 25 AFK1502525-060
150 x 30 x 20 AFK1503020-060
150 x 25 x 20 AFK1502520
150 x 25 x 25 AFK1502525
175x 20 x 20 AFK1752020-055
200 x25x 20 AFK2002520
200 x 25 x 25 AFK2002525
200 x 50 x 30 AFK2005030
250 x 40 x 20 AFK2504020-055
300 x 30 x 35 AFK3003035

Pozndmka: Uvedené kotouce jsou o hustoté 0,60 g/cm?, hebo 0,55 g/cm?d.

Kotouc€e s upindnim na suchy zip

D x T x hustota Kéd vyrobku
115 x 6 x 0,55y/cm? AFV115055
125 x 6 x 0,44g/cm? AFV 125044
160 x 6 x 0,44y/cm? AFV150044
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DBKY A NASTROJE PRO LESTENI

Filcova téliska se stopkou

Provedeni
S o A A n
SS1 SS9 SS8 §S2 CB
4 10 3 AFT4103CB
6 10 3 AFT6103CB
8 10 3 AFT8103CB
10 10 3 AFT10103SS1 - - AFT10103SS2 AFT10103CB
10 25 3 AFT10253CB
10 10 6 AFT10106SS1 - - AFT10106SS2 AFT10106CB
15 15 3 = = = AFT151535S2 AFT15153CB
15 25 6 - AFT152565S9 AFT15256SS8 AFT15256S5S52 AFT15256CB
20 30 6 = = AFT20306SS8 AFT20306SS2 AFT20306CB
25 40 6 - - - - AFT25406CB
30 10 6 = = = = AFT30106CB
30 50 6 AFT30506SS1 AFT30506SS9 AFT30506SS8 AFT30506S552 AFT30506CB
40 20 6 AFT40206CB
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VYROBKY A NASTROJE PRC

PRUZNE FLEXIBILNI LESTICI PROSTREDKY
Podusky ABRA PAD

Pro ru¢ni broudeni, vysoce flexibilni molitunovy hosic nu héjz jsou ze dvou strun hanesenu brousici zrnu karbidu kfemiku. Pouziti:
nu dievo, plasty, tmely zau suchu i za mokru.,

DxVx$§ Zrnitost Kod vyrobku
123 x 100 x 12 P 60 BAAP60
123 x 100 x 12 P 80 BAAP80O
123 x 100 x 12 P 100 BAAP100
123 x 100 x 12 P 120 BAAP120
123 x 100 x 12 P 220 BAAP220

Podusky FLEX PADS

Pro ru¢ni brouseni, vysoce flexibilni molitunovy hosiC na hé&jz jsou z jedné strany hanesend brousici zrnu karbidu kfemiku, pouZiti:
nu dfevo, tmely u luky.

D x V x$§ (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
140x 115x 6 P 60 BAFP60
140x 115x 6 P 100 BAFP100
140x 115x 6 P 180 BAFP180
140x 115x 6 P 280 BAFP280

Kostky BAS

Pro ru¢ni brouseni nu dfevo, luky, plasty, tmely. Tuhy molitunovy nosi€ hu néjz jsou ze Ctyf strun hanesenu brousici zrnu korundu.
Brouseni za mokru i zu sucha,

D xV x5 (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
100 x 68 x 26 P 36 BAS36
100 x 68 x 26 P36/60 BAS3660
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YROBKY A NASTROJE PRO LESTENI

Kostky BAS RED

Pro ruéni brouseni na drevo, luky, plasty, tmely. Tuhy molitunovy hosi€ hu N&jz jsou ze Ctyf stran huhesenu brousici zrna keramizo-
vaného korundu. Brouseni za mokra i za sucha,

D x V x5 (mm) Zrnitost Kéd vyrobku
98 x 69 x 26 P 36 BASREDPF36
98 x 69 x 26 P 60 BASREDPF60
98 x 69 x 26 P 80 BASREDPF80
98 x 69 x 26 P 100 BASREDPF100
98 x 69 x 26 P 120 BASREDPF120
98 x 69 x 26 P 150 BASREDPF150
98 x 69 x 26 P 180 BASREDPF180
98 x 69 x 26 P 220 BASREDPF220

Kostky FLEXIFOAM

Pro ru¢ni brouseni nu drevo, laky, plasty, tmely. Tuhy molitanovy hosi€, ha néjz jsou ze Ctyf stran hanesend brousici zrna korundu.
Brouseni za mokra i za sucha.

Provedeni DxVx$§ Zrnitost Kéd vyrobku
Sikmé 98 x 86 x 26 P 60 BASAB6O
98 x 86 x 26 P 100 BASAB100
Zaoblené 98 x 86 x 26 P 60 BASRB60
98 x 86 x 26 P 100 BASRB100
Kostky GARRYFLEX

Stfedné pruzny polyuretunovy blok s brousicimi zrhy.

brousit s vodou, lihem, parafinem apod.

~ ’ . AT D xV x$ (mm) Zrnitost Barva Kéd vyrobku
e 80x50x 20 P 36 vinovda AGB036
80 x 50 x 20 P 60 modrd AGB060
80 x 50 x 20 P 120 Sedd AGB120
80 x 50 x 20 P 240 hnédd AGB240
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VYROBKY A NASTROJE PRO LEST

Brousici miizky - archy pro brouseni sddrokartonu

Brousici miizku je konstruovdana tuk, Ze na nosnou tkaninu ze skelnych vidken jsou pryskyfici piilepena brousici zrna karbidu kiemi-

ku. Vyhoda miizkové struktury proti béznym brousicim papirdm spociva v fom, ze se hezandsi odbrousenym materidlem.

D x V (mm) Zrnitost Kéd vyrobku

93 x 230 P 80 SSJIM9323080
P 100 SSJM93230100
P 120 SSJM93230120

93 x 280 P 80 SSJIM9328080
P 100 SSJM93280100
P 120 SSIM93280120

115 x 280 P 80 SSJM11528080
P 100 SSJM115280100
P 120 SSUIM115280120

3

Brousici miizky - disky pro brouseni podiah

@ mm Zrnitost Kéd vyrobku
406 P 40 DJM40640
406 P 60 DJM40660
406 P 80 DJM40680
406 P 100 DJM406100
406 P 120 DJM406120
406 P 150 DJM406150
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A NASTROJE PRO LESTENI

Brousici pasky ,,MITCHELL"

Ohebné brousici 370ry u pdsky odstranuiji otfepy, brousi u lesti t&7ko piistupnd mista, kterd jsou hedosuzitelnd pro vétsinu stan-
dardnich nastrojd. Jsou idedinim ndstrojem pro Uzké zlrezy, drdzky, malé otvory zaoblené povrchy. Shary kruhového prafezu

a ploché pdsky mohou byt pouzivany na kov, plast i dievo. Vyrdbéji se ve tiech variantdch brousiciho materidlu: A —korund, S —
karbid kfemiku, C — CROCUS (lestict kyslicniky)

C. vyrobku Sitka (mm)  Zmitost A S (o
01 1,59 P 180 BMPO1 BMPO1S -
56 2,38 P 180 BMP56 BMP56S BMP56C
57 3.18 P 180 BMP57 BMP57S -
58 4,76 P 150 BMP58 (v) BMP58S =

o ‘ 59 6,35 P 150 BMP59 BMP59S BMPS9C (v)
Brousici snarky ,,MITCHELL®

C.vyrobku Pramér (mm)  Zrnitost A S c
47 3,18 P 120 - BMS47S -
48 2,36 P 150 BMS48 = =
49 2,08 P 120 BMS49 BMS49S BMS46C
50 1,78 P 180 BMS50 = =
51 1.40 P 120 BMS51 BMS51S -
52 1.40 P 150 BMS52 BMS52S BMS52C
53 1,02 P 180 BMS53 BMS53S BMS53C
54 0,76 P 200 BMS54 BMS54S BMS54C
55 0.46 P 200 - BMS55S -
60 0.38 P 200 = BMS60S -
66 0,31 P 280 - BMS66S -

Pozndmka: ceny jsou zu jednu civku, v civce je ccu 15m.

(V) - vyprodej
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VYROBKY A NASTROJE PRO LESTENI

Cistici sada

Cistici sudu Inoxi Cleun Restore je uréena hu herez, hlinik a méd' prostfedek InoxiCleun Restore umoziuje odstranit stopy rzi, nedis-
toty u mapy po chemickém cisténi uplikuje se ha renovovany povrch, nechd 5 minut pusobit, vycisti se netkanou textilii a opldch-
ne InoxiCleun Restore Cisti do hloubky u umoziuje rychle odstranit hedistoty z pord povrchové vrstvy, uniz by harusil ochrannou
vrstvu oxidd ha povrchu korozivzdorné oceli odstrani korozi, hedistoty i olej a béhem chvile navrdti materidlu plvodni vzhled Ino-
xiCleun Restore je 100% biologicky odbouratelny vyrobek, ktery heni skodlivy pro Eloveka uni pro zivothi prostfedi je vhodny i pro
&isténi techniky pouzivané v potravindiském pramyslu.
Obsah sady:
500 mi - Cistici prosttedek InoxiClean Restore v ruénim rozprasovadi
8 ks - urch hetkané textilie 140 x 100 mm
1 ks - drzdk na archy z hetkané textilie
1 ks - utérka z mikrovidkna extra fine
1 ks - utérka z mikrovidknu fine
3 ks - pdr rukavic pro jedno pouziti

Kéd vyrobku: CRICRESET

LESTICI SADY

Lestici sada pro ruéni Ghlovou brusku primér 115 mm a 125 mm.
Sadu ha prebrouseni a ndsledné lesténi nerezovych oceli
SloZeni sudy:

B Ixlumelovy kotou€ z hetkané textilie 115x22 COARSE
B Ixlumelovy kotouc z netkané textilie 115x22 VERY FINE
B Ixlumelovy kotouc 115x22 FILC

1x lestici puasta bild (110 @)

1x lestici pusta svétle modrd (110 @)

v sudé je piilozen ndvod k pouziti

Kéd vyrobku: pro @ 115 mm 6900040
pro @ 125 mm 6900041
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A NASTROJE PRO LESTENI

Lestici sada pro vriac¢ku a pfimé brusky s kotouci prdmér 100 mm

Sudu ha lesténi nerezovych oceli u hezeleznych kovl

sloZzeni sudy:

2x sisulovy kotouc 100x15x10

2x latkovy kotou& 100x15x10 pro predlesténi
2x latkovy kotoud 100x15x10 pro dolesténi
1x lestici puasta bild (110 @)

1x lestici pusta hnédd (110 g)

1x lestici pusta svétle modrd (110 g)

1x stopka 10x30-6 mm

v sudé je piilozen ndvod k pouziti

Koéd vyrobku: 6900003

Lestici sada pro autoopravny a autolakovny

Sudu ha lesténi lukl u plastovych dild - zalesténi hrubych poskozeni plustd, svétlometd, zalesténi poskozeni luku

sada nastrojt v kufru obsahuje:

podlozny talif pr. 130 mm se zavitem M14, se suchym zipem 1 ks

molitanovy disk pr. 150 mm, Eerho/bily = hrubovact - pro pustu HIGH CUT 1 ks
molitunovy disk pr. 150 mm, tyrkysovy = predlesténi - pro pustu FINE CUT 1 ks
molitanovy disk pr. 150 mm, Cerveny = lesténi - pro pustu ZERO SWIRL 1 ks
utérka z mikrovidkna 1 ks

ochrunny pracovni oblek - kombinézu 1 ks
lestici pustu HIGH CUT - P 1500 1 ks

lestici pusta FINE CUT - P 2000 1 ks

lestici pustu ZERO SWIRL - kyslichik 1 ks
podlozny tdlif pr. 75 mm, se suchym zipem, stopku 6 mm (TPV756P) 1 ks
filc pro lesténi pr. 75 mm, uchyceni ha suchy zip (TPLF75) 2 ks
molitunovy disk pr. 75 mm, uchyceni ha suchy zip (TPLM75) 1 ks
doporuceni postupu pro lesténi lakd a plastd 1 ks

vyseky se suchym zipem (DSCVCWC75) pro brouseni s vodnim chluzenim, posyp SiC, v zrnitostech P400, P500, P600, P800,
P1000, P1500, P2000, P2500 po 11 ks

pro ndstroje ze sudy je doporuceno pouzit ndfadi:
Uhlovd lesticka s regulaci otdcek 400 - 1800 ot/min

b&Znd vriucku s reguluci otae

Kéd vyrobku: TFPSET
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VYROBKY A NASTROJE PRO

Brusnd a lestici sada na nerezové trubky a profily

Obsah sady:

brusnd a lestici sudu pro Upravu povrchu herezovych oceli po svarovani
vysledny povrch bude zrcadlovy

suda inovativnich produktd, diky kterym snadno dosdhnete profesi-
ondiniho vysledku

uréena pro Uhlové brusky s regulaci otacek

2x brushy lumelovy kotou¢ kombinovany 125 mm MEDIUM, korund
P100/netkand textilie medium

1x brushy lumelovy kotou¢ kombinhovany 125 mm VERY FINE, korund
P150/netkund textilie very fine

1x kotou€ SAG 5 125x22 z netkuné textilie ha sklotextilni podloZce

1x filcovy lestici kotou¢ 125 mm ha sklotextilni podloZzce

1x lestici pustu

1x prostiedek pro findini cisténi

1x obrdzkovy nGvod k pouziti Kéd vyrobku: CRTSK06A

Brusnd sada na nerezové trubky

Obsah sady:

brusnd sadu pro Gpravu povrchu herezovych oceli po svafovani
vysledny povrch bude kartGGovany

sada inovativhich produktd, diky kterym snadno dosdhnete profesi-
ondiniho vysledku

uréena pro Uhlové brusky s regulaci otdcek

2x brushy lumelovy kotou¢ kombinovany 125 mm MEDIUM, korund
P100/netkand textilie medium

2x otevieny pds Tex 40x600 mm AF (Fine)

1x kotou€ SAG 5 125x22 z netkané textilie ha sklotextilni podloZce
1x obrdzkovy ndvod k pouziti Koéd produktu:CRTSKO3A

Brusnd sada na nerezové profily

brusnd sada pro Upravu povrchu herezovych oceli po svafovani

vysledny povrch bude kartacovany

sudu inovativhich produktd, diky kterym snadno dosdhnete profesiondinino vysledku
uréenu pro Uhlové brusky s reguluci otdcek

Obsah sady:

1x podlozny talif 125 mm se zGvitem M14 pro vyseky se suchym zipem

1x pénovy adaptér 125mm, upind se juko mezivrstva mezi podlozny talif a brushy disk, umoziuje lepsi kopirovani povrchu
1x podlozny talif 75mm se z&vitem M14 pro vyseky se suchym zipem

1x pénovy adaptér 75mm., upind se jako mezivrstva mezi podlozny talif a brusny disk, umoziuje lepsi kopirovani povrchu
2x brushy vysek 125/75 mm P100 s keramickym zrhem, ha suchy zip (3M typ 777F)

5x brushy vysek 125/75 mm Trizact zrnitost A160 (P120) hu suchy zip
(BM typ 237AA)

5x brusny vysek 125/75 mm Trizact zrnitost A65 (P280) nu suchy zip
(BM typ 237AA)

5x brushy vysek 125/75 mm Trizact zrnitost A45 (P400) nu suchy zip
BM typ 237AA)

1x brusny lumelovy kotou¢ kombinovany 125 mm MEDIUM, korund
P100/netkand textilie medium

1x brusny lumelovy kotou¢ radidini kombinovany prdmér 120 mm
§ife 50mm P80 se zGvitem M14

1x nerezovd kryci pdska 40x1000x0,15 mm

1x obrdzkovy ndvod K pouziti

Kéd vyrobku: CRTSKOTA
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1.1 REZNE A BRUSNE KOTOUCE

= feané kotouce uro Ghiove brusky

Mol Fezné kotouee o rueni brusky.
o206 kotoute pro stuciondimishole
oz kofouce uro ruen berzinové fezudky
brusné kotouge bro Ghiové brusky
Iumelovs Hulfove kofouce bro hiove brusky
lamelovs kofouce o sueckini e brusky
ez  driakovuci koloude s pyZowim polivem
kerumické brusné kofoute

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@abrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Platnost 0 01/2021

ABRASIV 2
—

3. NASTROJE PRO
A DOKONCOVAC

Netkand texiiie
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= e
= sy
fychioupinaci disky
= kotouse
= hvézdice znefkuné fextiie
= pomicky a plblusonsh
Néstroje pro lestent
B pruné lestic prostredky
brusn o esfctSniry.
= Jesfcisudy

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@abrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Plutnost o 01/2021
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6. NYTOVACI TECHNIKA

ugni nftovuct desta na rhuci ity 4 nftovaci matice
Lneumaicks nyiovasky hu fihuc ity G nffovuc mufice
ok nftovaeky nu rhuc ity u nifovci malice.
BIluSonsi o nffovaci Keis

huctn
nitovuci mutice

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@abrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Plufnost o 01/2021
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= dumuntové fezné kofouce
diomaniové brusné kotouce

= dlomanfovd brusnd sk

1.2 DIAMANTOVE KOTOUCE A NA!

Plutnost 0d 01/2021

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz

Piutnost od 01/201
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2. BROUSICT NASTROJE A POMUCKY

S NANESENYM BRUSIVEM

= vukenfbrove diky
brouscl puplty

brouscipldina
iron

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miud Bolesiav

Tel.: 326 551 311
Fox: 326 722 226

objednuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.c:
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kurtge FLEXHONES
minkutdce

NAMPOWER™

wirobky u néstofe o lestén

Plufnost od 01/2021

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
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5. TECHNICKE TVRDOKOVOVE F

fechnicks fiézy

fechnicks fiézy s dlouhou stopkou
fechnicks fiézy ALU nu hink

sudy lechnickjch 1z

Piutnost od 01/2014

ABRASIV, ais.

Pod Borkem 312
29301 Miud Bolesiav

Tel.: 326 551 311
Fox: 326 722 226

objednuvky@ubrasiv.cz
www,

ABRASIV 2L
o

vty do kows
ity 0 sekide do befonu u zdive:
= iy do dfevu

bity
 piovs kotouce

o sty pro Limogurs wily
® piovs wruci korunky

rEgEa

Plufnost od 01/2021

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
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ABRASIV, a.s.
Pod Borkem 312
293 01 Mludd Boleslav

= 326 551 311
800 172 727
GSM 731 156 787
326 722 226
>4 objednavky@abrasiv.cz

www.abrasiv.cz

eshop hitp://eshop.abrasiv.cz
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