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INFORMACE A DOPORUCENI

INFORMACE A DOPORUCENI

Typy britl a jejich pouZiti

. , - D Standardni ALU D-max™ K C
® vybornd pouzitelnost e . - I — .
A - kfizovy na hlinik kfizovy kifizovy Chip Break
O dobrda pouzitelnost ) b . b
»diamantovy hruby jemny
ocel [ [ J [ J Q o
tvrzend ocel o o )
herezova ocel ® (] Q °
litina ([ [ J [ J o O
titan [ J [ ] O o
nikl o [ ] O Q
m&d u jeji slitiny ° ° ° o} °
hlinik L
plasty [ J
cermet ©) ()
D - kfizovy ,,diamantovy* — univerzdini pouziti, zejména na zelezné kovy, vysoky vykon
standardni - univerzdini pouziti, zejména na zelezné kovy
ALU - na hlinik - pouziti na hlinik, Mosuz u Mékké materidly, struktura bfitu zabrafuje jeho zandseni
D-max™ - kfizovy hruby — hrubd struktura biitu pro zvyseny Ubé&r materidilu
K - kfizovy jemny - pro dosuzeni vyssi kvality opracovavaného povrchu, idedini napt. na tvrizenou ocel
C - Chip Break - provedeni pro kratkou fiisku, zejména pro oceli s vysokou pevnosti



NFORMACE A DOPORUCENI

Doporuc¢ené pracovni otacky

Pramér frézy 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm
max. ot/min 90 000 50 000 40 000 35 000 25 000
Doporu¢ené ot /min
ocel 60 000 - 80 000 35 000 - 45 000 22 500 - 35 000 20 500 - 30 000 15 000 - 20 000
tvrzend ocel 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

nerezovd ocel
litinc

titan

nikl

méd' u jeji slitiny
hlinik

plasty

cermet

60 000 - 80 000

45 000 - 80 000

60 000 - 80 000

60 000 - 80 000

45000 - 80 000

30 000 - 80 000

30 000 - 80 000

60 000 - 80 000

30 000 - 45 000

22 500 - 45 000

30 000 - 45 000

30 000 - 45 000

22 500 - 45 000

15 000 - 45 000

15 000 - 45 000

30 000 - 45 000

19 000 - 30 000

15 000 - 35 000

19 000 - 30 000

19 000 - 30 000

15 000 - 35 000

10 000 - 35 000

10 000 - 35 000

19 000 - 30 000

15 000 - 22 500

11 000 - 30 000

15 000 - 22 500

15 000 - 22 500

11 000 - 30 000

7 000 - 30000

7000 - 30000

15 000 - 22 500

12 000 - 18 000

9 000 - 20 000

12 000 - 18 000

12 000 - 18 000

9 000 - 20 000

6 000 - 20 000

6 000 - 20 000

12 000 - 18 000

Zasady pouziti

OO0 XN LN~

—_

Pro tvrdsi muteridly je vhodné pouZzit nizsi rychlosti.
Pro mensi frézy je nutho pouzit vyssi rychlosti.

Pro velmi dlouhé frézy (nad 150 mm) je hutho pouzit nizsi rychlosti.
PFi pouziti udrzujte stejnomérny posuv u lehky piitlak.

Otdcky nizsi nez optimdini zpUsobuji piichytavani tiisky a zandgeni zub.
Otdcky vyssi nez doporuc¢ené u hadmérny piitlak zplsobuiji opotfebovani ndstroje.
Pfehfdti ndstroje muize zpUsobit odlomeni pracovni Edsti ze stopky.
Pouzivani opotfebovanych fréz a klestin zplsobuje piichytavani tisky.
Pfi prdci by méla byt v kontaktu s materidlem nejvyse 1/3 obvodu frézy.

Pro dosazeni optimdiniho vysledku frézovdani je dulezité upravit podminky podle naznacenych zavislosti.



TECHNICKE FREZY

Vdlcové (bez ¢elniho britu)

A B C D E F G H J K L M
N O P Q R S T v
D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 1.5 6 3 38 AGT1050D
B 24 13 24 38 AGT1100D
C 24 13 24 63 AGT1100DL
D 8 13 3 38 AGT1200D
E 3 13 3 63 AGT1200DL
F 4 13 4 50 AGT1300D
G 4 13 4 63 AGT1300DL
H 4 16 6 50 AGT1300D-6
| 6 13 3 45 AGT1240D
J o) 19 6 50 AGT1400D
K 6 19 6 75 AGT1400DL
L 6 25 6 50 AGT1400D-1
M 8 19 6 65 AGT1500D
N 10 19 6 65 AGT1600D
@] 10 25 6 70 AGT1600D-1
P 11 25 6 70 AGT1650D
Q 12 19 6 65 AGT1700D
R 12 25 6 70 AGT1700D-1
S 12 25 8 70 AGT1700D-1-8
T 16 25 6 70 AGT1800D-6
U 16 25 8 70 AGT1800D

Dostupnost jiného typu biitu ha vyzaddani,

hitp://eshop.abrasiv.cz 6



TECHNICKE FREZY

Vdlcové s ¢elnim britem
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D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit

Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 1.5 6 3 38 AGT1052D
B 24 13 24 38 AGT1102D
C 24 13 24 63 AGT1102DL
D 8 13 3 38 AGT1202D
E 3 13 3 63 AGT1202DL
F 4 13 4 50 AGT1302D
G 4 13 4 63 AGT1302DL
H 4 16 6 50 AGT1302D-6
| 6 13 3 45 AGT1242D
J o) 19 6 50 AGT1402D
K 6 19 6 75 AGT1402DL
L 6 25 6 50 AGT1402D-1
M 8 19 6 65 AGT1502D
N 10 19 6 65 AGT1602D
@] 10 25 6 70 AGT1602D-1
P 11 25 6 70 AGT1652D
Q 12 19 6 65 AGT1702D
R 12 25 6 70 AGT1702D-1
S 12 25 8 70 AGT1702D-1-8
T 16 25 6 70 AGT1802D-6
U 16 25 8 70 AGT1802D

Dostupnost jiného typu biitu ha vyzaddani,

7 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Vdlcové s radiusem
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D - kifiZovy ,,diamantovy*“ brit

Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 25 11 3 38 AGT3100D
B 3 13 8 38 AGT3200D
C 3 13 3 50 AGT3200DL
D 3 13 3 75 AGT3200DXL
E 4 16 6 50 AGT330D-6
F 5 16 6 50 AGT3350D-6
G 6 13 3 45 AGT3240D
H 6 19 6 50 AGT3400D
| 6 25 6 50 AGT3400D-1
J 8 19 6 65 AGT3500D
K 10 19 6 65 AGT3600D
L 10 25 6 70 AGT3600D-1
M 11 25 6 70 AGT3650D
N 12 19 6 65 AGT3700D
@] 12 25 6 70 AGT3700D-1
P 12 25 8 70 AGT3700D-1-8
Q 16 25 6 70 AGT3800D-6
R 16 25 8 70 AGT3800D

Dostupnhost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 8



TECHNICKE FREZY

Kulové (sférické)

L TATTAT R AN
s1e[=lOIOJOLO

O
D - kiiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 25 2,3 3 38 AGT7100D
B 3 2.7 8 38 AGT7200D
C 3 25 6 50 AGT7200D-6
D 4 3.6 3 45 AGT7300D
E 5 4,7 3 38 AGT7350D
B 5 4,7 6 50 AGT7350D-6
G 6 54 3 38 AGT7240D
H 6 54 6 50 AGT7400D
| 8 7.2 6 52 AGT7500D
J 10 9 6 53 AGT7600D
K 11 9.9 6 54 AGT7650D
L 12 10.8 6 55 AGT7700D
M 12 10,8 8 55 AGT7700D-8
N 16 14,4 6 60 AGT7800D
O 16 14.4 8 60 AGT7800D-8
P 19 17.1 6 63 AGT7900D-6
Q 19 17.1 8 63 AGT7900D

Dostupnost jiného typu biitu na vyzaddadni.

9 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Ovalné (eliptické)

A H

E F G H
D - kifiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 6 3 38 AGT5220D
B 6 10 3 42 AGT5240D
C 6 10 6 50 AGT5260D
D 8 13 6 58 AGT5300D
E 10 16 6 60 AGT5500D
F 12 22 6 67 AGT5700D
G 12 22 8 67 AGT5700D-8
H 16 25 6 70 AGT5800D
I 16 25 8 70 AGT5800D-8

Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 10



TECHNICKE FREZY

Stromeckové s radiusem

D - kfizovy ,,diamantovy* brit

Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3 6 3 38 AGT9220D

B 3 13 S 38 AGT9200D
C 6 13 3 45 AGT9240D
D 6 16 6 50 AGT9400D

E 10 19 6 65 AGT9600D

B 11 25 6 70 AGT9650D
G 12 19 6 65 AGT9730D
H 12 25 o) 70 AGT9700D

| 12 25 8 70 AGT9700D-8
J 16 25 6 70 AGT9800D-6
K 16 25 8 70 AGT9800D

Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

11 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Stromeckové
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D - kiiZovy ,diamantovy“ brit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3 6 3 38 AGT6220D

B 3 10 S 38 AGT6230D
C 3 13 3 38 AGT6200D
D 6 13 S 45 AGT6240D

E 6 16 6 50 AGT6400D

F 8 19 6 65 AGT6450D
G 10 19 6 65 AGT6500D
H 12 19 6 65 AGT6700D

| 12 25 6 70 AGT6800D

J 12 25 8 70 AGT6800D-8
K 16 25 6 70 AGT6900D-6
L 16 25 8 70 AGT6900D

Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 12



TECHNICKE FREZY

Plaménkové

0f

E F G
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT5200D
B 6 14 6 50 AGT5400D
C 8 19 6 65 AGT5550D
D 12 32 6 77 AGT5600D
E 12 32 8 77 AGT5600D-8
F 16 36 6 80 AGT5850D-6
G 16 36 8 80 AGT5850D

Dostupnost jiného typu biitu ha vyzaddani.

13 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Zahlubovaci 60°

6 &

A D
Standardni brit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4 6 50 AGT2920
B 10 8 6 58 AGT2940
C 12 11 6 60 AGT2900
D 16 14,5 6 60 AGT2960
Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani.
Zahlubovaci 90°
|
A B C D E
Standardni brit
Obr. Primér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 1.5 3 38 AGT2810
B 6 ) 6 50 AGT2820
C 10 5 6 55 AGT2000
D 12 6 6 54 AGT2840
E 16 8 6 60 AGT2800

Dostupnhost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 14



TECHNICKE FREZY

KuZelové s radiusem

14° 8° 8° 14° 14° 14° 14° 14°

>
w
@)
O
m
-
®
T

14° 14° 14° 14°

J K L
D - kfiZzovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT4200D
B 3 9.5 S 38 AGT4210D
C 3 13 3 38 AGT4220D
D 6 13 3 45 AGT4240D
E 6 16 6 50 AGT4400D
F 8 22 6 69 AGT4500D
G 10 19 6 65 AGT4600D
H 10 27 6 75 AGT4600D-1
| 12 30 6 75 AGT4700D
J 12 30 8 75 AGT4700D-8
K 16 33 6 78 AGT4800D-6
L 16 33 8 78 AGT4800D

Dostupnost jiného typu biitu ha vyzaddani.

15 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

KuzZelové

12° 7° 22° 22° 14° 11° 28°
A B C D E F G
35° 28° 28° 31° 31°
H J K L
D - kfizovy ,diamantovy* biit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 11 3 38 AGT2200D
B S, 16 & 38 AGT2220D
C 6 13 3 45 AGT2240D
D 6 13 6 50 AGT2300D
E 6 19 6 50 AGT2400D
F 6 25 6 50 AGT2400D-1
G 10 16 6 65 AGT2600D
H 12 19 6 65 AGT2700D
| 12 25 6 70 AGT2700D-1
J 12 25 8 70 AGT2700D-1-8
K 16 25 6 73 AGT2750D-1-6
L 16 25 8 73 AGT2750D-1

Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 16



TECHNICKE FREZY

S obrdcenym kuzelem

10° 10° 13° 20° 20° 18° 18°
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D - kfizovy ,,diamantovy* brit

Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 7 3 38 AGT8200D
B 6 7 6 50 AGT8400D
C 9.5 9.5 6 53 AGT8450D
D 12 13 6 58 AGT8500D
E 12 13 8 58 AGT8500D-8
B 16 19 6 63 AGT8800D-6
G 16 19 8 63 AGT8800D

Dostupnost jiného typu biitu ha vyzaddani.

17 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Lemové

A B C D
Standardni brit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 1.6 3 34 AGT8240
B 12 2,6 6 48 AGT8700
C 25 52 8 50 AGT8100
D 25 6.3 8 51 AGT9100

hitp://eshop.abrasiv.cz 18



Vdalcové bez ¢elniho britu

REZY S PRODLOUZENOU STOPKOU

A B
D - kiizovy ,,diamantovy* bfit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT1600DXL
B 12 25 6 175 AGT1700D-1XL

Dostupnost jiného typu biitu na vyzaddani,

Vdlcové s radiusem

A B
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
10 19 6 169 AGT3600DXL
B 12 25 6 175 AGT3700D-1XL

Dostuphost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

Kulové (sférické)

=

=
A B
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 9 6 159 AGT7600DXL
B 12 10.8 6 160,8 AGT7700DXL

Dostupnhost jiného typu biitu na vyzaddani.

19
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TECHNICKE FREZY S PRODLOUZENOU STOPKOU

Stromeckové s radiusem

e
A B
D - kiizovy ,,diamantovy* bfit
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT9600DXL
B 12 25 6 175 AGT9700DXL

Dostupnost jiného typu biitu na vyzaddani,

Stromeckové
=
A B

D - kfiZzovy ,,diamantovy“ brit

Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

10 19 6 169 AGT6500DXL
B 12 25 6 175 AGT6800DXL

Dostuphost jiného typu bfitu ha vyzaddani.

KuzZelové s radiusem

14°ﬂ 14°m

A B
D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 27 6 177 AGT4600D-TXL
B 12 30 6 180 AGT4700DXL

Dostupnost jiného typu bfitu ha vyzaddani,

hitp://eshop.abrasiv.cz
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TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

Vdalcové bez ¢elniho britu

=SS

ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA240
B 10 19 6 65 AGTTA260
C 12 25 6 70 AGTTIA270
D 16 25 8 70 AGTTA280

Vdlcové s ¢elnim britem

m—:"
S
ALU brit A B C D
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA140
B 10 19 6 65 AGTTA160
C 12 25 6 70 AGTTA170
D 16 25 8 70 AGTTA180
Valcové s radiusem
ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA340
B 10 19 6 65 AGTTA360
C 12 25 6 70 AGTTA370
D 16 25 8 70 AGTTA380

21 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

Kulové (sférické)

o100

Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 54 6 50 AGTTA740
B 10 9 6 58 AGTTA760
C 12 10,8 6 55 AGTTA770
D 12 10,8 8 58 AGTTA770-8
E 16 14,4 6 60 AGTTA780-6
F 16 14,4 8 60 AGTTA780
Stromeckové s radiusem @ @
ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &dsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 16 6 50 AGTTAQ40
B 10 19 6 65 AGTTA960
C 12 25 6 70 AGTTAQ70
D 16 25 8 70 AGTTA980
14° 14°
T n NN
KuZelové s radiusem ﬂ
ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 16 6 50 AGTTA440
B 10 27 6 75 AGTTA460
C 12 30 6 75 AGTTA470
D 16 33 8 78 AGTTA480

hitp://eshop.abrasiv.cz 22



KIT 1 - Sada 10 fréz

C. vyrobku

K&/sada

AGITKITT

7179~

D - kiizovy ,,diamantovy* biit

14°

SADY TECHNICKYCH FREZ

A B C D F H J
Obr. Frézy Pramér Délkafezné &asti  Primér stopky  Celkovéa délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A vdlcovd s Cel. biitem 10 19 6 65 AGT1602D
B vdilcovd s ¢el. biitem 12 25 6 70 AGT1702D-1
C vdlcovd s rudiusem 10 19 6 65 AGT3600D
D vdlcovd s radiusem 12 25 6 70 AGT3700D-1
E kulovd (sférickd) 12 10.8 6 55 AGT7700D
F ovdind (eliptickd) 10 16 6 60 AGT5500D
G stromeckovd s radiusem 12 25 6 70 AGT9700D
H stromeckovd 10 19 6 65 AGT6500D
I stromeckovd 12 25 6 70 AGT6300D
J kuzelovd s radiusem 12 30 6 75 AGT4700D
KIT 3 - Sada 5 fréz
C. vyrobku K&/sada
AGTKIT3 3 869.-
D - kfizovy ,,diamantovy* brit 28°
A B C D E
Obr. Frézy Pramér Délkafezné &asti  Primér stopky  Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A vdlcovd s Gel. biitem 12 25 6 70 AGT1702D-1
B vdlcovd s radiusem 12 25 6 70 AGT3700D-1
C kulovd (sférickd) 12 10.8 6 55 AGT7700D
D stromeckovd s radiusem 12 25 6 70 AGT9700D
E kuzelova 12 25 6 70 AGT2700D-1
23 hitp://eshop.abrasiv.cz



SADY TECHNICKYCH FREZ

KIT 4 - Sada 10 fréz

C. vyrobku K&/sada
AGTKIT4 2 480,-
D - kfiZovy ,,diamantovy* brit

C D E

14° 12°

A B F G H J
Obr. Frézy Pramér Délkafezné &asti  Primér stopky  Celkovda délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A vdlcovd bez ¢el. biitu 3 13 3 38 AGT1200D
B vdlcovd s Cel. biitem 3 13 3 38 AGT1202D
C vdlcovd s rudiusem 3 13 3 38 AGT3200D
D kulovd (sférickd) 3 2.7 S 39 AGT7200D
E ovaind (eliptickd) 3 6 3 38 AGT5220D
F stromeckovd s radiusem 3 13 3 38 AGT9200D
G stromeckova 3 13 3 38 AGT6200D
H plaménkovd 3 8 8 38 AGT5200D
| kuzelovd s radiusem 3 8 3 38 AGT4200D
J kuzelovd 3 11 3 38 AGT2200D
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Technické frézy nové generace NG6

NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

Frézy pro velky a rychly abér materidlu diky specidini geometrii biitu s drdzkami
Vhodné ha ocel, tvrzenou ocel, mé&kkou ocel, nerez, litinu
Varianty fréz bez poviaku d s poviakem ACCELERATOR pro jesté vétsi bé&r materidilu

Doporu¢ené otacky/min

Primér . .
frézy Max. otd€ky/min - - -
Litina Ocel Tvrzend ocel, nerezovd ocel
6 mm 65 000 22 000 - 60 000 45000 - 60 000 30000 - 45 000
10 mm 55000 15 000 - 40 000 30 000 - 40 000 19 000 - 30 000
12 mm 35 000 11 000 - 30 000 22 000 - 30 000 15 000 - 22 000
16 mm 25000 9 000 - 20 000 18 000 - 20 000 12 000 - 18 000
20 mm 20 000 8 000 - 17 000 15000 - 17 000 10 000 - 15 000
25 mm 15000 6000 - 13 000 10 000 - 13 000 7000 - 11 000
Vdicové bez ¢elniho britu
A B E
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1400-NG6
B 8 19 6 64 AGT1500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT1600-NG6
D 12 25 6 70 AGT1700-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT1800-NG6-6
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TECHNICKE FREZY NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

Vdalcové s ¢elnim bfitem

A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Prameér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1402-NG6
B 8 19 6 64 AGT1502-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT1602-NG6
D 12 25 6 70 AGT1702-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT1802-NG6-6
Vdlcové s radiusem
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT3400-NG6
B 8 19 6 64 AGT3500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT3600-NG6
D 12 25 6 70 AGT3700-NG6-1
E 16 25 6 70 AGT3800-NG6-6
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Kulové (sférické)

/2]

E FREZY NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4,7 6 50 AGT7400-NG6
B 8 6 52 AGT7500-NG6
C 9.6 6 53 AGT7600-NG6
D 12 11 6 56 AGT7700-NG6
E 16 14 6 59 AGT7800-NG6
Ovdiné (eliptické)
A B C D E
Obr. Primér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 10 6 50 AGT5260-NG6
B 8 15 6 60 AGT5300-NG6
C 9.6 16 6 61 AGT5500-NG6
D 12 21 6 66 AGT5700-NG6
E 16 25 6 70 AGT5800-NG6
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TECHNICKE FREZY NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

Stromeckové s radiusem

A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné &dsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT9400-NG6
B 8 20 6 65 AGT9500-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT9600-NG6
D 12 25 6 70 AGT9700-NG6
E 16 25 6 70 AGT9800-NG6-6
Stromeckové
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT6400-NG6
B 8 19 6 64 AGT6450-NG6
C 9.6 19 6 64 AGT6500-NG6
D 12 25 6 70 AGT6800-NG6
E 16 25 6 70 AGT6900-NG6-6
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Plaménkové

FREZY NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

A B D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Prdmér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 14 6 50 AGT5400-NG6
B 8 19 6 64 AGT5550-NG6
c 10 20 6 65 AGT5555-NG6
D 12 30 6 75 AGT5600-NG6
E 16 36 6 81 AGT5850-NG6-6
Kuzelové s radiusem
A B D E
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT4400-NG6
B 8 25 6 70 AGT4500-NG6
C 10 20 6 65 AGT4600-NG6
D 12 30 6 75 AGT4700-NG6
E 16 33 6 78 AGT4800-NG6-6
29 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY NOVE GENERACE NG6 BEZ POVLAKU

KuZelové
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT2400-NG6
B 8 18,5 6 64 AGT2500-NG6
C 10 19 6 64 AGT2600-NG6
D 12 25 6 70 AGT2700-NG6-1
E 16 29 6 74 AGT2750-NG6-1-6
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Vdalcové bez ¢elniho britu

.

ERACE NG6 S POVLAKEM ACCELERATOR

|

A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1400-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT1500-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT1600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT1700-NG6-1 ACC
E 16 25 6 70 AGT1800-NG6-6 ACC
Valcové s ¢elnim bfitem
\ \
A B C D E
Obr. Primér Délka fezné Casti Prameér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT1402-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT1502-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT1602-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT1702-NG6-1 ACC
E 16 25 6 70 AGT1802-NG6-6 ACC
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TECHNICKE FREZY NOVE GENERACE NG6 S POVLAKEM ACCE

Valcové s radiusem

.

A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4,7 6 50 AGT7400-NG6 ACC
B 8 6 52 AGT7500-NG6 ACC
C 9.6 8 6 53 AGT7600-NG6 ACC
D 12 11 6 56 AGT7700-NG6 ACC
E 16 14 6 59 AGT7800-NG6 ACC
Ovdalné (eliptické)
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 10 6 50 AGT5260-NG6 ACC
B 8 15 6 60 AGT5300-NG6 ACC
C 9.6 16 6 61 AGT5500-NG6 ACC
D 12 21 6 66 AGT5700-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT5800-NG6 ACC
hitp://eshop.abrasiv.cz 32



Stromeckové s radiusem

ERACE NG6 S POVLAKEM ACCELERATOR

|

A B D E
Obr. Pramér Délka fezné casti Primér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT9400-NG6 ACC
B 8 20 6 65 AGT9500-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT9600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT9700-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT9800-NG6-6 ACC
Stromeckové
A B D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Primér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT6400-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT6450-NG6 ACC
C 9.6 19 6 64 AGT6500-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT6800-NG6 ACC
E 16 25 6 70 AGT6900-NG6-6 ACC
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TECHNICKE FREZY NOVE GENERACE NG6 S POVLAKEM ACC

Plaménkové
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 14 6 50 AGT5400-NG6 ACC
B 8 19 6 64 AGT5550-NG6 ACC
C 10 20 6 65 AGT5555-NG6 ACC
D 12 30 6 75 AGT5600-NG6 ACC
E 16 36 6 81 AGT5850-NG6-6 ACC
KuZelové s radiusem
\ \
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné &dsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT4400-NG6 ACC
B 8 25 6 70 AGT4500-NG6 ACC
C 10 20 6 65 AGT4600-NG6 ACC
D 12 30 6 75 AGT4700-NG6 ACC
E 16 33 6 78 AGT4800-NG6-6 ACC
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GENERACE NG6 S POVLAKEM ACCELERATOR

KuZelové
A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 18 6 50 AGT2400-NG6 ACC
B 8 18,5 6 64 AGT2500-NG6 ACC
C 10 19 6 64 AGT2600-NG6 ACC
D 12 25 6 70 AGT2700-NG6-1 ACC
E 16 29 6 74 AGT2750-NG6-1-6 ACC
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FREZKA NA OPRAVU PNEUMATIK

Frézka na opravu pneumatik

Centrovaci systém z tvrdokovu umoziuje plnou kontrolu pii vritdni konvexnich tvard.
Specifickd geometrie biitu vhodnd na gumu i tvrzenou ocel

| |
| |
| ﬁ

A B D E F
Obr. Pramér Délka fezné &dsti Pramér stopky Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3.0 25,0 3.0 50,0 AGTR30325-8-50
B 4,5 30.0 6,0 90,0 AGTR604530-5-90
C 6.0 36.0 60 65,0 AGTR60636-6-65
D 6.0 50,0 6,0 80,0 AGTR60650-6-80
E 8.0 50,0 8,0 1100 AGTR80850-6-110
F 10,0 60,0 10,0 110.0 AGTR101050-6-110
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ODSTRANOVAC ZNICENYCH SROUBU

Odstranovaé zni¢enych sroubl

Rudu fréz navrzenych pro odstranéni zlomenych sroubl u Eepll bez poikozeni zGvitového otvoru.
Vrtdni zavitl na stfed diky centrovacimu systému z tvrdokovu, snadny pfistup diky dlouhému dosuhu u kuzelové stopce.

B L ern

" r[

A B C D E
Obr. Pramér Délka fezné Primér stopky Celkové délka Provedeni Stiedovy Uhel C. vyrobku
(mm) Casti (mm) (mm) (mm)

A 4.9 20,0 6,0 50,0 AGB60520-E/C BR

B 64 50 6.0 50,0 AGB60705-E/C BR
Hladky vdlec s

C 7.8 19.0 6.0 65,0 Selnim biitem AGB60820-E/C BR

C 9.3 19,0 6,0 65,0 AGB61020-E/C BR

E 10,7 25,0 6,0 70,0 AGB61125-E/C BR

F 4.9 20,0 6,0 50,0 150° AGK60520-2 BR

G 64 50 60 50,0 VelEe s LR 150° AGK60705-2 BR
vym zahloube-

H 7.8 50 60 50,0 nim 150° AGK60805-2 BR

| 9.3 50 60 50,0 150° AGK61005-2 BR

J 10,7 50 6.0 50,0 150° AGK61105-2 BR

@
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POZNAMKY

hitp://eshop.abrasiv.cz 38



—
ABRASIV (-

= feané kotouce uro Ghiove brusky

Mol Fezné kotouee o rueni brusky.

o206 kotoute pro stuciondimishole

oz kofouce uro ruen berzinové fezudky
brusné kotouge bro Ghiové brusky

Iumelovs Hulfove kofouce bro hiove brusky
lamelovs kofouce o sueckini e brusky
ez  driakovuci koloude s pyZowim polivem
B Kerumické brusné kofoude

1.1 REZNE A BRUSNE KOTOUCE

Platnost 0 01/2021

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226
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ABRASIV, as.
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ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiov.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objecnuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Platnost ocl 01/2021
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ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiay.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Platnost 0 01/2021
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5. TECHNICKE TVRDOKOVOVE Fi

technicks fiézy
technicks frézy s douhou stopkou
fechnicks fiézy ALU o hiink

sudy technickjch fiéz

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objecnuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Plutnost od 04/2021
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6. NYTOVACI TECHNIKA

Ui nftovuct ets na rhuci ity u nftovaci matice
Lneumaicks nyiovasky hu frhuc ity G nffovuc mufice
Gk nftovaeky nu rhuc ity u nifovci matice.
BILSons i o nffovaci Kels
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ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objednuvky@abrusiv.cz
www.abrasiv.cz
Plutnost o 01/2021
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8. VYROBK_Y PRO OPRACOV/
DREVENYCH PODLAH

= kunové v
disky 2 netkané fextile

ABRASIV, as.

Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesiav.

Tel.: 326 551 311
Fux: 326 722226

objecnuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.cz
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Disky o molas brousent
Disly N suché brousent
Ruen brousent

foxtie.
Vukunfibrové dis
Lomelov kolouga fulfove
Rezné kotoude

Lostent
Nerodl
ABRASIV, as.
Pod Borkem 312
29301 Miudd Bolesia

Tel: 326 551 311
Fox: 326 722226

objecnuvky@ubrusiv.cz
www.abrasiv.c:
Platnost ot 2/2017
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ABRASIV, a.s.
Pod Borkem 312
293 01 Mludd Boleslav

Y 326 551 311
800 172 727
GSM 731 156 787
326 722 226
= objednuvky@ubrusiv.cz

www.abrasiv.cz
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