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RYCHLOUPINACI DISKY

Rychlé a bezpecné upevnéni malych brousicich diskU
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ABRASIV 27

Nas vyrobni partner vyuziva 20 let zkusenosti
s konstrukci a vyrobou kvalitnich rychloupinacich diskii
pro primyslové pouziti.

Nabizime Sirokou Skalu rychloupinacich diskii, k jejichZ vyrobé byla
pouZita Spickova kvalita vychozich brousicich materiali, aby pokryla
veskeré pozadavky na dokoncovani povrchii

K dispozici ve vSech béznych rozmérech.
Se systémem upinani, vhodnym pro vsechny vase aplikace.

Nas pristup, orientovany na zakaznika,

vam zajisti pozadovany vysledek aplikace.




RYCHLOUPINACI DISKY - UVOD

Rychlé a bezpecné upnuti malych brousicich diskd.
Konstruovan pro rychlou wyménu diskd s bajonetovym nebo $roubovym upnutim.
“Easy On, Easy Off" - snadno upnut snadno uvolnén.

VYHODY

o rychld wména diskd

o disk je automaticky vystredén

o klidny prabéh rotace

e vyména bez potreby naradi

o vynikajici pro velkosériovou a hromadnou vyrobu

¢ snadna wména zrnitosti, prdmérd, vychoziho materialu
o vysoce kvalitni konstrukce

o bezproblémové nasazeni

o zrnitost vytiSténa na kazdém disku

POUZITI

o vhodné pro malé pneumatické nebo elektrické ruéni brusky
o lehké odstranéni svard

o odhrotovani

o prebrouseni prechodd

o odstranéni prechodovych linek a otfepd

o odstranénivad

NARADI PRO RYCHLOUPINACI DISKY
rucni thlové brusky
*  pneumatické
o typicky o vwkonu 250 - 400 W
o 120004z 20 000 otacek za minutu
o elektrické dhlové brusky se snizenymi
otackami 1500 az 8000 za minutu
*  natrhujako “pneumaticka bruska” nebo “kotoucova bruska”




8.1 vyroba kovovych konstrukci a dveri
/' vyroba kovového nabytku
vyroba zabradli a ozdob

zafizeni pro potravinarské provozy
nadrze pro technologické procesy a skladovani

vyrobky pro ortopedii a zdravotnictvi
hlinikové profily
dekoracni kovové vyrobky a biZuterie

nastroje a pribory
kovove vylisky
odlitky

B kosmicky primysl a vyroba lodi
N vyroba letadel a prislusenstvi

vyroba plynovych turbin
tézba ropy

opravy v automobilovém primyslu
opravy lodi



ZPUSOB UPINANI

ALTERNATIVY PODLOZNYCH DISKU
ZAvIT

v
v
v
v
v

g STOPKA
6mm M10
20 X X
25 X X
38 X X
50 X X
75 X X
ZPUSOBY UPINANi
(4] RD
20 %
25 v
38 v
50 Vv
75 v

M14

> < < X X

GUMOVA PODLOZKA GUMOVA PODLOZKA
SE ZAVITEM M10/M14 SE STOPKOU NA ZAVIT
TYPSD TYP GD

Kovovy bajonet Celistové upnutf

TVRDOST
MEKKY  STREDNI TVRDY
X
X
X
X X X
X X X
TYPRD
GD Vngjsi plastovy zavit
v
v
v
TYP SDP

Vnitfni plastovy zavit

PRACOVNI RYCHLOST

PRACOVNi RYCHLOST PRO RYCHLOUPINACI

DISKY

Pracovni rychlost odpovida vodorovnym linkam
v grafu. Svislé linky odpovidaji vnéjSimu
priméru rychloupinaciho disku. V misté, kde
se tyto linky prolinaji, odectete doporucenou
pracovni rychlost prislusného rychloupinaciho
disku a otacky stroje.

Priklad

RD50 ZK-080

ZK - ZIRKONOVE PLATNO S UPRAVOU

Aplikace: Brouseni nerezové oceli.
Pracovni rychlost 20 - 25 m/s
Rozsah otacek: 10000 - 13 000 ot./min.

45000
42000
39000
36000
33000
30000
28000
26000
24,000
22000
20000
18000
16000
14000
12000
11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2500

Otacky brusky (ot./min.)

TYP PMS
Plastova podlozka
s kovovym bajonetem

A
AN
AN
A N
\\ rsy
N\ o
AN e S
N 9,
N S ~—__
25:m/s S~
ANy S —
- 2y, -
M
T
N = i |
. N e e~ — e
e )
— .
D .
20 2% 38 50 75

Prlimér nastroje D (mm)



PODLOZKY PRO RYCHLOUPINACI DISKY

GUMOVE PODLOZKY SE STOPKOU

@Tvrdost
20
25
38
50
75
100

GUMOVE PODLOZKY SE ZAVITEM M14

@[Tvrdost
20
25
38
50
75
100

GUMOVE PODLOZKY SE ZAVITEM M10

@Tvrdost
20
25
38
50
75
100

Mekky

RDH50S
RDH75S

Mékky

RDH50S-M14
RDH75S-M14

Mekky

RDH50S-M10
RDH75S-M10

TYPR
Stredni
RDH20M
RDH25M
RDH38M
RDH50M
RDH75M
RDH100M

TYPR
Stredni
RDH20M-M14
RDH25M-M14
RDH38M-M14
RDH50M-M14
RDH75M-M14
RDH100M-M14

TYPR
Stedni
RDH20M-M10
RDH25M-M10
RDH38M-M10
RDH50M-M10
RDH75M-M10
RDH100M-M10

Tvrdy

RDH50H
RDH75H

Tvrdy

RDH50H-M14
RDH75H-M14

Tvrdy

RDH50H-M10
RDH75H-M10

Makky

SDH50S
SDH75S

Makky

SDH50S-M14
SDH755-M14

Makky

SDH505-M10
SDH75S-M10

TYPS
Stredni
SDH20M
SDH25M
SDH38M
SDH50M
SDH75M
SDH100M

TYPS
Stredni
SDH20M-M14
SDH25M-M14
SDH38M-M14
SDH50M-M14
SDH75M-M14
SDH100M-M14

TYPS
Stredni
SDH20M-M10
SDH25M-M10
SDH38M-M10
SDH50M-M10
SDH75M-M10
SDH100M-M10

Tvrdy

SDH50H
SDH75H

Tvrdy

SDH50H-M14
SDH75H-M14

Tvrdy

SDH50H-M10
SDH75H-M10

Dalsi typy podlozek lze dodat na objednavku.




RYCHLOUP|NAC] DISKY

A - KORUND (oxid hlinity)

POPIS
Oxid hlinity (korund] typu A je vhodny na vieobecné pouZitf
na kovy a jiné materialy.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 20, 25, 38,50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P36-500

Podklad: dvouvrstvy

TYPSD S e e W w o m

Kovovy bajonet

D >

SD20 A-036 SD20 A-040 SD20 A-060 SD20 A-080 SD20 A-100 SD20 A-120
SD25 A-036 SD25 A-040 SD25 A-060 SD25 A-080 SD25 A-100 SD25A-120
SD38 A-036 SD38 A-040 SD38 A-060 SD38 A-080 SD38 A-100 SD38 A-120
SD50 A-036 SD50 A-040 SD50 A-060 SD50 A-080 SD50 A-100 SD50 A-120
SD75A-036 SD75 A-040 SD75 A-060 SD75 A-080 SD75 A-100 SD75A-120

SD20 A-150 SD20 A-180 SD20 A-240 SD20 A-320 SD20 A-400 SD20 A-500
SD25 A-150 SD25A-180 SD25 A-240 SD25 A-320 SD25 A-400 SD25 A-500
SD38 A-150 SD38 A-180 SD38 A-240 SD38 A-320 SD38 A-400 SD38 A-500
SD50 A-150 SD50 A-180 SD50 A-240 SD50 A-320 SD50 A-400 SD50 A-500
SD75A-150 SD75A-180 SD75 A-240 SD75A-320 SD75 A-400 SD75 A-500

TYPRD

Vnéjsi plastovy zavit

=

\__/

RD20 A-036 RD20 A-040 RD20 A-060 RD20 A-080 RD20 A-100 RD20 A-120
RD25 A-036 RD25 A-040 RD25 A-060 RD25 A-080 RD25 A-100 RD25 A-120
RD38 A-036 RD38 A-040 RD38 A-060 RD38 A-080 RD38 A-100 RD38 A-120
RD50 A-036 RD50 A-040 RD50 A-060 RD50 A-080 RD50 A-100 RD50 A-120
RD75 A-036 RD75 A-040 RD75 A-060 RD75 A-080 RD75A-100 RD75A-120

RD20 A-150 RD20 A-180 RD20 A-240 RD20 A-320 RD20 A-400 RD20 A-500
RD25 A-150 RD25 A-180 RD25 A-240 RD25 A-320 RD25 A-400 RD25 A-500
RD38 A-150 RD38 A-180 RD38 A-240 RD38 A-320 RD38 A-400 RD38 A-500
RD50 A-150 RD50 A-180 RD50 A-240 RD50 A-320 RD50 A-400 RD50 A-500
RD75 A-150 RD75A-180 RD75 A-240 RD75A-320 RD75 A-400 RD75 A-500

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

AE - KORUND EXTRA (oxid hlinity extra)
se specialni vrstvou

POPIS

Oxid hlinity (korund) typu AE je opatfen specialni vrstvou
lubrikantu pro chladny vybrus a samocisténi.

PouZiva se pro brouseni chirurgické ocel, instalacni ma-
terial, valce, formy, svary na nerezové oceli.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P36-120

Podklad: dvouvrstvy

TYPSD w8 W m

Kovovy bajonet

TYPRD

Vnéjsi plastovy zavit

=

\_/

SD25AE-036  SD25AE-060  SD25AE-080  SD25AE-120
SD38AE-036  SD38AE-060  SD3BAE-080  SD38AE-120
SD50 AE-036  SD50AE-060 ~ SDS0AE-080  SD50 AE-120
SD75AE-036  SD75AE-060  SD75AE-080 ~ SD75AE-120

RD25AE-036  RD25AE-060 ~ RD25AE-080  RD25AE-120
RD3BAE-036  RD3BAE-060 ~ RD3BAE-080  RD38 AE-120
RD50AE-036  RDS0AE-060  RDS0AE-080  RD50 AE-120
RD75AE-036  RD75AE-060  RD75AE-080 ~ RD75AE-120

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

ZK - ZIRKONOVY KORUND (oxid hlinity legovany zirkonem
se specialni vrstvou

POPIS
Zirkonovy korund je vhodny pro brouseni nerezové oceli
a tvrdych materiald.

Ma dlouhou Zivatnost, vysoky vykon, chladny vybrus.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P24-120

Podklad: dvouvrstvy

TYPSD S % e e w m

Kovovy bajonet

D

SD257K-024  SD257K-036 ~ SD257K-040 ~ SD257K-060  SD25ZK-080  SD25ZK-120
SD387K-024  SD38ZK-036 ~ SD38ZK-040 ~ SD38ZK-060  SD38ZK-080  SD38 ZK-120
SD50 ZK-024  SD50ZK-036  SD50ZK-040  SD50ZK-060  SD50ZK-080  SD50 ZK-120
SD757K-024  SD75ZK-036 ~ SD75ZK-040 ~ SD75ZK-060 ~ SD75ZK-080  SD75ZK-120

TYPRD

Vnéjsi plastovy zavit

—

RD25ZK-024  RD25ZK-036 ~ RD25ZK-040  RD25ZK-060  RD25ZK-080  RD25ZK-120
RD38ZK-024  RD38ZK-036  RD38ZK-040  RD38ZK-060  RD387ZK-080  RD38 ZK-120
RD50ZK-024  RD50ZK-036 ~ RD50ZK-040 ~ RD50ZK-060  RD50ZK-080  RD50 ZK-120
RD75ZK-024  RD75ZK-036 ~ RD75ZK-040  RD75ZK-060  RD75ZK-080  RD75ZK-120

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

ZKA - ZIRKONOVY KORUND

POPIS

Zirkanovy korund ZKA je vhodny pro brouseni véech kova.

Ma dlouhou Zivatnost, vysoky vykon, chladny vybrus.

VYROBNi RADA
Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm
Zplsob upevnéni: SD,RD
Rozsah zrnitosti: P24-120
Podklad: dvouvrstvy
Dalsi zrnitosti na vyzadani.
TYPSD Cx % e

Kovovy bajonet

D

SD25ZKA-024  SD257KA-036  SD25ZKA-060 SD25ZKA-080  SD25 ZKA-120
SD38 ZKA-024  SD38ZKA-036 SD38 ZKA-060 SD38 ZKA-080  SD38 ZKA-120
SD50 ZKA-024  SD50 ZKA-036  SD50 ZKA-060  SD50 ZKA-080  SD50 ZKA-120
SD75ZKA-024  SD75ZKA-036  SD75ZKA-060 SD75ZKA-080  SD75 ZKA-120

TYPRD

Vnéjsi plastovy zavit

—

RD25 ZKA-024  RD25ZKA-036 RD25ZKA-060 RD25ZKA-080 RD25ZKA-120
RD38 ZKA-024 RD38 ZKA-036 RD38 ZKA-060 RD38 ZKA-080 RD38 ZKA-120
RD50 ZKA-024  RD50 ZKA-036  RD50 ZKA-060 RD50 ZKA-080  RD50 ZKA-120
RD75ZKA-024 RD75ZKA-036 RD75ZKA-060 RD75ZKA-080 RD75ZKA-120

www.abrasiv.cz




RYCHLOUPINACI DISKY

ZR - ZIRKONOVY KORUND S PRETEREM

POPIS

Zirkonovy korund ZR ma velmi Gcinnd aditiva pro chladné
brouseni bez barevného ovlivnéni obrobkd. Ma stabilni
feznou hranu, odolny proti roztrzeni. Vhodny pro brouseni
svarli a spojd a také lomka a jinych ostrych vad na povrchu

kovovych wyrobkd.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P36-120

Podklad: trivrstvy

TYPSD N

Kovovy bajonet SDI5ZR-03  SD25ZR-040  SD257R-050 SD25ZR-060  SD25ZR-080  SD25ZR-120
SDIBZR-036  SDIBZR-040 SDIBZR-050 SD3BZR-060  SDBZR-080  SD3BZR-120
SDS0ZR-036  SDS0ZR-040 SDS0ZR-050  SDSOZR-060  SDSOZR-080  SDSOZR-120

SD75ZR-036  SD75ZR-040 ~ SD75ZR-050  SD75ZR-060 ~ SD75ZR-080  SD75ZR-120

\_/ * - polokfehky korund

TYP RD B
RD257R-036  RD25ZR-040  RD25ZR-050 ~ RD25ZR-060  RD25ZR-080  RD25ZR-120
RD38ZR-036  RD38ZR-040  RD38ZR-050  RD38ZR-060  RD38ZR-080  RD38ZR-120

Vnéjsi plastovy zavit
RD50ZR-036  RD50ZR-040  RD50ZR-050 ~ RDS50ZR-060  RD50ZR-080 ~ RDS50ZR-120

@ RD75ZR-036  RD75ZR-040  RD75ZR-050  RD75ZR-060  RD75ZR-080  RD75Z7R-120

\\_/ * - polokrehky korund

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

ACT - keramickeé zrno ACTIROX AF799

POPIS

ACTIROX je tzv. keramické zrno, které nabizi maximalni

Ubér materialu u nelegovanych oceli. Tento material tak nabizi
vyrazné zvySeni vykonu diky rychlému fezu a také vyrazné
prodlouzeni Zivotnosti brusného disku.

Pokud pozadujete zvySeni produktivity, ACTIROX od firmy VSM
je to spravné feseni. Zajisti vam rychly fez a maximalni Gbér.

VYROBN{ RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplisob upevnéni: SD,RD
TYPSD

Kovovy bajonet ---
\ v [ sosoactoz sp75ACT-036
N

TP RD ---
Vnéjsi plastovy zavit
- RD50 ACT-036  RD75 ACT-036

FUNKCN{ VRSTVA

L) £ £ 4

t=0 Cas fezdni

Velky fezny vjkon a malé

tepelné ovlivnéni obrobku Geometricky usporadané keramické zrno ma
samoostric schopnost uvolnénim diléich zrn v defino-
vaném misté a tim zajistit trvale ostré fezné hrany.

Pro lehky i vysoky
pracovni pfitlak

Velky rezny vjkon.
Keramické zrno
zarucuje maximalni Ubér
materialu

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

XKSC - KERAMICKE ZRNO S VRSTVOU STEARATU
[proti zanaseni)

POPIS

Keramické zrno XKSC ma samoostrici funkci. Nabizi velmi

vysoky fezny vykon a dlouhou Zivotnost. Vrstva stearatu zabrafuje
zandseni a umoziuje tak velmi dlouhou Zivotnost brousicich disk.
Vhodny zejména pro brouseni hliniku a titanu.

VYROBNi RADA
Priiméry k dispozici: 50, 75 mm

(25 a 38 mm na vyzadani)
Zplsob upevnéni: SD,RD
Rozsah zrnitosti: P36-80
Podklad: trivrstvy

TP sD ot % @@ W

Kovovy bajonet
SD50 XKSC-036  SD50 XKSC-040 SD50 XKSC-060 SD50 XKSC-080

[ 775 SO75XKSC-036 SDTSXKSC-060 SDT5XKSC-080 D75 XKSC-080

TYP RD omest % e @ W

Vnéjsi plastovy zavit
Joiplastovyzav [ 50| RDS0XKSC-036 RDBOXKSC-040 RDSDXKSC-050 RDSD XKSC-080

[7775 " RO75XKSC-036 RD75XKSC-040 RDT5 XKSC-060 RD5 XKSC-080

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

XKSC - S VRSTVOU PROTI ZANASEN|

TECHNICKE INFORMACE

Tavna teplota hliniku je vyrazné nizsi, nez u oceli.

Proto pfi bézném brougeni dochézi k vytvareni odstépka
a teplota v pracovni ploSe se blizi tavné teploté vychoziho

materialu. To je hlavni pFicinou problémd, tykajicich se
prakticky vSech operaci brousenf hliniku.

Obtize vznikaji pri vysokém zahrati hliniku a odstépky se
"pfivari" na povrch vyrobku. Tyto odstépky pak vytvari
bariéru mezi obrobkem a brusnymi zrny a vyrazné
snizuji Zivotnost brousicich nastrojd.

Pomeér spotreby po 15 minutach brouseni

UZivatelé, kteff brousi hlinik, maji bohaté zkuSenosti 12
s 0dstépky a jejich vlivem na naklady brouseni. 10
Ve zpracovatelském prdmyslu jsou svary na hliniku 8 -
velmi ¢asté.
6 .
Ve slévarenstvi je brusivo pouZivano zejména 4
k odstranéni vtokd, nalitkd a velkych otiepd. 2 -
0 -

Graf ukazuje skladbu nakladd pfi bézném zpracovani
nebo odlévani hliniku. Pri brouseni hliniku predstavuji
mzdové naklady a zabranéni prehrati az 80 % vsech
nakladd.

Ubér materialu v ¢ase

Material XKSC vyuziva ®

samochladici efekt pro = X

zvySeni poméru vykonu £ 25
a nakladl. Diky snizené =)

tvorb& od3tépkd dosa- =
huje material XKSC vysokou 2

Groven vykonu pri brousenf 2 15

nezeleznjch kovd. E
>

3 5

0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Cas (minuty)

www.abrasiv.cz



RYCHLOUP|NAC] DISKY

XC - KERAMICKE ZRNO SE SPECIALNi VRSTVOU
(podklad X]

POPIS
Keramické zrno XC se specialni vrstvou mé ovéfenou
samoostrici schopnost, chladny fez a dlouhou Zivotnost.

Pouziti: na chrom, vysoce legované oceli, slitiny niklu, titanu,
mosaz a bronz.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 25, 38,50, 75 mm

Zplisob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P36-120

Podklad: dvouvrstvy

SDTYPE Cw e e W wm

Kovovy bajonet

. “A

SD25XC-036  SD25XC-040 ~ SD25XC-060 ~ SD25XC-080 ~ SD25XC-100 ~ SD25XC-120
SD38XC-036  SD38XC-040  SD3BXC-060  SD38XC-080  SD38XC-100 ~ SD38XC-120
SD50XC-036  SD50XC-040 ~ SD50XC-060 ~ SD50XC-080  SD50XC-100  SD50 XC-120
SD75XC-036  SD75XC-040 ~ SD75XC-060 ~ SD75XC-080 ~ SD75XC-100  SD75XC-120

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

—

RD25XC-036  RD25XC-040 ~ RD25XC-060 ~ RD25XC-080  RD25XC-100  RD25XC-120
RD38XC-036  RD38XC-040  RD38XC-060  RD38XC-080  RD3BXC-100  RD3BXC-120
RD50XC-036  RD50XC-040 ~ RD50XC-060 ~ RD50XC-080 ~ RD50XC-100  RD50XC-120
RD75XC-036 ~ RD75XC-040 ~ RD75XC-060 ~ RD75XC-080 ~ RD75XC-100  RD75XC-120
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XKY - KERAMICKE ZRNO HD SE SPECIALNI VRSTVOU

(podklad Y)
NOVINKA

POPIS

Keramické zrno XKY HK ma ovérenou samoostrici schopnost,
ktera zarucuje velky Ubér materialu a dlouhou Zivotnost, a to
i ve srovnani s béznymi keramickymi zrny. Rozhodujici je
technologie chladného Fezu, ktera zvySuje vykon.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplsob upevnéni: SD,RD
Rozsah zrnitosti: P36-120
Podklad: trojurstvy

SDTYPE -----

Kovovy bajonet [7780 sDs0XKY-03  SDSOXKY-040  SDSOXKY-0BD  SDSDXKY-1

[T775 so7sxkr-0%  SDTSXKY-060 SDTSXKY-080 SDTSXKY-I

RD TYPE oot % @@ w

Vnéjsi plastovy zavi [0 ROSOXKY-0% RDSOXKY-060 RDSOXKY-080 RDSOXCY-120

[7775 7 ROTSXKr-03%  ROZSXKY-00 ROTSXKY-080 RDTSXKY-120
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XCX - KERAMICKE ZRNO

POPIS

Keramické zrno XCX ma samoostrici schopnost, zajistuje
velky Ubér materialu a dlouhou Zivotnost.

Vhodny pro brougeni nelegovanych a/nebo nizkolegovanych
oceli, vysocelegovanych oceli, litiny, slitin niklu a titanu.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P24-120

Podklad: dvouvrstvy

SD TYPE S % e e m

Kovovy bajonet

. “A

SD25XCX-024  SD25XCX-036  SD25XCX-040  SD25XCX-060  SD25XCX-080 ~ SD25 XCX-120
SD38XCX-024  SD38XCX-036  SD3BXCX-040 SD38XCX-060 SD38XCX-080 SD38 XCX-120
SD50 XCX-024  SD50XCX-036 ~ SD50XCX-040  SD50XCX-060  SD50 XCX-080 ~ SD50 XCX-120
SD75XCX-024  SD75XCX-036  SD75XCX-040  SD75XCX-060 SD75XCX-080  SD75XCX-120

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

—

RD25XCX-024  RD25XCX-036 RD25XCX-040 RD25XCX-060 RD25XCX-080 RD25XCX-120
RD38 XCX-024 RD38XCX-036 RD38XCX-040 RD38XCX-060 RD3BXCX-080 RD38XCX-120
RD50 XCX-024  RD50XCX-036  RD50XCX-040 RD50XCX-060 RD50XCX-080 ~ RD50 XCX-120
RD75XCX-024 RD75XCX-036 RD75XCX-040 RD75XCX-060 RD75XCX-080 RD75XCX-120
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XF - FIBROVE DISKY S KERAMICKYM ZRNEM
A SPECIALNi VRSTVOU

POPIS
Keramické zrno typu XF na fibrovém podkladu, se specialni
vrstvou, zarucuje velmi agresivni brouseni a chladny vybrus.

PouZiva se na oceli legované chromem, chrom-niklem,
vysoce legované oceli, slitiny niklu, titanu, mosaz a bronz.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplsob upevnéni: SD,RD
Rozsah zrnitosti: P24-120
Podklad: dvouvrstvy

SD TYPE ot % %@ 0w @

Kovovy bajonet [780 ] Sos0XF02%  SDSOXF03%  SDSOXF-00  SDSOXF-060  SDSOXF-080  SDSOXF-120

[75 sorsxr-o24  SD7SXF-03  SDTSNF-00  SDTSXF-080  SDTSXF-080  SDISXF-120

RD TYPE T L

Vnéjsi plastovy zavi [80 | ROSOXF-02  ROSOXF0%  RDSOXF-040  RDSOXF-040  RDSOXF-080  RDSOXF-120

[775 | Rosxro  ROTSXF-03%  RDVSXF-00  ROVSXF-00  ROTSXF-080  RD7SXF-120

Kryci lamela

Fibrovy podklad
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SIC - KARBID KREMIKU

POPIS

Brousici zrna karbidu kfemiku jsou vhodna pro brousenti
plastd, béZnych a bezpeénostnich skel a Sedé litiny.

Zarucuji dlouhou Zivotnost pri brouseni kamene,
keramiky, skla. Velky brusny vykon na kovech.

VYROBNi RADA
Priméry k dispozici:
Zplisob upevnéni:
Rozsah zrnitosti:
Podklad:

SDTYPE

Kovovy bajonet

. “A

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

=

~ ~

25, 38,50, 75 mm
SD,RD

P36-600
dvouvrstvy

SD25 SIC-036
SD38 SIC-036
SD50 SIC-036
SD75 SIC-036

SD25 SIC-150
SD38 SIC-150
SD50 SIC-150
SD75SIC-150

RD25 SIC-036
RD38 SIC-036
RD50 SIC-036
RD75SIC-036

RD25 SIC-150
RD38 SIC-150
RD50 SIC-150
RD75 SIC-150

SD25SIC-040
SD38 SIC-040
SD50 SIC-040
SD75SIC-040

SD25SIC-180
SD38 SIC-180
SD50SIC-180
SD75SIC-180

RD25 SIC-040
RD38 SIC-040
RD50 SIC-040
RD75 SIC-040

RD25SIC-180
RD38 SIC-180
RD50 SIC-180
RD75SIC-180

SD25 SIC-060
SD38 SIC-060
SD50 SIC-060
SD75 SIC-060

SD25 SIC-240
SD38 SIC-240
SD50 SIC-240
SD75SIC-240

RD25 SIC-060
RD38 SIC-060
RD50 SIC-060
RD75 SIC-060

RD25 SIC-240
RD38 SIC-240
RD50 SIC-240
RD75 SIC-240

SD25SIC-080
SD38 SIC-080
SD50 SIC-080
SD75SIC-080

SD25SIC-320
SD38 SIC-320
SD50SIC-320
SD75 SIC-320

RD25 SIC-080
RD38 SIC-080
RD50 SIC-080
RD75 SIC-080

RD25SIC-320
RD38 SIC-320
RD50 SIC-320
RD75 SIC-320

SD25SIC-100
SD38 SIC-100
SD50 SIC-100
SD75SIC-100

SD25 SIC-400
SD38 SIC-400
SD50 SIC-400
SD75 SIC-400

RD25 SIC-100
RD38 SIC-100
RD50 SIC-100
RD75SIC-100

RD25 SIC-400
RD38 SIC-400
RD50 SIC-400
RD75 SIC-400

SD25SIC-120
SD38SIC-120
SD50SIC-120
SD75SIC-120

SD25SIC-600
SD38 SIC-600
SD50 SIC-600
SD75 SIC-600

RD25 SIC-120
RD38 SIC-120
RD50 SIC-120
RD75SIC-120

RD25 SIC-600
RD38 SIC-600
RD50 SIC-600
RD75 SIC-600
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3M™ NETKANA TEXTIL|E SCM
PRO UPRAVU POVRCHU

POPIS

Material typu SC-BS je tuhd netkana brusna textilie, ktera
nabizi odstranéni otfepli a dokonéeni povrchu.

Poddajny disk z netkané textilie, v kombinaci s upinanim
typu R umoZnuje dobry Ubér materialu. Otevena struktura
snizuje riziko vzniku vrypli a zajistuje chladny vybrus. Tim je
dosazeno jednotného povrchu.

Pouziti: odstranéni otfepd, dokancovani povrchu, brousent,
priprava pod lak apod.

Barevné provedeni: hnéda/hrubé zrno, tmavé Cervend/stiedni
zrnitost, modréa/velmi jemna zrnitost

Dalsi rozméry na vyzadani.

SD TYPE Ofmitost  WRUBA  STREDNL  VELMUEMNA

Kovovy bajonet [ 80 | SDSOSCMIM-COARSE  SDSOSCM3M-MEDIUM  SDS0SCM3M-VFINE
[775 sO75SCMOM-COARSE  SD7SSCMIM-MEDIUM  SD75 SCM3M-VFINE

RD TYPE Ot WRUBA STREN VELMLEMNA

Vnéjsi plastovy zavit [0 ROSOSCMOM-COARSE  RDSOSCMAM-MEDIUM  RDSD SCMAM-VFINE
[7775 | ROTSSCMSM-COARSE  RD75SCMBM-MEDIUM  RD75 SCM3M-VFINE
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SCNV - netkana brusna textilie VORTEX RAPID PREP

POPIS

Netkan texitilie Rapid Prep nabizf razantnéjsi brousent,
pfi soucasném jemnéjsim dokoncovani povrchu.
ZvySuje vykon bez nutnosti vicestupiového brousent.

VYROBNI RADA

Praméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplisob upevnéni: pouze RD

Rozsah zrnitost!: Extra hrubé, hrubé, stfedni, jemné

RD TYPE
Vnéjsi plastovy zavit @
\—

[780 | ROSOSCNV-EXCOARSE  RDSOSCNV-COARSE  RDSOSCNV-MEDIUM RD50 SCNV-FINE
[ | ROSSCNV-EXCOARSE  RD75SCNV-COARSE  RD75 SCNV-MEDIUM RD75 SCNV-FINE

SCXHD - netkana brusna textilie VORTEX RAPID PREP XHD

UMOZNUJE SOUCASNE BROUSENI | KROUZKOVANI POVRCHU OBROBKU

POPIS

Netkana textilie Vortex Rapid Prep umozni vyresit
jak vykonné brouseni, tak i soucasnou Upravu
povrchu "krouzkovanim”, Brousi svary, odstfiky,
zabarveni po svafovani a sjednocuje povrch v jed-
nom kroku. Zejména vhodny pro ndro¢né brouseni
svart a krouzkovani povrchu na oceli a stiedni
hrubost disk{ také na mékych kovech a slitinach.

Tyto disky také zvySuji kontrolu broudeni a povrchové Upravy po tradi¢nim brusivu na podlozce, ve. fibrowjch diskd.
Maji delsi vydrz, takze prodlouzi interval vymény disku, tim usetri Cas a néklady, at iz pri brouseni za sucha nebo s chlazenim.

Specialni konstrukce viaken umozni odstranit piliny a Glomky diky kontrolovanému opotiebeni brousicich diskd.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplisob upevnéni: pouze RD
Rozsah zrnitosti: Hruba, stredni

TYP RD Ohmiost  WRUBAstReON
Vnajéf plastovy zavit [ 80 | RDSOSCXHD-COARSE DS SCHHD-MEDIUM
—

[T775| RO7BSCHHD-COARSE  RD75 SCKHD-MEDIUM
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SCMLS - NETKANA TEXTILIE NA UPRAVU POVRCHU

POPIS B hRuBE

Netkana textilie typu SCMLS nabizi vétsi poddajnost a dobre

se tak prizpdsobi povrchu obrobku ve véech smérech. HRUBE

Rychlejsi dokonceni povrchu bez zanaseni disku.

Sjednoceny povrch. T
STREDNi

VYROBNI RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: Ex. hrubé - hrubé

stfedni - jemné
Podklad: jednovrstvy
SD TYPE

Kovovy bajonet

SD25 SCMLS-EX.COARSE  SD25 SCMLS-COARSE  SD25 SCMLS-MEDIUM ~ SD25 SCMLS-FINE
SD38 SCMLS-EX.COARSE ~ SD38 SCMLS-COARSE  SD38 SCMLS-MEDIUM ~ SD38 SCMLS-FINE
SD50 SCMLS-EX.COARSE  SD50 SCMLS-COARSE  SD50 SCMLS-MEDIUM ~ SD50 SCMLS-FINE
SD75 SCMLS-EX.COARSE ~ SD75 SCMLS-COARSE  SD75 SCMLS-MEDIUM ~ SD75 SCMLS-FINE

6

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit RD25 SCMLS-EX.COARSE ~ RD25 SCMLS-COARSE ~ RD25 SCMLS-MEDIUM ~ RD25 SCMLS-FINE
RD38 SCMLS-EX.COARSE ~ RD38 SCMLS-COARSE  RD38 SCMLS-MEDIUM  RD38 SCMLS-FINE
RD50 SCMLS-EX.COARSE ~ RDS0 SCMLS-COARSE  RD30 SCMLS-MEDIUM  RDS0 SCMLS-FINE

RD75 SCMLS-EX.COARSE ~ RD75 SCMLS-COARSE ~ RD75 SCMLS-MEDIUM ~ RD75 SCMLS-FINE

®
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SCAN - netkana textilie WEBRAX AN70150

NETKANA TEXTILIE, VYZTUZENA PLATNEM
POPIS

Kompaktni netkana brousici textilie s dobrym Ubérem.

Snizuje namahani obrobku ve srovnani s tradicnimi brusnymi kotouci.
Vyhorna prilnavost suchého zipu, pokud je pouZit podlozny talif Hermes X,
special. Nedochazi pfi aplikaci k podbrugovani, napf. u automobilnich dild
karosérie. VyztuZeni platnem zvySuje bezpecnost obsluhy pfi brousent.
Korundova zrna vyvolavaji saténovaci efekt u nerezové oceli.

Vyrobek mdZe byt pouzit jak za sucha, tak i s chlazenim. [Je odolny vodé,
emulzim i olejam).

VYROBNI RADA
Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm
Zplsob upevnéni: SD
Rozsah zrnitosti: Ex. hrubé - hrubé -

stedni - jemné - velmi jemné
Podklad: netkana textilie vyztuzena platnem
SD TYPE

Kovovy bajonet

- SD25 SCAN-EXCRS SD25 SCAN-CRS SD25 SCAN-MED SD25 SCAN-FIN SD25 SCAN-VFINE
- SD38 SCAN-EXCRS SD38 SCAN-CRS SD38 SCAN-MED SD38 SCAN-FIN SD38 SCAN-VFINE
- SD50 SCAN-EXCRS SD50 SCAN-CRS SD50 SCAN-MED SD50 SCAN-FIN SD50 SCAN-VFINE
- SD75 SCAN-EXCRS SD75 SCAN-CRS SD75 SCAN-MED SD75 SCAN-FIN SD75 SCAN-VFINE
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SCB - PRODUKTIVNI UPRAVA POVRCHU

POPIS
Netkan textilie SCB umoziuje kvalitnf Gpravu povrchu ze- MEDIUM
jména na kovech, ale i plastovych povlacich a kompozitnich
materialech. Povrch je sjednoceny.

Doporucujeme pro nekovové materialy.

VYROBNI RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm
Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: Hrubé - stredni - jemné
Podklad: jednovrstvy

SDTYPE

Kovovy bajonet

Ofmitost  WRUBE  STREON  JEMNE
[T soosscBCoARSE SD25 SCB-MEDIUM SD25 SCB-FINE
[78 | sowscBCOMSE  SDIBSCB-MEDIUM SD38 SCB-FINE
[80 | sDs0sCcBCOMRSE  SDSDSCB-MEDIUM SD50 SCB-FINE
[775 | somssce-coaRsE sD75SCB-MEDIUM SD75SCB-FINE

0

RD TYPE it
Vnéjsi plastovy zavit [ Ros5SCB-COMRSE  RDZ5 SCB-MEDIUM RD25 SCB-FINE
[ 3 | ROSCBCOARSE  RDIBSCB-MEDIUM RD38 SCB-FINE

RD50 SCB-COARSE RD50 SCB-MEDIUM RD50 SCB-FINE
RD75 SCB-COARSE RD75 SCB-MEDIUM RD75 SCB-FINE

®
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SCHD - NETKANA TEXTILIE PRO NAROCNE

UPRAVY POVRCHU

POPIS
Netkana textilie SCHD nabizi vysoky vykon pred finalni

Upravou povrchu. Vyrobek umozniuje velky Ubér materialu ve

srovnani s ostatnimi alternativami.

Doporucujeme pro obtizné brouseni mékkeé a nerezové oceli.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplisob upevnéni: SD, RD

Rozsah zrnitosti: Hrubé - stredni
Podklad: jednovrstvy
DVOJi VYKON

Nova netkana textilie pro narocné brouseni nabizi
konkurencni whodu tim, Ze snizuje pocet nezbytnych krokd
brouseni. UmoZnuje obrousit v jednom kroku svary pro
nasledné lakovani.

VYHODY

o a7 4x delSi Zivotnost oproti konkuren¢nim vyrobkdm

o rychlejsi Ubér oproti konkurenci, zejména prvnich 5 minut

* odolnéjSi provedent, zejména pfi brouseni hran

* vyrazné odolnéjsi proti zanaseni oproti kankurencnim
wyrobktim, zejména na kraji diskl pri praci v Uzkych koutech

* provedeni “medium” [stiedni) zaruuje podobnou kvalitu
povrchu jako konkurecni vjrobky, avsak s az trojnasobnou
Zivotnosti

* provedeni “coarse” (hrubé) je jen mirné hrubsi nez stava-
jici konkurencni vjrobky, avsak opét ma az trojnasobnou
Zivotnost

SDTYPE

Kovovy bajonet

C

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

&

STREDNi

Nejvyssi vykon

Méné vymén disku, vétsi rychlost, vyssi efektivita.
Ovéreno na nescetnych aplikacich pfi brouseni
mékkych a nerezovych oceli.

POUZITI

» vyhlazeni povrchu po aplikaci fibrovych diskd které je
diky vykonu této SCHD kvality netkané textilie mnohem
rychlejsi

» lehké brousent, napr. svarované kouty, kde neni velky
pridavek materialu

» lehké odstraniovani otfepd

* odstranéni povrchovych Skrabancd a stop po manipulaci

o CiSténi a vyhlazeni svard, kdyZ neni pozadovano jejich
prebrouseni

» aplikace v sériové vjrobé, napr’ ve vjrobé stavebnich strojli

SD50 SCHD-COARSE
SD75 SCHD-COARSE

SD50 SCHD-MEDIUM
SD75 SCHD-MEDIUM

RD50 SCHD-COARSE
RD75 SCHD-COARSE

RD50 SCHD-MEDIUM
RD75 SCHD-MEDIUM
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CFHD - NETKANA TEXTILIE CISTEN| A DOKONCOVANI

POPIS

Netkané textilie CFHD je urcena pro velmi jemné dokoncovani
povrchu a brougenf tvarovaného povrchu. Dale pro Cisténi kovd a
lakovanych ploch.

VYROBNI RADA

Priiméry k dispozici: 25,38, 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: Hrubé - stredni - jemné - velmi jemné

Podklad: dvouvrstvy

SD TYPE o WUBESTREN BN VEMBNNE

Kovovy bajonet SD25CFHD-COARSE  SD25 CFHD-MEDIUM  SD25 CFHD-FINE SD25 CFHD-VFINE

SD38 CFHD-COARSE  SD38 CFHD-MEDIUM SD38 CFHD-FINE SD38 CFHD-VFINE
SD50 CFHD-COARSE  SD50 CFHD-MEDIUM SD50 CFHD-FINE SD50 CFHD-VFINE
SD75 CFHD-COARSE  SD75 CFHD-MEDIUM SD75 CFHD-FINE SD75 CFHD-VFINE

c

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

RD25 CFHD-COARSE  RD25 CFHD-MEDIUM RD25 CFHD-FINE RD25 CFHD-VFINE
RD38 CFHD-COARSE  RD38 CFHD-MEDIUM RD38 CFHD-FINE RD38 CFHD-VFINE
RD50 CFHD-COARSE  RD50 CFHD-MEDIUM RD50 CFHD-FINE RD50 CFHD-VFINE
RD75 CFHD-COARSE  RD75 CFHD-MEDIUM RD75 CFHD-FINE RD75 CFHD-VFINE

®

RYCHLOUPINACI DISKY PRO CISTENi A DOKONCOVANI POVRCHU

POPIS VYHODY

Netkana brousici textilie fady CF spojuje vy- ¢ pruznost vyrobku garantuje pristup i na
sokou kvalitu viaken s flexibilni technologif tézko dostupna mista

pryskyrice. V kombinaci s vysokym obsahem ¢ povrch vykazuje jednotnou kresbu po
brusnych zrn garantuje sjednoceny povrch brousent diky rozloZeni zrn ve vyrobku
kazdého obrobku. « prodlouzend Zzivotnost diky rozlozeni brus-

nych zrn v celém priifezu tkaniny.
Tento vyrobek se pouziva pro rucni prace za  * pro rucnii strojni aplikace
nizkych teplot a malého pritlaku. Provedeni e odolny proti roztrzeni
CF zarucuje kvalitni jemny povrch predevim ¢ nezanasi se
na kovech, ale i plastech, lakovaném povrchu
i kompozitnich materialech. Povrch je vzdy
vzhledové sjednoceny. idova nosna vidkna <&

brusné zrno

pojivo - pryskyrice
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CFHP - VYSOCE VYKONNA NETKANA TEXTILIE
PRO CISTENI A DOKONCOVAN

POPIS
Netkana textilie v provedeni CFHP je velmi vykonna a odolna.
Predstavuje nejlepsi vyrobek pro lehké odstranéni otfepl

a pro dokoncovaci operace. Disky z tohoto materialu jsou
dostatecné pevné a odolné pro dokoncovaci operace na
svarech a hranach. Zejména pri aplikaci na vyrobcich z hliniku
dosahuje vybornych vysledkd.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: zelend/hrubd - modré/stredni -
hnéda/jemna

Podklad: dvouvrstvy

SD TYPE

Kovovy bajonet

[ 80 | SDSOCFHP-COARSE  SDSOCFHP-MEDIUM  SDSO CFHP-FINE

[[% | SOI5CFHP-COMRSE  SD7SCFHP-MEDIUM  SD75 CFHP-FINE

RD TYPE

[ 80| SDSOCFHP-COARSE  SDSOCFHP-MEDIUM  SDSO CFHP-FINE

[ | SOI5CFHP-COMRSE  SD75CFHP-MEDIUM  SD75 CFHP-FINE
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UNI - LISOVANE DISKY Z NETKANE
TEXTILIE (UNITIZED)

POPIS

Tyto disky jsou vyrobeny z vysoce kvalitni slisované netkané
textilie. Specificka konstrukce diskG umoznuje lehce brousit i pri
dokoncovani povrchu. Viyrobky (ze pouzit pro odjehlovani, ¢istént,
zaoblovani hran, dokonCovani povrchd, sjednocovani a lesténi.

VYROBNI RADA
Priméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplisob upevnéni: SD,RD
Density: 8-6-3-2
Rozsah zrnitost: Hrubé - stredni - jemné
Podklad: jednovrstvy
Rozméry primért 20, 25 a 38 mm na
vyzadani.
SD TYPE Ohmiost  GAWRUBE  GASTREDNE  eSUEMNE
Kovovy bajonet [Ta  sosounienc SD50 UNI-6AM SD50 UNI-6SF
[ somsunee SD75 UNI-6AM SD75 UNI-4SF

.: [T80 | sosouns SD50 UNI-2AM SD50 UNI-2SF

[ sosunis 5075 UNI-2AM SO75 UNI-2SF

RD TYPE -———

Vnejsi plastovy zavit RD30 UNI-8AC RDS0 UNI-6AM RDS0 UNI-6SF
- RD75 UNI-8AC RO75 UNI-64M RD75 UNI-4SF

[Ts " rosounisE RD50 UNI-2AM RDS0 UNI-2SF
[T rossunis RD75 UNI-2AM RD75 UNI-2SF

TVRDOST/TUHOST LISOVANYCH NETKANYCH MATERIALU

velmi tuhy (silné slisovany) méné tuhy (lehce slisovany)

www.abrasiv.cz




RYCHLOUPINACI DISKY

SYSTEM 0DSAVANI RYCHLOUPINACICH DIsKU “<QULAILLE

Unikatni systém odsavani rychloupinacich disk( v rozméru 2°, 3" a 4" (51, 75 a 100 mm)
je doporucen pro pouziti vSude tam, kde je komplikakvany pFistup pro odstranéni
prachu a lomka.

* pfi pouziti specialniho krytu jsou prach
a Ulomky zachyceny podtlakem

» zachytite i Skodlivé latky, jako napr. Sestimocny
chrom

Standardné k dispozici v rozméru 2" (51 mm).
Vrozmérech 3 a 4" (75 a 100 mm) na vyZadani.

Q0

Rychloupinaci disky s otvory, odpovidajici podlozky a ucinny
systém odsavani zarucuji dokonalé odsavani a brouseni
nezeleznych kovd.

o uhlikovych vldken
* kompozitu

¢ sklolaminatu

¢ lakovaného hliniku
* pokovenych dild

* mnoho dalich

www.abrasiv.cz



RYCHLOUPINACI DISKY

Rychloupinaci disky s otvory, odpovidajici podlozky a Ucinny NOVI N KA

systém odsavani zarucuji dokonalé odsavani a brouseni
neZeleznych kovd, jako jsou uhlikova vldkna, kompozit,
sklolaminat, lakovany hlinik, pokovené dily a mnoho dalSich.

Béhem brouseni umoznuje konstrukce diskd a podlozky
Gcinné adsavani prachu, dlomkd a nezadoucich primésf
(v¢. Sestimocného chromul do pridavného vysavace a filtracni
jednotky. Tim zarucuje Cisté a bezpecné pracovisté.

Velmi pevné upinani typu GD zarucuje mno-
hem pevnéjsi spojeni disku a podlozky.

Rychlejsi a jednodussi osazeni.

Systém “zapadky" garantuje rychlé upnuti
bez mozného chybného postupu.

Nezbytny vyrobek pro atomové elektrarny, vyrobu letadel, automobilovy
prumysl, vyrobu lodi a dopravnich prostfedku.

www.abrasiv.cz




ODSTRANENi
‘/‘}3 A, p OTREP0
e
=
\\‘/ \/ \/\_J LESTENI,
DOKONCOVANI,
/ ST Seoocovan
UHLIKOVA OCEL POVRCHU
f o7 2P S e
ODSTRANENI
OTREP0
LELESTEN,
DOKONCOVANI,
; SJEDNOCOVANI
NEREZOVA OCEL T
ODSTRANEN|
OTREPU
LELESTEN,
e DOKONCOVANI,
( SJEDNOCOVANI
e, SR LINIK R
ODSTRANEN|
; OTREPU
SKLOLAMINAT, PVC SJEDNOCENI
POVRCHU

STUPNE TUHOSTI

otfepy na konstrukci strojd

otfepy v drazkach

srazeni hran vysekavanych dild

odstranéni otfepl po fezani laserem
lesténi valeckovych loZisek

lesténi forem a raznic

dekoracni saténovani

hrubé dokoncovani povrchu

ryhovani povrchu 80 - 100 zrny

otfepy a hrany na lopatkach turbin

otfepy na pistovych krouzcich

otfepy na zavitech

zaoblenf ostrych hran na nerezovych dilech
lesténi ékarskych zafizeni

lesténi soucastek turbinovych motord
lesténi blizké zrcadlovému lesku
odstranéni stop opracovani z turbinovych lopatek

otfepy na hlinikovych dilech

otfepy na slozitych odlitcich

hrubé dokonceni povrchu

lestént bizuterie

dekokrativni dokonéeni stavebnich prvkd
oprava malych vad

otfepy na plastech

odstranéni vyronkd z plastovych dild

6AM - BAC
2SF - 2AM - 2SF
2AM - 6AM
8AC - 6AM
3SF - 2SF
2SF
6AM - 6SF
2SF
8AC
2SF - 3SF
6AM - 3SF
3SF - 2SF
6AM
2AM - 2SF
2SF - 3SF
2SF
2AM - 3SF

6AM - 8AC - 2AM
3SF - 2SF
2SF
2SF - 2AM
2SF
2AM

2AM - 2SF

3SF - 2AM - 2SF

g ¢ 6SF
= ODHROTOVANI
B LESTENI
1
g _
g 2 6AM
R ODHROTOVANI
= & SJEDNOCENI
&
5
(=]

@ 8AC
& = ODHROTOVAN
E T CISTEN

TVRDE STREDN

VELMI AGRASIVNi

RADAS

Velky Gbér materialu, ktery zajistuje Cisty povrch.

Vysoka hustota diskl zajistuje odolnost proti roztrzeni na
hranach a dlouhou Zivotnost pri odhrotovani a lesténi.

RADA 6
Vyzaduje jen lehky pritlak pro sjednoceni a dokonceni povr-
chu. Velky Ubér i pri dosazeni lesklého povrchu.

3SF 2SF
CISTENI CISTENI
LESTENI LESTENI
2AM
SJEDNOCEN(
LESTENI
STREDNE MEKKE MEKKE
MALO AGRESIVNi

RADA3
Zvysena odolnost na hranach a dlouha Zivotnost
pri sjednocovani a lesténi povrchu.

RADA 2

Nizka hustota a vysoka prizplsobivost profilu povrchu,
dosazeni sjednoceného vzhledu. Vhodny pro aplikace,
kde jsou velmi malé rozmérové tolerance.



RYCHLOUPINACI DISKY

TRZ - TRIZACT™

POPIS

Vyrobek Trizact TM spolecnosti 3M je urcen pro jemné
dokoncovaci a lestici operace na nerezovych i uhlikovych ocelich,
slitiny niklu, titan a hlinik.

NOVINKA

VYROBNi RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: RD

Rozsah zrnitosti: A6(P2500), A16(P2000),
A30(P700),

Podklad: dvouvrstvy, flexibilni provedeni

trivrstvy, tuhé provedeni
TRIZACT - FLEXIBILNi PROVEDEN{
A6 A30

RD25 TRZ-Ab RD25 TRZ-A16 RD25 TRZ-A30
TYPRD

RD38 TRZ-A6 RD38 TRZ-A16 RD38 TRZ-A30 Vnj&i plastovy zévit

RD50 TRZ-A6 RD50 TRZ-A16 RD50 TRZ-A30 Upinani SD a GD na vyzadani. @

RD75 TRZ-A6 RD75 TRZ-A16 RD75 TRZ-A30 \/

TRIZACT - TUHE PROVEDEN{

zrnitost Al A30
RD25 TRZF-A6 RD25 TRZF-A16 RD25 TRZF-A30
RD38 TRZF-A6 RD38 TRZF-A16 RD38 TRZF-A30
RD50 TRZF-A6 RD50 TRZF-A16 RD50 TRZF-A30

RD75 TRZF-Ab

RD75 TRZF-A16

RD75 TRZF-A30

TRIZACT - POLOTUHE PROVEDEN{

zrnitost ) A30

25 RD25TRZSC-A6  RD25TRZSC-Al6  RD25 TRZSC-A3D
RD3BTRZSC-A6  RD38TRZSC-Al6  RD38 TRZSC-A30
1
1

RDS0TRZSC-A6  RDSOTRZSC-A16  RD50TRZSC-A3D
RD75TRZSC-A6  RD75TRZSC-Al6  RD75 TRZSC-A30 Aé A16 A30

ELKOPRUMEROVE POLOTUHE PROVEDENI

TSDHSTRZSC Ab

TSD115 TRZSC-A16  TSD115 TRZSC-A30

Kvalita A45, A65 a A100 na vyzadani
pro vsechny typy provedeni

I 150125 TRZSC-A6  TSD125 TRZSC-A16  TSD125 TRZSC-A30
I 0150 TRZSC-A6  TSDISO TRZSC-Al6 TSD150 TRZSC-A30

3M™ TRIZACT™

3M TM TRIZACT TM je idealni vyrobek pro dokonCovaci operace na nerezové oceli, uhlikové oceli, slitinach niklu, titanu a hliniku a byl vyvinut pro posledni brousici
operace, pro zjiemnéni povrchu. Tento vyrobek vyuZiva veskeré vyhody technologie Trizact ™ a rychloupinacich diskd.

Trirozmérna struktura vyrobku 3M ™ Trizact ™ obsahuje mnoho vrstev
brousicich zrn. Struktura podobnd pyramidé umoZiiuje trvale ostré hrany
a stejny vykon brouseni, jehoZ vysledkem je rychlejsi brousen po celou
dobu Zivotnosti disku.

www.abrasiv.cz




RYCHLOUP|NAC] DISKY

SPCAE - TVAROVANY DISK -
NOVINKA

POPIS

Zvinény okraj disku zabranuje ostrému brouseni hrany.
Takto tvarovany disk (épe kopiruje tvar obrobku bez

podbrouseni.

VYROBNi RADA
Priméry k dispozici:
Zplisob upevnéni:
Rozsah zrnitosti:
Podklad:

Podlozka:

SDTYPE

Kovovy bajonet

)

-

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

®

55 mm

SD,RD

P36-180

dvouvrstvy

pouziva se s podlozkou pro
prdmér 50 mm

Dalsi kvality brusiva a rozméry na
vyzadani.

|85 | SDS5SPCAE-036 SDSSSPCAE-080 SDS5SPCAE-0B0 SDSSSPCAE-120  SDSS SPCAE-180

[T RDS5 SPOAE-036 RDSS SPCAE-040 RDSSSPCAE-08)  RDBSSPCAE-120  RDS5 SPCAE-180

www.abrasiv.cz



RYCHLOUP|NAC] DISKY

SPSC - NETKANA TEXTILIE - HVEZDICE

POPIS
Hvézdice netkané textilie, provedeni SPSC, jsou vhodné
pro operace na tézko pristupnych mistech a na konkavnich

HD STREDNi )
HD HRUBY

(vydutych) plochach. - STREDNi
VYROBNi RADA
Priméry k dispozici: 75 mm
Zplisob upevnéni: SD,RD
Rozsah zrnitosti: Hruby - stredni - jemny
Podklad: jednovrstvy
Holder: lze pouzit s podlozkou
o priméru 50 nebo 75 mm.
Dalsi kvality brusiva a rozméry na
vyzadani.
SDTYPE CGhmiest sl sen e

Kovovy bajonet

[775 | SO5SPSCHD-COARSE  SD75SPSCHD-MEDIUM

SD75 SPSCSB-COARSE SD75 SPSCSB-MEDIUM SD75 SPSCSB-FINE

RD TYPE -——_

Vnéjsi plastovy zavit RD75 SPSCSB-COARSE RD75 SPSCSB-MEDIUM RD75 SPSCSB-FINE

RD75 SPSCHD-COARSE RD75 SPSCHD-MEDIUM

www.abrasiv.cz




RYCHLOUPINACI DISKY

PFD - FILCOVE RYCHLOUPINACI DISKY

POPIS
Rychloupinaci filcové disky jsou vhodné pro lesténi s tuhou
nebo tekutou pastou, v¢. diamantové, u stiedné velkych dild.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 25, 38,50, 75 mm

Zplisob upevnéni: SD,RD

Thickness: 5mm ‘ /9

Podklad: jednovrstvy /
8

SD TYPE RD TYPE _

Kovowy bajonet D25 PFD Vnéjsi plastovy zavit RD25 PFD

Dhamiost
B
SD38 PFD L ®m | RowmPR
o
o

SD50 PFD RD50 PFD
SO75 PFD

RD75 PFD

www.abrasiv.cz
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FLA - LAMELOVE MINI-DISKY

POPIS

Lamelové mini-disky typu FLA jsou whodné pro brousici
operace, kde nabizi vysoky Ubér materialu.

Castetné se hodi i pro brougeni svar(i v tézko pristupnych

mistech.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplisob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: P40-120

Provedeni: zirkonové platno (modré barva)

keramické zrno (Cervend barva)

ZIRKONOVE ZRNO (MODRA BARVAJ

TVARA -TYP RO D

Vnéjsi plastovy zavit [ 77500 ROS0FLAZ-040 RDS0FLAZ-040 RDSO FLAZ-080 RDSD FLAZ-120
[ | RO75 FLAZ-040. ROTS FLAZ-060 RD7S FLAZ-080 ROTS FLAZ-120

KERAMICKE ZRNO (CERVENA BARVA

[ 777807 RDS0 FLAC-040' RDS0 FLAC-060 RDSD FLAC-080  RDSO FLAC-120
[0 Ro75 FLAC 040 RD75 FLAC-060 RDTS FLAC-080 RDTS FLAC-120
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FLEXIBILNi DIAMANTOVE
RYCHLOUPINACI DISKY

Novy vyrobek se Spickovym brusnym zrnem

Vhodny pro aplikace ve vyrobé letadel a protetickych
pomucek. PouZiva se na broudeni tézko obrobitelnych
materialt, jako jsou karbidy, kompozity, sklo, keramika,
kamen a takeé pro trirozmérné dily, jako jsou turbinové
lopatky.

* velmi pevné, vodé odolné, podklad z polyesteru

* oteviena bodova struktura nabizi vykon a dlouhou
Zivotnost, pri soucasné vykonném brouseni hran

* zajistuje agresivni brouseni pri snizené namaze
a tepelném ovlivnéni

o systém rychloupinani usnadiuje zménu zrnitosti

S i

DIAMANTOVA RADA RYCHLOUPINACICH DISKU

VELMI DLOUHA ZIVOTNOST
diky nizkému opotrebeni brusnych zrn

diky nové strukture zrn a technologii vyroby zolatnivrstva

BROUS{ VELMI TVRDE MATERIALY Rtk
diky prvotridni kvalité brusnych diamantovych zrn
diky pouZiti specialniho podlozného materialu (platna) Diamant

STEJNORODA KVALITA POVRCHU 4
diky vynikajicimu brusnému vykonu diamantovych zrn Vrstva medi
diky chladnému rezu nedochazi k tepelnému ovlivnéni obrobku

VHODNY PRO PRACI ZA SUCHA | ZA MOKRA —
diky dobré odolnosti zvysenym teplotém Podklad - specialni platno



RYCHLOUP|NAC] DISKY

DAX - FLEXIBILNi DIAMANTOVE RYCHLOUPINACI DISKY

POPIS

Vyrobky v provedeni DAX nabizi vysoky vkon pfi opracovani velmi
tvrdych nekovowych materiald, jako napf. terdokov, sklo, kera-
mika, plasty, sklotextil, prirodni kamen a kompozit (Kevlar) aj.

VYROBNi RADA

Priiméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplsob upevnéni: SD,RD

Rozsah zrnitosti: B ZELENY - 250 um (P60-80)
W CERNY - 125 um (P120)
B CERVENY - 74 pm (P220)
[ ZLUTY - 40 pm [P400)
[ BILY - 20 um (P800)

Podklad: trojurstvy

SD TYPE

Kovovy bajonet

[80| sosoDAx-250  SDSODAX-125  SDSODAX-%4  SDSODAX-40  SDSDDAX-20

[0 sorsoax2s0  SDTSOAGIZS  SDSDAX4  SDTSDAXAD  SDTSDAX-20

RD TYPE

Vnéjsi plastovy zavit

[80] rRosoDAX-250  RDSODAX-125  RDSODAX-74  ROSODAX-40  RDSDDAX-20

[775 Rosom250  RO7SDAK125  ROVSDAX4  RDJSDAGAD  RD7SDAX-20

www.abrasiv.cz




RYCHLOUPINACI DISKY

CSD - RYCHLOUPINACI CISTICI DISKY
Z NETKANE TEXTILIE

Vyrobky v provedeni C-strip jsou k dis-
pozici jak s upinanim RD, tak i SD.

Tyto vyrobky jsou idealni pro hrubé Cisténi, jako je napr.
odstranéni rzi, svar, tepelné zbarveni povrchu, prip.
zbytkd lepidla. Oteviena struktura brusiva zabranuje
zalepovani a povrch je snaze vyCistén, s mirné vétsim
Ubérem materidlu.

V nabidce je standardné v barvé c¢erné, cihlové

(tuzsi s rychlejsim Ubérem a delsi Zivotnosti)
a modré (velky Ubér a vyrazné dlouhé Zivotnost).

Rychloupinaci disky C-strip v ¢erné barve

50 mm 75mm 100 mm
8000 5000 4000
10 10 10

RD50 CSD-BLACK RD75 CSD-BLACK RD100 CSD-BLACK
SD50 CSD-BLACK SD75 CSD-BLACK

Rychloupinaci disky C-strip v cihlové barve

 primsr 50 mm 75 mm 100 mm
 Maxotitky 8000 5000 4000
 Baleni 10 10 10

[ Rokéd | RosDCSD-RED RD75 CSD-RED RD100 CSD-RED
[ sokd | sosocsp-ReD SD75 CSD-RED

Rychloupinaci disky C-strip v modré barvé

 erimsr 50 mm 75 mm 100 mm
 Maxotitly 8000 5000 4000

O Baleni 10 10 10

[ ROk ROS0CSDBLUE RD75 CSD-BLUE RD100 CSD-BLUE
[ sbkd | spsocsp-BLUE SO75 CSD-BLUE

TYPSD TYPRD
Vnéjsi plastovy zavit v Vnéjsi plastovy zavit \/

www.abrasiv.cz
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PPCRT - RYCHLOUPINACI DISKY TYPU SCB

VYROBEK PRO ODSTRANEN| BARVY, TMELE NEBO
JINYCH POVLAKU

Tento vyrobek je urcen specialné pro rychlé Cisténi lako-
vanych nebo zkorodovanych ploch kolem otvord, uréenych
pro nytovani nebo jiné pfipevnéni uzemnovacich kontaktd.

RYCHLOUPINACI DISKY PRO HRUBE CISTENI TYPU SCB

2.4MM 3/32" Stredni Aluminum Oxide 6000 12 000
3.2MM 1/8" Stredni Alumninum Oxide 6000 12 000 50 500
4M 5/32" Stredni Aluminum Oxide 6000 12 000 50 500

RYCHLOUPINACI DISKY PRO JEMNE CISTENi A DOKONCOVANI TYPU CFGP

1.6MM 1/ Jemné Aluminum Oxide 6000 12000
2MM 5/64" Jemné Aluminum Oxide 6000 12000 50 500
2.4MM 3/32" Jemné Aluminum Oxide 6000 12000 50 500

NOSICE PRO DISKY PPCRT

48MM 3/16"

www.abrasiv.cz
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PSA - RYCHLOUPINACI SAMOLEPICI DISKY

Tyto vyrobky nabizime v provedeni s normalnim korundem, zirko-
nem a karbidem kremiku pro brouseni a lesténi.

Nabizené zrnitosti jsou od nejhrubsich pro hrubé brouseni az

po velmi jemné, urcené pro lesténi. Disky umoziuji brouseni na
rovnych i tvarovych plochach, napr. u forem a raznic.

VYROBNi RADA
Priméry k dispozici: 20, 25, 38,50, 75 mm

(V&t&i rozméry na vyzadani)
Provedeni: zrnitosti od P60 do P2500

PSA - SAMOLEPICI DISKY/VYSEKY

Samolepici vyseky jsou k dispozici s normalnim nebo zirkonovym

korundem a v provedeni SiC.

Rozméry lze nabidnout od prdméru 125 mm az po 750 mm.

Zrnitosti jsou k dispozici od hrubych aZ po nejjemnéjsi, uréené pro

ledténi. .
VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 125 a7 750 mm
Provedent: zrnitosti od P60 do P2500

-

PSA - SAMOLEPICI OPAKOVANE
POUZITELNE VYSEKY

Tyto vyrobky s moZnosti opakovaného pouziti jsou na velmi pevném
podkladu z kombinace platna a papiru. V nabidce jsou riizné zrnitosti
i kombinace rdznych zrnitosti v jednom obalu.

Tyto disky mohou byt pouzivany opakované. Staci nahrat disk horkym
vzduchem, sejmout funkéni vrstvu bez poskozeni nosné lepici vrstvy.
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FF - PRUZNE DOKONCOVACI DISKY

POPIS

Pruzné disky odstranuji zkorodovanou vrstvu z hliniku bez
Ubéru materialu a bez Skrabanc.

Typickym prikladem je priprava povrchu pro zrcadlovy lesk.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm

Zplisob upevnéni: RD

Provedeni: zrnitost P3000 - Cervena

zrnitost P4000 - zelena

www.abrasiv.cz




FM - BRUSIVO NA PODLOZCE Z MOLITANU

POPIS
Rychloupinaci disky pro jemné odhrotovani a brousenf
hran. Zabranuje podbrouserni.

VYROBNI RADA

Priméry k dispozici: 50, 75 mm
Zplisob upevnéni: RD

Rozsah zrnitosti: P60, P80, P120

[dalsi zrnitosti na vyzadani)
Brusivo: normalni a zirkonovy korund
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SADY RYCHLOUPINACICH DISKU

SADA RYCHLOUPINACICH DISKU - STANDARD
POPIS

Zékladni startovaci sada obsahuje Uhlovou pneumatickou
brusku a veskeré vychozi disky pro brouseni a lesténi svard
ajinych nerovnosti na povrchu nerezovych oceli v nékolika
malo krocich. VSechny vyrobky jsou z vysoce kvalitnich
materiald, zaru¢ujicich dlouhou Zivotnost a velky vykon.

OBSAH:

Tx Ghlova pneumatickd bruska (20 000 ot/min)

1x podlozku typu R v priméru 75 mm

5x disky s upinanim RD, 75 mm, v hrubé netkané textilii

5x disky s upinnim RD, 75 mm, ve stredni hrubosti netkané textilie

5x disky s upindnim RD, 75 mm, v jemné hrubosti netkané textilie

5x fibrové disky s keramickym zrnem, 75 mm, upinani RD, 4
zrnitost P36

10x disky s upinanim RD, 75 mm, pltno s keramickym zrnem, P36

10x disky s upinanim RD, 75 mm, platno s keramickym zrnem, P80

10x disky s upinanim RD, 75 mm, platno s keramickym zrnem, P120

Baleno v pevném plastovém boxu.
C. vyrobku 6005.1999

SADA RYCHLOUPINACICH DISKU - BASIC
POPIS

Tato startovaci sada diskd je dodévana se zakladnimi zrnitostmi
pro brouseni a lesténi v primérech 50 a 75 mm.

0BSAH

Tx podlozka tyu R o priméru 50 mm

Tx podlozka tyu R o priméru 75 mm

10x disky 50 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P36

10x disky 75 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P36

10x disky 50 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P60

10x disky 75 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P40

10x disky 50 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P120
10x disky 75 mm, upinani RD, zirkonovy korund, zrnitost P120
5x disky 75 mm, upinani RD, netkand hruba textilie

5x disky 75 mm, upinani RD, netkana textilie stfedni hrubosti
5x disky 75 mm, upinani RD, netkana textilie jemna

C. vyrobku 6005.2005
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SADY RYCHLOUPINACICH DISKU

SADA PRO NEREZOVE OCELI
pro zrcadlovy lesk

POPIS
Tato sada nabizi disky, potfebné pro dokoncovani a lesténi nerezové
oceliv prméru 75 mm pouze ve 4 krocich.

0BSAH

Tx podlozka rypu RD o prdméru 75 mm (v¢. adaptéru na zavit M14)

10x disky v prdméru 75 mm, upinani RD, keramické zrno, zrnitost P120
10x disky v prdméru 75 mm, upinani RD, korundové zrno, zrnitost P240
5x disky v priméru 75 mm, upinani RD, lisovana netkan textilie

5x disky v prdméru 75 mm, upinani RD, filcové

C. vjrobku 6005.2010

0d agresivniho brouseni az po
zrcadlovy lesk jen ve 4 krocich!

SADA PRO AUTOMOBILOVY PROMYSL
POPIS

Tato startovaci sada obsahuje disky o priméru 50 mm pro
odstranovani vad na plechovych dilech a po lakovani.

0BSAH

Tx podlozka typu RD, pramér 50 mm (v¢. hiidelky o @ 6 mm)
10x disky o primeéru 50 mm, upinani RD, zirkanovy korund P36 \ ‘
10x disky o prdméru 50 mm, upinani RD, zirkonowy korund P60 |,
10x disky o préméru 50 mm, upinani RD, zirkonowy korund P80 |
5x disky o priiméru 50 mm, z netkané textilie typu Strip

C. vjrobku 6005.2011

www.abrasiv.cz
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