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INFORMACE A DOPORUCENI

INFORMACE A DOPORUCENI

Typy biitu a jejich pouziti

> . . D Standardni ALU D-max™ K (o3

® vybornd pouzitelnost . - e S .
a - kfizovy na hlinik kfizovy krizovy Chip Break
QO dobra pouzitelnost . ~ . _
,diamantovy hruby jemny

ocel [ ] ® [ J Q ()
tvrizend ocel o o [ ]
nerezovd ocel ([ ] { Q [
litina [ [ ] [ ) Q O
fitan [ ] [ ] ) Q
nikl ([ ] ® O o)
med' a jeji slitiny [ ] [ ) [ J o [ )
hlinik L
plasty ([ ]
cermet o (]

AT

D - kfizovy ,,diamantovy - univerzdini pouziti, zejména na zelezné kovy, vysoky vykon

standardni — univerzdlni pouziti, zejména na zelezné kovy

ALU - na hlinik — pouZiti na hlinik, mosaz a mékké materidly, struktura bfitu zabranuje jeho zand3eni
D-max™ - kfizovy hruby - hrubd struktura britu pro zvyseny Ubér materidlu

K - kfiZzovy jemny - pro dosazeni vyssi kvality opracovavaného povrchu, idedini napf. na tvrzenou ocel
C - Chip Break - provedeni pro krétkou ffisku, zejména pro oceli s vysokou pevnosti



INFORMACE A DOPORUCENI

Doporu¢ené pracovni otacky

Pramér frézy 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

max. ot/min 90 000 50 000 40 000 35 000 25 000

Doporuéené ot /min

ocel 60 000 - 80 000 35 000 - 45 000 22 500 - 35 000 20 500 - 30 000 15 000 - 20 000
tvrizend ocel 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 16 000 - 22 500 12 000 - 18 000
nerezovd ocel 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 16 000 - 22 500 12 000 - 18 000
litina 45 000 - 80 000 22 500 - 45 000 15 000 — 35 000 11 000 - 30 000 9 000 - 20 000
fitan 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000
nikl 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000
méd' a jeji slitiny 45 000 - 80 000 22 500 - 45 000 15 000 - 35 000 11 000 - 30 000 9 000 - 20 000
hlinik 30 000 - 80 000 15 000 - 45 000 10 000 - 35 000 7 000 - 30000 6 000 - 20 000
plasty 30 000 - 80 000 15 000 - 45 000 10 000 - 35 000 7 000 - 30000 6 000 - 20 000
cermet 60 000 - 80 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Zasady pouziti

OO0 XN LN -~

j—

Pro tvrdsi materidly je vhodné pouZit nizsi rychlosti.
Pro menéi frézy je nutno pouzit vyssi rychlosti.

Pro velmi dlouhé frézy (nad 150 mm) je nutno pouzit nizsi rychlosti.
PHi pouziti udrzujte stejnomeérny posuv a lehky pfitlak.
Otacky nizsi nez optimdadlni zpusobuiji prichytavanti trisky a zandseni zubd.
Otacky vyssi nez doporucené a nadmeérny pritlak zpUsobuji opotfebovani ndstroje.
Prehrati ndstroje mize zpUsobit odlomeni pracovni Edsti ze stopky.
Pouzivani opotfebovanych fréz a klestin zpUsobuje prichytavani ffisky.
PFi praci by méla byt v kontaktu s materidlem nejvyse 1/3 obvodu frézy.

Pro dosazeni optimadiniho vysledku frézovani je dllezité upravit podminky podle naznacenych zdvislosti.



Valcové (bez ¢elniho bfitu)
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TECHNICKE FREZY

D - kfiZzovy ,,diamantovy*“ brit

Obr. Pramér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 1.5 6 3 38 AGT1050D

B 24 13 24 38 AGT1100D
C 24 13 24 63 AGT1100DL
D 8 13 8 38 AGT1200D

E 3 13 3 63 AGT1200DL
[ 4 18 4 50 AGT1300D

G 4 13 4 63 AGT1300DL
H 4 16 6 50 AGT1300-6D
| 6 13 3 45 AGT1240D

J 6 19 6 50 AGT1400D

K 6 19 6 75 AGT1400DL
L 6 25 6 50 AGT1400-1D
M 8 19 6 65 AGT1500D
N 10 19 6 65 AGT1600D
O 10 25 6 70 AGT1600-1D
P 11 25 6 70 AGT1650D
Q 12 19 6 65 AGT1700D

R 12 25 6 70 AGT1700-1D
S 12 25 8 70 AGT1700-1-8D
T 16 25 6 70 AGT1800-6D
u 16 25 8 70 AGT1800D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH.

hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Vdlcové s ¢elnim biitem
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D - kfiZzovy ,,diamantovy*“ brit

Obr. Pramér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 1.5 6 3 38 AGT1052D

B 24 13 24 38 AGT1102D
C 24 13 24 63 AGT1102DL
D 8 13 8 38 AGT1202D

E 3 13 3 63 AGT1202DL
[ 4 18 4 50 AGT1302D

G 4 13 4 63 AGT1302DL
H 4 16 6 50 AGT1302-6D
| 6 13 3 45 AGT1242D

J 6 19 6 50 AGT1402D

K 6 19 6 75 AGT1402DL
L 6 25 6 50 AGT1402-1D
M 8 19 6 65 AGT1502D
N 10 19 6 65 AGT1602D
O 10 25 6 70 AGT1602-1D
P 11 25 6 70 AGT1652D
Q 12 19 6 65 AGT1702D

R 12 25 6 70 AGT1702-1D
S 12 25 8 70 AGT1702-1-8D
T 16 25 6 70 AGT1802-6D
u 16 25 8 70 AGT1802D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

http://eshop.abrasiv.cz

Ceny jsou uvedeny bez DPH.



TECHNICKE FREZY

Vdlcové s radiusem

D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit

Obr. Pramér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 25 11 3 38 AGT3100D
B 8 13 8 38 AGT3200D
C 3 13 3 50 AGT3200DL
D 3 13 3 75 AGT3200DXL
E 4 16 6 50 AGT3300-6D
F 5 16 6 50 AGT3350-6D
G 6 13 3 45 AGT3240D
H 6 19 6 50 AGT3400D
| 6 25 6 50 AGT3400-1D
J 8 19 6 65 AGT3500D
K 10 19 6 65 AGT3600D
L 10 25 6 70 AGT3600-1D
M 11 25 6 70 AGT3650D
N 12 19 6 65 AGT3700D
O 12 25 6 70 AGT3700-1D
P 12 25 8 70 AGT3700-1-8D
Q 16 25 6 70 AGT3800-6D
R 16 25 8 70 AGT3800D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 7 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Kulové (sférické)
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D - kfiZzovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Pramér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 25 2,3 3 38 AGT7100D
B 8 2.7 8 38 AGT7200D
C 3 25 6 50 AGT7200-6D
D 4 3.6 3 45 AGT7300D
E 5 4,7 3 38 AGT7350D
B 5 4,7 6 50 AGT7350-6D
G 6 54 3 38 AGT7240D
H 6 54 6 50 AGT7400D
| 8 7.2 6 52 AGT7500D
J 10 9 6 58} AGT7600D
K 11 9.9 6 54 AGT7650D
L 12 10.8 6 55 AGT7700D
M 12 10.8 8 55 AGT7700-8D
N 16 14,4 6 60 AGT7800D
@] 16 14,4 8 60 AGT7800-8D
P 19 17.1 6 63 AGT7900-6D
Q 19 17.1 8 63 AGT7900D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 8 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



TECHNICKE FREZY

Ovdlné (eliptické)

E F G H
D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 6 3 38 AGT5220D
B 6 10 3 42 AGT5240D
C 6 10 6 50 AGT5260D
D 8 13 6 58 AGT5300D
E 10 16 6 60 AGT5500D
F 12 22 6 67 AGT5700D
G 12 22 8 67 AGT5700-8D
H 16 25 6 70 AGT5800D
| 16 25 8 70 AGT5800-8D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 9 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Stromeckové s radiusem

D - kfizovy ,,diamantovy* brit

Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3 6 3 38 AGT9220D

B S 13 S 38 AGT9200D
C 6 13 3 45 AGT9240D
D 6 16 6 50 AGT9400D

E 10 19 6 65 AGT9600D

B 11 25 6 70 AGT9650D
G 12 19 6 65 AGT9730D
H 12 25 6 70 AGT9700D

| 12 25 8 70 AGT9700-8D
J 16 25 6 70 AGT9800-6D
K 16 25 8 70 AGT9800D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 10 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



TECHNICKE FREZY

Stromeckové
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D - kiizovy ,,diamantovy* biit

Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3 6 3 38 AGT6220D

B € 10 3 38 AGT6230D
C 3 13 3 38 AGT6200D
D 6 13 S 45 AGT6240D

E 6 16 6 50 AGT6400D

B 8 19 6 65 AGT6450D
G 10 19 6 65 AGT6500D
H 12 19 6 65 AGT6700D

| 12 25 6 70 AGT6800D

J 12 25 8 70 AGT6800-8D
K 16 25 6 70 AGT6900-6D
L 16 25 8 70 AGT6900D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 11 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Plaménkové

0f

E F G
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT5200D
B 6 14 6 50 AGT5400D
C 8 19 6 65 AGT5550D
D 12 32 6 77 AGT5600D
E 12 32 8 77 AGT5600-8D
B 16 36 6 80 AGT5850-6D
G 16 36 8 80 AGT5850D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 12 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



TECHNICKE FREZY

Zahlubovaci 60°

Standardni brit

Obr. Pramér Délka fezné casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 4 6 50 AGT2920
B 10 8 6 55 AGT2940
C 12 11 6 60 AGT2900
D 16 145 6 60 AGT2960

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Zahlubovaci 90°

-

10

Standardni brit

Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku Ké&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 1.5 3 38 AGT2810
B 6 3 6 50 AGT2820
C 10 5 6 55 AGT2000
D 12 o) 6 54 AGT2840
E 16 8 6 60 AGT2800

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 13 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

Kuzelové s radiusem

14° 8° 8° 14° 14° 14° 14° 14°
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14° 14° 14° 14°

J K L
D - kfiZzovy ,,diamantovy“ brit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku Ké&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 8 3 38 AGT4200D
B 3 9.5 3 38 AGT4210D
C 3 13 3 38 AGT4220D
D 6 13 & 45 AGT4240D
E 6 16 6 50 AGT4400D
F 8 22 6 69 AGT4500D
G 10 19 6 65 AGT4600D
H 10 27 6 75 AGT4600-1D
| 12 30 6 75 AGT4700D
J 12 30 8 75 AGT4700-8D
K 16 33 6 78 AGT4800-6D
L 16 &3 8 78 AGT4800D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

hitp://eshop.abrasiv.cz 14 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



TECHNICKE FREZY

Kuzelové

12° 7° 22° 22° 14° 11°
A B C D E F
35° 28° 28° 31°
H J K

D - kfizovy ,,diamantovy“ brit

28°

31°

Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 3 11 3 38 AGT2200D
B 3 16 3 38 AGT2220D
C 6 13 3 45 AGT2240D
D 6 13 6 50 AGT2300D
E 6 19 6 50 AGT2400D
F 6 25 6 50 AGT2400-1D
G 10 16 6 65 AGT2600D
H 12 19 6 65 AGT2700D
| 12 25 6 70 AGT2700-1D
J 12 25 8 70 AGT2700-1-8D
K 16 25 6 73 AGT2750-1-6D
L 16 25 8 73 AGT2750-1D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 15

hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY

S obrdcenym kuzelem

10° 10° 13° 20° 20°
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Standardni bfit nebo D - kiizovy ,,diamantovy* bfit

18°

18°

Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 3 7 3 38 AGT8200

B 6 7 6 50 AGT8400

C 9.5 9.5 6 53 AGT8450D

D 12 13 6 58 AGT8500

E 12 13 8 58 AGT8500-8

B 16 19 6 63 AGT8800-6D

G 16 19 8 63 AGT8800D

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

http://eshop.abrasiv.cz

16

Ceny jsou uvedeny bez DPH.



Lemové

TECHNICKE FREZY

T 7 ST

Standardni bfit
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 1.6 3 34 AGT8240
B 12 2.6 6 48 AGT8700
C 25 52 8 50 AGT8100
D 25 6.3 8 51 AGT9100
Ceny jsou uvedeny bez DPH. 17 hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY S PRODLOUZENOU STOPKOU

Vdlcové bez ¢elniho britu

T

A B
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Primér Délka fezné dsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT1600DXL
B 12 25 6 175

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Vdlcové s radiusem

m

A B
D - kiizovy ,,diamantovy* biit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT3600DXL
B 12 25 6 175 AGT3700-1DXL

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Kulové (sférické)

A B
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 9 6 159 AGT7600DXL
B 12 10,8 6 160,8 AGT7700DXL

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

http://eshop.abrasiv.cz 18

Ceny jsou uvedeny bez DPH.



ICKE FREZY S PRODLOUZENOU STOPKOU

Stromeckové s radiusem

A B
D - kfizovy ,,diamantovy* brit
Obr. Primér Délka fezné dsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT9600DXL
B 12 25 6 175 AGT9700DXL

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Stromeckové
I—
A B
D - kiizovy ,,diamantovy* biit
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 19 6 169 AGT6500DXL
B 12 25 6 175 AGT6800DXL

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Kuzelové s radiusem

14°m 14°m

T

A B
D - kfiZovy ,,diamantovy*“ brit
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 10 27 6 177
B 12 30 6 180 AGT4700DXL

Dostupnost a ceny pro jiny typ bfitu jsou k dispozici na vyzadani.

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 19

hitp://eshop.abrasiv.cz



TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

Vdlcové bez ¢elniho britu

——FT I:I

ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA240
B 10 19 6 65 AGTTA260
C 12 25 6 70 AGTTIA270
D 16 25 8 70 AGTTA280

Vdlcové s ¢elnim bfitem

ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA140
B 10 19 6 65 AGTTA160
C 12 25 6 70 AGTTA170
D 16 25 8 70 AGTTA180

Vdlcové s radiusem

ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné Edsti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 19 6 50 AGTTA340
B 10 19 6 65 AGTTA360
C 12 25 6 70 AGTTA370
D 16 25 8 70 AGTTA380

hitp://eshop.abrasiv.cz 20 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



Kulové (sférické)

TECHNICKE FREZY ALU NA HLINIK

Aol

ALU brit
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 54 6 50 AGTTA740
B 10 9 6 58 AGTTA760
C 12 10.8 6 55 AGTIA770
D 12 10.8 8 55 AGTTA770-8
E 16 14.4 6 60 AGTTIA780-6
F 16 14.4 8 60 AGTTA780

Stromeckové s radiusem

100G

ALU brit
Obr. Pramér Délka fezné Casti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 6 16 6 50 AGTTA940
B 10 19 6 65 AGTTA960
C 12 25 6 70 AGTTA970
D 16 25 8 70 AGTTA980
14° 14°
14° 14°

KuZelové s radiusem

[

A

ALU brit A B C D
Obr. Pramér Délka fezné &asti Pramér stopky Celkova délka C. vyrobku K&/ks
(mm) (mm) (mm) (mm)

A 6 16 6 50 AGTTA440

B 10 27 6 75 AGTTA460

C 12 30 6 75 AGTTA470

D 16 33 8 78 AGTTA480
Ceny jsou uvedeny bez DPH. 21 hitp://eshop.abrasiv.cz



SADY TECHNICKYCH FREZ

KIT 1 -Sada 10 fréz

C. vyrobku K&/sada
AGTKIT1 7 631 .-
D - kiizovy ,,diamantovy* biit

1

A

14°

A B F H | J
Obr. Frézy Pramér Délkatezné dasti  Pramér stopky  Celkovd délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A valcové s Cel. britem 10 19 6 65 AGT1602D
B vdlcova s Cel. britem 12 25 6 70 AGT1702-1D
C vélcova s radiusem 10 19 6 65 AGT3600D
D vdlcova s radiusem 12 25 6 70 AGT3700-1D
E kulova (sférick&) 12 10.8 6 55 AGT7700D
F ovaind (eliptickd) 10 16 6 60 AGT5500D
G stromeckovd s radiusem 12 25 6 70 AGT9700D
H stromeckova 10 19 6 65 AGT6500D
[ stromeckova 12 25 6 70 AGT6800D
J kuzelovd s radiusem 12 30 6 75 AGT4700D
KIT 3 - Sada 5 fréz
C. vyrobku K&/sada
AGTKIT3 4113~
D - kfizovy ,,diamantovy* bfit 28°
A B C D E
Obr. Frézy Priamér Délkafezné &asti  Primér stopky  Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)
A vdlcovd s Cel. biitem 12 25 6 70 AGT1702-1D
B vdlcova s radiusem 12 25 6 70 AGT3700-1D
C kulova (sférickd) 12 10,8 6 55 AGT7700D
D stromeckovad s radiusem 12 25 6 70 AGT9700D
E kuzelova 12 25 6 70 AGT27001D
hitp://eshop.abrasiv.cz 22 Ceny jsou uvedeny bez DPH.



SADY TECHNICKYCH FREZ

KIT 4 - Sada 10 fréz

C. vyrobku K&/sada
AGTKIT4 2 566,-
D - kiizovy ,,diamantovy* biit

14° 12°

A B C D E F G H | J

Obr. Frézy Pramér Délkafezné &asti  Primér stopky  Celkové délka C. vyrobku
(mm) (mm) (mm) (mm)

A vélcova bez Cel. bfitu 3 13 3 38 AGT1200D
B vdlcova s Cel. britem ) 13 3 38 AGT1202D
C vdlcova s radiusem 3 13 3 38 AGT3200D
D kulova (sférickd) 3 2,7 3 39 AGT7200D
E ovdalnd (eliptickd) 3 6 3 38 AGT5220D
F stromeckovd s radiusem 3 13 3 38 AGT9200D
G stromeckovd 3 13 3 38 AGT6200D
H plaménkova 8 8 8 38 AGT5200D
| kuzelovd s radiusem 3 8 3 38 AGT4200D
J kuzelova 3 11 3 38 AGT2200D

Ceny jsou uvedeny bez DPH. 23 hitp://eshop.abrasiv.cz



ABRASIV, a.s.
Pod Borkem 312
293 01 Mladd Boleslav

a2 326 551 311
800 172 727
GSM 731 156 787
326 722 226
< objednavky@abrasiv.cz

www.abrasiv.cz

eshop http://eshop.abrasiv.cz
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