NORMFINISH

SURFACE TREATMENT

jak
dokoncit

Kabiny Normfinish 3D

na odprasovani a
dokoncCovani povrchu
vyrobku z 3D tisku
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S in®vativni radou tryskacich
kabin Normfinish 3D nabizi firma
Leering Hengelo sirokou skalu
Feseni pro naslednou upravu
povrchu plastu | kovu. Kabiny
Normfinish 3D jsou navrzeny tak,
aby neustale slouzily vysokym
standardum aditivni vyroby. Diky -
vlastnimu konstrukénimu
oddéleni a vyrobé je mozné
realizovat i specifické upravy

\ podle potreb zakaznika "
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Normfinish
rada 3D |

Firma Leering Hengelo jiz vice nez
deset let vyviji a vyrabi specialni
tryskaci kabiny pro odvétvi
aditivni vyroby s hlavnim
zameéfenim na odpraseni a
konecnou Upravu povrchu
vyrobku zhotovenych 3D tiskem.
Sféera 3D tisku stale rozsSifuje sve
vyrobni kapacity, aby mohla
produkovat vétsi série a
uspokoijit rostouci poptavku.

To vyzaduje nova, automatizovana
feseni pro efektivni a vysoce
kvalitni postprodukci.

Normfinish 3D Smart



Normfinish 3D Excel

Normfinish 3D Samba

Normfinish 3D DI
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Nasledné

odprasovani a uprava povrchu|

Odprasovani (Depowdering)

Vyrobky z 3D tisku realizované technikami
MJF, SLS, EBM nebo SLM (vSechny
techniky s praSkovym lozem) vyZzaduji
nasledné zpracovani, pfi kterém je
nezbytné nutné provést odstranéni
prachu. OdpraSovani je proces tryskani,
pfi kterém se z vyrobku odstrani prasek
a/nebo volné Eastice. Pfi tomto procesu
se pouZzivaji specialni abraziva. Jejich
typ a velikost zrn zavisi na materialu.

Uprava povrchu (Shotpeening)

Shotpeening (kulickovani/balotinovani) je tryskani,
pfi kterém se povrch jesté opracovava oblym
tryskacim materialem pod tlakem. Povrch vyrobku je
pak vice kompaktni, homogeni a vizualné a na dotyk
hladsi. Také se snizuje jeho pdrovitost. Shotpeening
zlepsuje findlni vysledek zejména pokud se jesté
nasledné nanasi barva. Pro dosazeni dobrého
vysledku se tryskani provadi plastovymi ¢asticemi
Normfinish Polybeads. Existuji vSak i dal§i moznosti,
které se zdkaznikem radi prodiskutujeme.



Normfinish
3D Solid |

Normfinish 3D Solid je nas

zakladni model kabiny pro

automatické cisténi dild z 3D

tisku do praskového loze.

Je vhodny pro malé objemy

vyrobk tisténych pravidelné.
pro série, fizené PLC, zpracovani

v objemu do 10 |

ru¢né nastavitelny Ghel bubnu,
vyjimatelny buben

mékka vystylka bubnu pro jesté vice
Setrné opracovani dild
./ integrované rucni tryskani
./ vybaveno cyklonem pro odstranéni
prachu a prasku z tryskaciho média.
. certifikat ATEX pro procesy tfidy Il
3/-D T125°

./ snadna obsluha, pevna osvédcena
konstrukce, nizké naklady na udrzbu

./ kdispozici ve verzi a
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Normfinish
3D Smart |

Kabina Normfinish 3D Smart je
vhodna pro ¢€asto tisténé velkeé
objemy. Tento systém poskytuje
vétsi kapacitu nez 3D Solid,
disponuje velkym bubnem a 2
tryskami, coZz umoziuje sériovou
vyrobu az do objemu 30 | v jedné
davce.

/' pro série, fizené PLC, zpracovani objemu az

30|

/" integrovana ionizacni jednotka (ATEX)

zajiStuje CistSi, bezprasné vyrobky

/" pevny Uhel bubnu; pInéni/vykladani

probiha mimo kabinu

/" mékka vystylka bubnu pro jesté vice

Setrné opracovani dild

/ integrované rucni tryskani

/" vybaveno cyklonem pro odstranéni

prachu a prasku z tryskaciho média.

./ certifikat ATEX pro procesy ffidy Il 3/-D

T125°

/* snadna obsluha, pevna osvédcena

konstrukce, nizké naklady na udrzbu

/ kdispozici ve verzi a
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Normfinish
3D Excel |

Tryskaci kabina Normfinish 3D Excel
nabizi dokonalé feSeni pro velké objemy
z 3D tisku s vysokou frekvenci. PLC
umoziuje nastaveni 20 receptur a zarucuje
opakovatelnost procesu nezavisle na
obsluze. Pfipraveno pro Pramysl 4.0.

10 BquES [99X3 VEWS PI|OS € YSIUBWION

/" pro série, fizené PLC, zpracovani
objemu az 20 |, klicové parametry
procesu Ize vlozit do 20 rGznych
receptur, zaru€uje opakovatelnost
procesu nezavisle na obsluze

/" integrovana ionizace (ATEX) zajiStuje
CistSi vyrobky bez prachu
+/ automaticky nastavitelny uhel koSe,

nastaveni fizené PLC, opakovatelny
process, Ize michat vyrobky riznych tvard

+/ snadné pInéni/vykladani pfednimi dvirky;
médium/prach zustavaji uvniti kabiny

+/ samostatnd stanice pro rucni
tryskani, vybavena 1 tryskaci pistoli.

" certifikat ATEX pro procesy tfidy Il 3/-D
T125°

+/ kdispozici ve verzi a
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Normfinish
3D Samba|

Automatické dokoncovani vyrobku z
3D tisku nebylo nikdy jednodussi. Novy
systém Normfinish 3D Samba je
dokonalym feSenim pro velké série
malych produktt a/nebo velké dily.

Parametry a receptury (20) jsou libovolné
nastavitelné pomoci PLC.

/ pro série, Fizené PLC, zpracovani objemu az
50 I, az 20 rGznych receptur, opakovatelnost
procesu nezavisla na obsluze

+ zpracovani velkych objemd mensich vyrobkd
i velkych dild z 3D tisku

~ snadné pInéni/vykladani, automatické
plnéni/vykladani jako volitelna vybava

~ integrovana ionizace zajistuje Cistsi
bezprasné vyrobky (certifikat ATEX pro
procesy tfidy II/-D T125%)

» pistole s tryskami z karbidu béru se
vykonavaji ocscilaéni pohyb, ¢imz se
doséhne pIného a rovnomérného tryskani

» moznost ruéniho tryskani

~ snadna obsluha, pevna osvédcena
konstrukce, nizké naklady na udrzbu

» kdispozici ve verzi a




Normfinish 3D
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Normfinish
3D DI |

Kabina Normfinish 3D DI je
vyvinuta pro ruéni €isténi dilu z
3D tisku do praskoveho loze. Je
vhodna pro tryskani
jednotlivych velkych vyrobkau.

v
v

pouzivé se hlavné pro kovové vyrobky z 3D tisku

ruéni tryskani dili do max. zatizeni
350 kg

(volitelné) stacionarni oto¢ny stil @ 600 mm

vybavena cyklonem pro odstranéni prachu a
prasku z tryskaciho média.

(volitelné) integrovand ioniza¢ni jednotka
(ATEX) zajistuje CistSi bezprasné vyrobky
certifikat ATEX pro procesy ffidy 11 3/-D T125°
(volitelné) specidlni pfiprava pro vybaleni
kovovych tisténych dild, napt. z titanu
snadnd obsluha, pevna osvédcend
konstrukce, nizké naklady na udrzbu

moznost vyvoje automatizovanych kabin na
zakazku pro 3D tisténé dily z kovu




Vybava |

Klasifikace ATEX II 3/-D T125°

Cyklon pro konstantni tryskaci smés

Vrstva Linatex v cyklonu

Automatické ¢isténi filtracni patrony

Dodéavano pfipravené k pouziti
Dvere

Bezpec&nostni zamky dvefi
Osvétleni LED

lonizace

HEPA filtr

Velikost bubnu / pasu na pfevraceni (mm)

Nastaveni Ghlu bubnu
Vyjimatelny buben
Mékka vystylka v bubnu

PInéni / vyprazdiovani

Dopravni vozik

Spinaci skfinka
Ovladani

HMI

Receptury

Modul eWon

Nastaveni doby tryskani
Nastaveni doby ofuku

Nastaveni thlu bubnu

Nastaveni ota¢ek bubnu / pasu na prevraceni

Nastaveni tlaku tryskani regulatorem

Nastaveni tlaku tryskani pfes HMI

Pocet trysek pro buben / pas pro pievraceni

Material trysek pro buben

Samostatna tryska pro ruéni tryskani

UL verze 480 V, 60 Hz bez nuly

Normfinish 3D Solid

ano

ano
volitelné

ano

ano

dvoje bo¢ni dvefe

ano

ano
volitelné

volitelné

@450 x 210
ruéni
ano

ano
v kabiné

volitelné

PLC, Siemens LOGO
Weintek (barevny) 4,3"
ne
ne
ano
moznost
ruéni
ano

ano

ne

1
karbid kfemiku

ne
(vyjméte trysku pro buben)

Normfinish 3D Smart

ano
ano
volitelné
ano
ano
dvoje bo¢ni dvefe
ano
ano
ano

volitelné

@600 x 400
pevny uhel
ano

ano
mimo kabinu

volitelné

PLC, Siemens LOGO
Weintek (barevny) 4,3"
ne
ne
ano
ano
ne
ano

ano

ne

2
karbid boru

ne
(vyjméte trysku pro buben)
volitelné

Normfinish 3D Excel

ano

ano

ano

ano

ano
predni a bo¢ni dvefe
ano (Casova prodleva)

ano

ano

volitelné

@ 500 x 320 (nerezova ocel)
elektrické
ano
ano
v kabiné (trysky se na konci
procesu automaticky
odsunou)

volitelné

PLC, Siemens S7-1200
Siemens (barevny) 7"
20
volitelné
ano (receptura)
ano (receptura)
ano (receptura)
ano (20x)

ano

volitelné

2
karbid boru

ano

volitelné

Normfinish 3D Samba

ano
ano
ano
ano
ano
jedny piedni dvefe
ano (Casova prodleva)
ano
ano

volitelné

@590 x 740

v kabiné

ano

PLC, Siemens S7-1200
Siemens (barevny) 7"
20
volitelné
ano (receptura)
ano (receptura)
ano (receptura)

ano

volitelné

3
karbid boru

ne
(vyjméte trysku pro systém)
volitelné

Normfinish 3D DI

ano

ano
volitelné

ano

ano

dvoje bo¢ni dvefe

ano

ano
volitelné

volitelné

ac ysiuyju.on
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Technickeé parametry |

Vnéjsi rozmeéry (d x § x v)

Vnéjsi rozmeéry (d x § x v) véetné sbérného zasobniku
Rozméry tryskaciho prostoru (d x § x v)

Pracovni vyska

Rozméry otvort bo€nich dvefi (8 x v)

Rozméry otvort pfednich dveii (8 x v)

Rozméry ¢elniho okna ($ x v)

Rozméry boéniho okna (§ x v)

Maximéalni z4téZ pfi ruénim tryskani

Buben / pas pro prevraceni
Rozméry bubnu / bubnového pasu

Priblizny objem bubnu (zavisi na velikosti a tvaru
vyrobku)

Vystylka
Prepazky

Maximalni zatizeni bubnu

Trysky

Filtraéni patrony (polyester, tfida M)
Kapacita ventilatoru

Prachové emise

Klasifikace ATEX

Osvétleni

Napéjeni

Celkova spotfeba energie

Barva (praskova)

Celkova hmotnost kabiny

Normfinish 3D Solid

1383 x 1348 x 2041 mm

1105 x 800 x 800 mm
840 mm

692 x 640 mm

656 x 266 mm

450 x 300 mm

350 kg

2 450 x 210 mm
10 litra

meékka

ano

10 kg
@ 6, 8 nebo 10 mm, dle vybéru

1 filtratni kazeta 4 m?

600 m¥h (0,75 kW)

< 1,8 mg/ Nm?

tfida Il 3/-D T125°C

LED 20 W

230V, 50 Hz

0,85 kW

antracitové Seda (RAL 7016)

+ 380 kg

Normfinish 3D Smart

1626 x 1585 x 2206 mm
2182 x 1585 x 2206 mm
1320 x 939 x 1060 mm
725 mm

835 x 826 mm

656 x 266 mm

450 x 300 mm

350 kg

2 600 x 400 mm
30 litra

mékka

ano

15kg

@ 8 mm, tvrzené, karbid boéru

2 filtratni kazety po 4 m?
800 m¥h (1,1 kW)

< 1,8 mg/Nm?

tfida Il 3/-D T125°C

LED 50 W

3 x 400V, 50 Hz, zem a nula
1,3 kW

antracitové Seda (RAL 7016)

+570 kg

Normfinish 3D Excel

1853 x 1686 x 2130 mm

1278 x 1051 x 1105 mm
853 mm

827 x 974 mm

1000 x 974 mm

266 x 656 mm

656 x 266 mm

Max. 50 kg (pouze ruéni
tryskani)

500 x 320 mm
20 litrG

mékka

ano

20 kg

@ 8 mm, tvrzené, karbid boéru

2 filtra¢ni kazety po 4 m?
800 m3h (1,1 kW)

< 1,8 mg/Nm?

tfida Il 3/-D T125°C

LED 50 W

3 x 400V, 50 Hz, zem a nula
3,0 kW

antracitové $eda (RAL 7016)

+1 000 kg

Normfinish 3D Samba

1617x 1734x 2212 mm

740x750x1095 mm
987 mm
740 x 1074 mm

450 x 300 mm

30 kg

@590 x 740
50 litrdl

PVC
ano

30 kg

@ 8 mm, tvrzené, karbid boéru

2 filtra¢ni kazety po 4 m?
800 m¥h (1,1 kW)

< 1,8 mg/Nm?

tfida Il 3/-D T125°C

LED 50 W

3 x 400V, 50 Hz, zem a nula
3,0 kW

antracitové $eda (RAL 7016)

+ 1400 kg
(ve. voziku a zasobniku)

Normfinish 3D DI

1220 x 1275 x 2041 mm

1105 x 800 x 800 mm
840 mm
692 x 640 mm

656 x 266 mm

350 kg

@ 6, 8 nebo 10 mm, dle vybéru

1 filtratni kazeta 4 m?

600 m%h (0,75 kW)

< 1,8 mg/Nm?

tfida Il 3/-D T125°C

LED 20 W

230V, 50 Hz

0,85 kW

antracitové $eda (RAL 7016)

+380 kg
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"Nase technicke oddéleni vyviji tryskaci
techniku v Uzke spolupraci s odvétvim
aditivni vyroby, aby bylo dosazeno
optimalnich vysledku. Tato zafizeni jsou
vyrabéna v souladu s certifikaci I1SO.
Tryskaci kabiny Normfinish jsou odolné,

z dlouhodobeho hlediska ekonomické a
jsou vhodné i pro vyrobky do lékarskych a
pramyslovych odvétvi. Individualni feseni
podle pozadavku zakaznika jsou mozna,
stejné jako Siroka skala volitelné vybavy.
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NORMFINISH

SURFACE TREATMENT

Vyrobce

Leering Hengelo
Barnsteenstraat 1
7554 TC Hengelo (OV)
Nizozemsko

T +31 (0)74 255 82 82
info@normfinish.com

Zastoupeni pro CR a SR:

ABRASIV, a.s.

Pod Borkem 312, 293 01 Mlad4a Boleslav

T +420 731 156 781 o
@ tryskani@abrasiv.cz www.normfinish.com




