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Honovaci kartace FLEX-HONE®

= kartace FLEX-HONE jsou flexibilni honovaci nastroje pro zvyseni kvality povrchu vnitfnich valcovych otvor(
a odstranéni otfep( u vrtanych otvoru

= konstrukce kartac¢e FLEX-HONE je tvofena brusnymi kulickami na koncich pruznych nylonovych viaken

= unikdtni konstrukce umozZnuje nastroji snadné nastaveni sméru, jeho vystifedéni a eliminaci postupného
opotiebovani brusnych kulicek

=  FLEX-HONE odstranuje volné, povytrzené nebo prehnuté ¢astecky kovu a vytvari rovny povrch

= nastroj rovnéz efektivné odstranuje otfepy u otvorl s pfiéné vrtanymi dérami

= varianty nastroji FLEX-HONE zahrnuji 8 druht brusiva, 11 stupni(i zrnitosti a Sirokou rozmérovou skalu pro
praci s rGznymi materidly a rozmérovymi pozadavky

=  FLEX-HONE jsou vyrabény pro otvory o priimérech 4 — 914 mm v metrické i palcové skale




FLEX-HONEZ® - volba parametrti nastroje

barevné oznaceni zrnitosti

pramér otvoru
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barevné oznaceni typu brusiva

pramér stopky

celkova délka

= parametr pramér se vzdy vztahuje k rozméru otvoru, pro ktery je kartac urcen, nikoli k priméru

samotného kartace

= nastroj pracuje s pfesahem, jeho rozmér je vidy nepatrné vétsi nez primér opracovavaného otvoru

= pokud neni ve standardni rozmérové skale k dispozici karta¢ FLEX-HONE pro otvor daného priiméru,

pouzije se nejblizsi vyssi

Typ brusiva
Typ brusiva Kdéd brusiva Barevné oznaceni Pouziti
brusiva
karbid kiemiku SC bez oznaceni meékké oceli, nerezové oceli a litina
korund AO hlinik, mosaz, bronz a mékké kovy,

pro Upravu vnitfku nikasilovych
valcl doporucena zrnitost 240

zirkonovy korund (Z Grain)

Z-GRAIN #1525

zirkonovy korund (Z Grain)

Z-GRAIN #1549

bild

nizko- a stfedné uhlikové oceli,
nerezové oceli a litina

karbid béru BC stfedné azZ vysoko uhlikové oceli,
zuslechténé oceli do 50 Rg, titan

karbid wolframu wWC vysoce uhlikové oceli a slitiny
kosmického véku

mikro-korund bez oznaceni finaIni leSténi materiall

diamant Diamond karbidy, keramika, kalena

nastrojova ocel a zuslechténé oceli

CBN a keramika

bez oznaceni
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Prehled zrnitosti pro jednotlivé typy brusiva

Zrnitost 20 | 40 | 60 | 80 | 120 | 180 | 240 | 320 | 400 | 600 | 800
barevné oznaéeni ® & & o ® &6 O | 0O e | e
karbid kiremiku (SC) X X X X standardné dostupné X X X
korund (AO) X X X X X X X X X X X
zirkonovy korund (Z Grain No. 1525) X X X X X

25 % zirkon + 75 % korund

zirkonovy korund (Z Grain No. 1549) X X X X

40 % zirkon + 60 % korund

karbid boru (BC) X X X X X X X X X X X
karbid wolframu (WC) X X X X X X X X

mikro-korund dostupné pouze v zrnitosti Extra Fine @

diamant dostupné v zrnitostech mesh 170/200, 800 a 2500

CBN a keramika pouze na specialni objednavku

Zrnitost Vysledna drsnost — orientacni hodnota

20 Ra 6,3

40 Ra 3,2

60 Ra 2,0

80 Ra 1,6

120 Ra 1,4

180 Ra 1,0

240 Ra 0,8

320 Ra 0,7

400 Ra 0,6

600 Ra 0,3

800 Ra 0,2

Extra Fine Ra 0,2

otacky

=  FLEX-HONE je nastroj pracujici pfi nizkych otackach
= pocet ot/min zavisi na priméru nastroje a aplikaci — ¢im je nastroj mensi, tim jsou otacky vyssi a naopak
= niZe uvedené otacky slouzi pouze pro pribliznou orientaci, je tfeba provézt funkéni zkousku

Primér otvoru Doporucené ot/min
(mm)
4-12,7 1000-1200
12,7-51 900 - 1000
51-95 600 -900
101-190 350-600
203 -280 225-300
305 -457 125-200
482 -914 60-120




Rychlost posuvu

= rychlost posuvu ve vztahu k priiméru ovliviiuje strukturu povrchu (cross hatch angle = srafovani)
= FLEX-HONE vétsich pramér( vyzaduji mensi posuv - cca 2500 — 3000 mm/min, mensi prdméry naopak az
6 300 mm/min

Mazani r &

= pro prdci s nastroji FLEX-HONE je tfeba vZdy pouZivat vhodny kvalitni olej

(napf. Flex-Hone oil, ve vodé rozpustné oleje, mineralni oleje, motorové oleje atpod.)
= nenivhodné pouzivat rozpoustédla, protoZe poskozuji lepené spoje na nastroji pe—

Upinani

= kartace FLEX-HONE lze pouZit v jakémkoli vhodném néradi nebo stroji, umoziujicim nizké otacky (rucnii
stojanové vrtacky, soustruhy, frézy, CNC stroje)
= kartace FLEX-HONE maji samovystfedovaci schopnost, proto jejich upinani neni nijak narocné

Pozadavky na vykon nafadi / stroje

Primeér otvoru Vykon
(mm) (W)
4-51 124 - 186

51-102 186 - 249
102 -203 249 -373
203 -304 373 -559
304 - 457 559-1118
457-914 1118 -3728

FLEX-HONEZ® - priklady aplikaci

= odstranovani zrcadlového povrchu na vnitfnich sténach valcl motoru, vytvoreni jemného srafovani na
jejich sténach, které potom umozni lepsi zachycovani oleje a sniZi tfeni pistnich krouzk( o sténu valce,
krouzky pak neobrusuji stény valcl, prodlouzi se jejich Zivotnost a zlepsi se tésnéni

= (prava povrchu brzdovych kotoucl -

= odstranovani otfepl u kruhovych profilli s pficnymi vrty

= (prava a udrzba vnitfnich povrch( zbrani

= (prava vnitfnich povrchd hudebnich nastroji

= dalsi Siroké poufZiti v automobilovém sektoru a rGznych odvétvich priamyslu



Kartace FLEX-HONE® pro standardni operace
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prameér stopky
pracovni délka
celkova délka
Brusivo: karbid kiemiku (Dostupnost a ceny pro ostatni typy brusiva jsou k dispozici na vyZzadani).
Pramér Primér Pracovni délka Celkova délka Pramér Zrnitost C. vyrobku Ké/ks
diry diry kartace kartace stopky (bez DPH)
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

4 0.157" 19 152 1,4 180 VBRBC4M18 552,-
240 VBRBC4M24 585,-
320 VBRBC4M32 827,-
4,5 0.177" 19 152 1,4 180 VBRBC45M18 543,-
240 VBRBC45M24 576,-
320 VBRBC45M32 814,-
4,75 3/16" 19 152 1,9 180 VBRBC31618 550,-
240 VBRBC31624 566,-
320 VBRBC31632 802,-
5 0.197" 38 203 2,1 120 VBRBC5M12 517,-
180 VBRBC5M18 517,-
240 VBRBC5M24 548, -
320 VBRBC5M32 776,-
5,5 0.217" 38 203 2,1 120 VBRBC55M12 526,
180 VBRBC55M18 526,-
240 VBRBC55M24 557,-
320 VBRBC55M32 788,-
6 0.234" 38 203 2,1 120 VBRBC6M12 521,-
180 VBRBC6M18 521,-
240 VBRBC6M24 552,-
320 VBRBC6M32 780,-
6,4 0.250" 38 203 2,8 120 VBRBC64M12 360,-
180 VBRBC64M18 360,-
240 VBRBC64M24 382,-
320 VBRBC64M32 541,-
7 0.276" 51 203 3,2 120 VBRBC7M12 365,-
180 VBRBC7M18 365,-
240 VBRBC7M24 385,-
320 VBRBC7M32 544, -




Pramér Primér Pracovni délka Celkova délka Pramér Zrnitost C. vyrobku Ké/ks
diry diry kartace kartace stopky (bez DPH)
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

8 0.315" 51 203 3,6 120 VBRBC8M12 382,-
180 VBRBC8M18 382,-

240 VBRBC8M24 405,-

320 VBRBC8M32 571,-

9 0.354" 51 203 3,6 120 VBRBC9M12 397,-
180 VBRBCO9M18 397,-

240 VBRBCO9M24 421,-

320 VBRBC9M32 595,-

9,5 0.375" 51 203 3,6 120 VBRBC95M12 438,-
180 VBRBC95M18 438,-

240 VBRBC95M24 466,-

320 VBRBC95M32 658,-

10 0.394" 51 203 3,6 120 VBRBC10M12 444,-
180 VBRBC10M18 444,-

240 VBRBC10M24 469,-

320 VBRBC10M32 664,-

11 0.433" 51 203 3,6 120 VBRBC11M12 453,-
180 VBRBC11M18 453,-

240 VBRBC11M24 481,-

320 VBRBC11M32 678,-

12 0.472" 64 203 4,3 120 VBRBC12M12 463,-
180 VBRBC12M18 463,-

240 VBRBC12M24 491,-

320 VBRBC12M32 694,-

12,7 1/2" 64 203 4,3 120 VBRBC1212 a472,-
180 VBRBC1218 472,-

240 VBRBC1224 499,-

320 VBRBC1232 705,-

14 0.552" 64 203 4,8 120 VBRBC14M12 473,-
180 VBRBC14M18 473,-

240 VBRBC14M24 501,-

320 VBRBC14M32 711,-

16 5/8" 64 203 4,8 120 VBRBC5812 500,-
180 VBRB(C5818 500,-

240 VBRB(C5824 530,-

320 VBRBC5832 750,-

18 0.709" 64 203 4,8 120 VBRBC18M12 514,-
180 VBRBC18M18 514,-

240 VBRBC18M24 544,-

320 VBRBC18M32 770,-

19 3/4" 64 203 4,8 120 VBRBC3412 527,-
180 VBRB(C3418 527,-

240 VBRBC3424 557,-

320 VBRBC3432 790,-

20 0.787" 64 203 4,8 120 VBRBC20M12 529,-
180 VBRBC20M18 529,-

240 VBRBC20M24 560,-

320 VBRBC20M32 793,-




Pramér Primér Pracovni délka Celkova délka Pramér Zrnitost C. vyrobku Ké/ks
diry diry kartace kartace stopky (bez DPH)
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

22 7/8“ 76 203 5,6 120 VBRBC7812 532,-
180 VBRBC7818 532,-

240 VBRBC7824 564,-

320 VBRBC7832 798,-

23,8 15/16“ 76 203 5,6 120 VBRBC151612 550,-
180 VBRBC151618 550,-

240 VBRBC151624 583,-

320 VBRBC151632 825,-

25,4 1" 76 203 5,6 120 VBRBC10012 568,-
180 VBRBC10018 568,-

240 VBRBC10024 603,-

320 VBRBC10032 852,-

29 11/8" 76 203 6,2 120 VBRBC11812 597,-
180 VBRBC11818 597,-

240 VBRBC11824 634,-

320 VBRBC11832 897,-

31,8 11/4" 76 203 6,2 120 VBRBC11412 644,-
180 VBRBC11418 644,-

240 VBRBC11424 683,-

320 VBRBC11432 967,-

35 13/8" 76 203 6,2 120 VBRBC13812 661,-
180 VBRBC13818 661,-

240 VBRBC13824 702,-

320 VBRBC13832 993,-

38 11/2" 76 203 6,2 120 VBRBC11212 711,-
180 VBRBC11218 711,-

240 VBRBC11224 752,-

320 VBRBC11232 1064,-

41 15/8" 76 203 6,2 120 VBRBC15812 711,-
180 VBRBC15818 711,-

240 VBRBC15824 752,-

320 VBRBC15832 1 066,-

45 13/4" 76 203 6,2 120 VBRBC13412 742,-
180 VBRBC13418 742,-

240 VBRBC13424 787,-

320 VBRBC13432 1114,-

48 17/8" 76 203 6,2 120 VBRBC17812 756,-
180 VBRBC17818 756,-

240 VBRBC17824 802,-

320 VBRBC17832 1134,-

51 2" 76 203 6,2 120 VBRBC20012 769,-
180 VBRBC20018 769,-

240 VBRBC20024 816,-

320 VBRBC20032 1155,-

54 21/8" 76 203 6,2 120 VBRB(C21812 802,-
180 VBRBC21818 802,-

240 VBRBC21824 849,-

320 VBRB(C21832 1202,-




Pramér Primér Pracovni délka Celkova délka Pramér Zrnitost C. vyrobku Ké/ks
diry diry kartace kartace stopky (bez DPH)
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

57 21/4" 76 203 6,2 120 VBRBC21412 833,-
180 VBRB(C21418 833,-

240 VBRBC21424 884,-

320 VBRB(C21432 1 250,-

60 2 3/8" 76 203 6,2 120 VBRB(C23812 866,-
180 VBRBC23818 866,-

240 VBRB(C23824 918,-

320 VBRB(C23832 1298,-

64 21/2" 76 203 6,2 120 VBRBC21212 898,-
180 VBRB(C21218 898,-

240 VBRBC21224 951,-

320 VBRBC21232 1 346,-

67 25/8" 76 203 6,2 120 VBRBC25812 945,-
180 VBRBC25818 945,-

240 VBRBC25824 1002,-

320 VBRBC25832 1417,-

70 2 3/4" 76 203 6,2 120 VBRBC23412 991,-
180 VBRBC23418 991,-

240 VBRBC23424 1 050,-

320 VBRB(C23432 1 486,-

73 27/8" 76 203 6,2 120 VBRBC27812 1071,-
180 VBRBC27818 1071,-

240 VBRBC27824 1135,-

320 VBRBC27832 1 606,-

76 3" 76 203 6,2 120 VBRBC30012 1 149,-
180 VBRBC30018 1 149,-

240 VBRBC30024 1220,-

320 VBRBC30032 1725,-

83 31/4" 127 343 7,9 120 VBRGB31412 1 298,-
180 VBRGB31418 1 298,-

240 VBRGB31424 1376,-

320 VBRGB31432 1946,-

89 31/2" 127 343 7,9 120 VBRGB31212 1382,-
180 VBRGB31218 1382,-

240 VBRGB31224 1 466,-

320 VBRGB31232 2 075,-

95 33/4" 127 343 7,9 120 VBRGB33412 1489,-
180 VBRGB33418 1489,-

240 VBRGB33424 1579,-

320 VBRGB33432 2 233,-

105 41/8" 152 343 7,9 120 VBRGB41812 1583,-
180 VBRGB41818 1583,-

240 VBRGB41824 1679,-

320 VBRGB41832 2 376,-

118 45/8" 152 343 7,9 120 VBRGB45812 1765,-
180 VBRGB45818 1765,-

240 VBRGB45824 1 870,-

320 VBRGB45832 2 648,-




Kartace FLEX-HONE® Heavy Duty

= nastroje FLEX-HONE pro diry o priméru 76 — 457 mm
= dostupnost a ceny jsou k dispozici na vyzadani

Kartace FLEX-HONE® Extra Heavy Duty

= nastroje FLEX-HONE pro diry o priméru 483 — 914 mm
= dostupnost a ceny jsou k dispozici na vyzadani

Celni kartaée FLEX-HONE® pro brzdové kotouée

= sniZuji vibrace dilu — eliminace ,,skfipéni“ brzd

= vytvareji strukturu povrchu pro zvyseni ucinnosti brzd

Zrnitost €. vyrobku Ké/ks
(bez DPH)
hruba VBRRMFH60Z25 1498,-
stredni VBRRMFH120Z25 1498,-
jemna VBRRMFH240725 1498,-




Kartace FLEX-HONE® pro zbrané

= pro brokové zbrané (nabojova komora, prechodovy kuzel, vyvrt hlavné)
=  pro kulové zbrané (ndbojova komora)
= pro pistole a revolvery

Dostupnost a ceny pro zbranové kartace FLEX-HONE jsou k dispozici na vyzadani.

ABRASIV ...@

ABRASIV, a.s.

Pod Borkem 312, 293 01 Mlad4 Boleslav
tel. 326 551 311, 731 156 787
objednavky@abrasiv.cz, www.abrasiv.cz
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